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2020

Veranstaltungskalender

Infolge der Corona-Pandemie dndern sich Termine fiir Veranstaltungen fast taglich.
Bitte liberpriifen Sie gegebenenfalls die Angaben im Internet.

8.5.2020

Mitgliederversammlung der Deutschen Glastechnischen Gesellschaft in Offenbach
Deutsche Glastechnische Gesellschaft e. V. (DGG), T: + 49 69 975861-0, dgg@hvg-dgg.de, www.hvg-dgg.de
wird verschoben

13.—-14.5.2020 GLASSMAN Latin America 2020 in Monterrey (Mexiko)
glassmanevents.com/Latin America, kenclark@quartzltd.com
verschoben auf 18.—19.11.2020
13.-15.5.2020 Fachtagung ,,Werkstoffe und Additive Fertigung® in Potsdam als Web-Konferenz
Deutsche Gesellschaft Materialkunde e. V., Additive-fertigung@dgm.de, https://additive-fertigung-2020.dgm.de
17.—21.5.2020 2020 Glass and Optical Materials Division Annual Meeting in New Orleans, LA (USA)
www.ceramics.org/gomd2020
verschoben auf 2.—7.8.2020
19.—-24.5.2020 11th World Biomaterials Congress in Glasgow (UK)
wbc2020@mci-group.com, www.wbc2020.org
verschoben auf 11.—16.12.2020
20.—23.5.2020 2020 Annual GAS Conf. in Smaland (Schweden)
Glass Art Society, info@glassart.org, www.glassart.org
Abgesagt!
26.—28.5.2020 Glass Trend Seminar in Mol (Belgien)
T: + 31 402 490 100, info@glasstrend.nl, www.glasstrend.nl
3.6.2020 Furnace Solutions Training Day und
4.6.2020 Furnace Solutions 15 in Stoke on Trent (UK)
christine@sgt.org, www.furnacesolutions.co.uk
verschoben auf 30.9.—1.10.2020
3.-6.6.2020 Glass South America in Sao Paulo (Brasilien)
congressos@nm-brasil.com.br, Tel.: +55 11 3205 5042/5044;
NiirnbergMesse Brasil, www.glassexpo.com.br
verschoben auf 5.—8.11.2020
8.6.—11.6.2020 Mir Stekla — World of Glass in Moskau (Russland)
Expocentre, T: + 7 499 7953799, centr@expocentr.ru, www.expocenr.ru, www.mirsteekla-expo.ru
verschoben auf 7.—10.6.2021
15.—19.6.2020 Joint Meeting USTV — DGG in Orléans (Frankreich)
\ incl. the
— < French Union for Science and Glass Technology (USTV) Annual Meeting
‘ \ and the
g? LLJE TL?“S_](::E%EG‘E @ 94th Annual Meeting of the German Society of Glass Technology (DGG)
VERRIERES www.ustverre.fr — www.hvg-dgg.de — https://ustv-dgg-2020.sciencesconf.org
Abgesagt!
19.6.2020 Satellite Workshop — NMR and Glasses in Orléans (Frankreich)
see: Joint Meeting USTV-DGG
Abgesagt!
16.—19.6.2020 Fensterbau Frontale in Niirnberg
Niirnberg Messe GmbH, T: + 49 911 8606 4939, F: + 49 911 8606 4938, www.frontale.de
Abgesagt!
18.—23.6.2020 CIMTEC 2020, 15th Int. Conf. on Modern Materials and Technologies in Montecatini Terme (Italien)

congress@technagroup.it, www.cimtec-congress.org
verschoben auf 21.—25.9.2020
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Veranstaltungskalender

18.—19.6.2020

Challenging Glass Conference in Ghent (Belgien)
Ghent University, cgc7@challengingglass.com, www.challengingglass.com
verschoben auf Anfang September 2020

23.-25.6.2020

Sensor + Test 2020 in Niirnberg
AMA Service GmbH, Tel.: + 49 5033 9639-0, info@ama-srvice.com, www.sensor-test.de

24.-26.6.2020

XXXIV ATIV Int. Conf. in Parma (Italien)
ATIV Sécretariat, ativ@ativ-online.it, www.ativ.eu
verschoben auf 12.—14.5.2021

25.—27.6.2020

NigeriaBuild Expo: 5th Int. Construction, Building Materials and Technologies Exh. in Lagos (Nigeria)
T: + 90 212 273 1818, elan03@elan-expo.com, www.elanexpo.net

27.—30.6.2020

Tendence 2020

Messe Frankfurt Exhibition GmbH, Tel.: + 49 69 75756673,
elena.mina@messefrankfurt.com, http://tendence.messefrankfurt.com
Abgesagt!

6.—10.7.2020

12th Montpellier Summer School in Montpellier (Frankreich)
verres2020@mycema.fr, www.icglass.org
Abgesagt!

9.7.2020

GHI-Kolloquium ,,Innovative Entwicklungen im Keramik- und Glasbereich” in Aachen
Inst. f. Gesteinshiittenkunde, T: + 49 241 8094981, kriegseis@ghi.rwth-aachen.de, www.ghi.rwth-aachen.de

12.—-17.7.2020

Tenth Int. Conf. on Borate Glasses, Crystals and Melts and Third Int. Conf. on Phosphate Materials in Corning (USA)
Corning Inc., youngmanre@corning.com, https://boratephosphate2020.org
verschoben auf 16.—20.8.2021

27.-29.7.2020

Glasstech Mexico in Guadalajara, Jalisco (Mexiko)
Tel.: +1 514 8036068, info@glasstechmexico.com, www.glasstechmexico.com

28.—30.8.2020

NGA Glass Conference in Chicago, Il (USA)
www.glass.org

2.—7.8.2020

2020 Glass and Optical Materials Division Annual Meeting (GOMD) in New Orleans, LA (USA)
ACerS, cheng3@ohio.edu, https://ceramics.org/event/gomd2020

13.-16.8.2020

China Glass 2020 in Shanghai (China)
Chinese Ceramic Society, T: + 86 10 57811261, ceramsoc@chinaglass-expo.com, www.chinaglass-expo.com

23.—28.8.2020

Int. Congress on Ceramics (ICC8) in Busan (South Korea)
The Korean Ceramic Society, secretary@icc8.org, www.icc8.org/

2.—4.9.2020

Society of Glass Technology Ann. Meeting in Cambridge (UK)
christine@sgt.org, www.sgt.org

6.—10.9.2020

14th Int. Conf. on Solid State Chemistry in Trencin (Slowakei)
$sc2020@tnuni.sk, www.funglass.eu/ssc2020

10.9.2020

15.—16.9.2020

Trendtag Glas 2020 in Miinchen
Anmeldung unter https://www.glasaktuell.de/aktionsforum-glasverpackung/trendtag-glas/online-anmeldung

HVG-Seminar: Grundlagen der industriellen Glasherstellung Teil 2 (Formgebung und Veredelung) in Offenbach am Main
Hittentechnische Vereinigung der Deutschen Glasindustrie e. V. (HVG), T: + 49 69 975861-0, www.hvg-dgg.de,
info@hvg-dgg.de

15.—17.9.2020 GlassBuild America in Las Vegas (USA)
NGA, glassbuild@eventsphere.com, www.glassbuildamerica.com
15.—18.9.2020 BUDPRAGRES-2020 in Minsk (Weissrussland)
Elena Fyodorova, T: + 375 17 226-98-58, e fedorova@minskexpo.com, www.minskexpo.com
16.—17.9.2020 ICR — Int. Colloquium on Refractories in Aachen
ECREF, T: + 49 2624 9433-131, info@ic-refractories.eu, www.ic-refractories.eu
4 dgg journal 19 (2020) Nr. 2



16.—18.9.2020

Veranstaltungskalender

Crystallization2020, 13th Int. Symp. on Crystallization in Glasses and Liquids in Paris (Frankreich)

crystallization@sciencesconf.org, https://crystalization.sciencesconf.org

18.—20.9.2020

DGG Fachausschuss FAV Glasgeschichte und Glasgestaltung in Bremen
Deutsche Glastechnische Gesellschaft e. V. (DGG), T: + 49 69 975861-0, dgg@hvg-dgg.de, www.hvg-dgg.de

20.—24.9.2020
(Polen)
egrwrona@agh.edu.pl
https://icg2020krakow.com

15th European Society of Glass Science and Technology (ESG) Conference & ICG Annual Meeting 2020 in Krakau

Info on scientific programme: esg_icg2020@agh.edu.pl

Info on registration, accommodation & other organizational items: esg_icg2020@jordan.pl

1. Tag

Einfiihrung
e Glasschmelze:
o Viskositat und Temperatur
o Optische Eigenschaften
e Grundlegendes zu Refraktéarwerkstoffen

Konditionierung

e Thermische Homogenisierung
o Honhlglas
o Floatglas

Formgebung von Glas
Formgebungsverfahren fir:
e Behalterglas
o Press-Blas-Verfahren
o Blas-Blas-Verfahren
e  Wirtschaftsglas
o Kelchglasfertigung

Teilnahmegebiihr:

Veranstaltungsort:

HVG-SEMINAR

Grundlagen der industriellen Glasherstellung
Teil 2: Formgebung und Veredelung

vom 15. bis 16. September 2020 in Offenbach am Main

2. Tag

Formgebung von Glas
Formgebungsverfahren fiir:
e Flachglas
o Fourcault-Verfahren
o Floatverfahren
e Rohrglas
o Danner-Verfahren
o Vello-Verfahren
e Faserglas

Veredelung und Weiterverarbeitung
e Funktion
e Verfahren

Die Vortrége der einzelnen Themenbereiche
beinhalten auch Hinweise zu MaRnahmen der
Qualitatsprufung, -kontrolle und -sicherung.
Glasfehler bei der Formgebung von Glas werden
z. B. an gegebener Stelle behandelt.

bis zum 15.8.2020 Mitarbeiter HVG-Mitgliedsfirmen € 1080,— / danach € 1190,—
bis zum 15.8.2020 alle tbrigen Teilnehmer € 1350,— / danach € 1460,

Anmeldung bis zum 1. September 2020 via https://dgg.converia.de/sub=58.

Ostpol Griindercampus Offenbach, Hermann-Steinhauser-Stral3e 43—-47, 63065 Offenbach am Main

HUTTENTECHNISCHE VEREINIGUNG DER DEUTSCHEN GLASINDUSTRIE e.V. (HVG)
Siemensstralle 45 ¢« 63071 Offenbach am Main ¢ Tel. 069 975861-0 « Fax 069 97 58 61-99
hvg@hvg-dgg.de ° http://www.hvg-dgg.de
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Veranstaltungskalender

21.-25.9.2020 CIMTEC 2020, 15 Int. Conf. on Modern Materials and Technologies in Montecatini terme (Italien)
T: + 39 0546 22461, congress@technagroup.it, www.cimtec-congress.org
22.-25.9.2020 MSE Symposium (Young Researchers meet Professionals) in Darmstadt
Deutsche Gesellschaft fiir Materialkunde e. V., Tel.: + 49 151 705 41460, mse@mse-congress.de, www.mse-congress.de
23.-26.9.2020 THERMPROCESS China in Shanghai (China)
Messe Diisseldorf GmbH, Tel.: 49 211 4560 01, info@messe-duesseldorf.de, www.messe-duessedorf.de
Kontakt Aussteller: DuebeltJe@messe-duessedorf.de, Sam. Xu@mds.cn
24.-26.9.2020 Fachtagung Verband Deutscher Glasbliser in Weilburg
T: + 49 2571 549514, info@vdg-ev.org, Www.vgg-ev.org
30.9.2020 Furnace Solutions Trainig Day und
1.10.2020 Furnace Solutions 15 in Stoke on Trent (UK)
SGT, christine@sgt.org, www.furnacesolutions.co.uk
4.-8.10.2020 MS&T Materials Science & Technology Meeting and Exp. in Pittsburgh, PA (USA)
ACerS, www.ceramics.org, customerservice@ceramics.org, T: + 1 614 890 4700, www.matscitech.org/MST20
5.-9.10.2020 Ic-cmtp6 — The 6th Int. Conf. on Competitive Materials and Technology Processes in Miskolc-Lillafiired (Ungarn)

femgomze@uni-miskolc.hu; T: + 36 46 565 103, www. ic-cmtp6.eu

20.—23.10.2020

glasstec 2020 in Diisseldorf
Messe Diisseldorf GmbH, 40001 Diisseldorf, Tel.: +49 211 4560-0, info@messe-duesseldorf.de,
www.messe-duesseldorf.de
(Im Rahmen der glasstec 2020 findet das HVG-Kolloquium “Alternative Energietriger” statt.)

26.—29.10.2020

81st Conf. on Glass Problems in Columbus, OH (USA)
dbanks@gmic.org, www.glassproblemsconference.org

1.—6.11.2020 6th Wuhan Winter School in Wuhan (China)
optinfo@whut.edu.cn, www.icglas.org
4.—6.11.2020 KENYA GLASS — Manufacturing, Processing, Technology in Nairobi (Kenia)
Eric Chan, T: + 971 4 445 3730, ericchan@dmgevents.com, www.kenyaglass.com
5.—6.11.2020 GPD South America in Sao Paulo (Brasilien)
Glass Performance Days, Mob: + 35840 773 9313,
fi, https://gpd.fi/events/gpd-south-america-2020/
5.—8.11.2020 Glass South America in Sao Paulo (Brasilien)

10.—11.11.2020

10.—12.11.2020

Niirnberg Messe Brasil, T: + 55 11 3205 5042/5044, congressos@nm-brasil.com.br, www.glassexpo.com.br

HVG-Seminar: Thermodynamik in Offenbach am Main
Hiittentechnische Vereinigung der Deutschen Glasindustrie e. V. (HVG), T: + 49 69 975861-0, www.hvg-dgg.de,
info@hvg-dgg.de

BrauBeviale in Niirnberg
Messe Nirnberg, www.braubeviale.de

15.—18.11.2020

VITROGEOWASTES-II in Baeza (Spanien)
Ipvillarejo@ujaen.es, http://eventos.ujaen.es

17.—19.11.2020

Glasstech Asia in Bangkok (Thailand)
Conf. & Exhibition Management Services Pte Ltd, T: + 65 62788666, info@cems.com.sg, www.glasstechasia.com.sg

18—19.11.2020

GLASSMAN Latin America in Monterrey (Mexiko)
Glass Int., kenclark@quartzltd.com, www.glassmanevents.com/latin-america

19.11.2020

Glass and Modern Technogies XXII in Moskau (Russland)
forum@steklosouz.ru, www.steklosouz.ru

22.—-25.11.2020

95. Jahrestagung der Deutschen Keramischen Gesellschaft (DKG) in Jilich
Deutsche Keramische Gesellschaft e. V., Tel.: + 49 2203 989877-0, congress@dkg.de, www. 2020.dkg.de

6 dgg journal 19 (2020) Nr. 2



23.11.—24.11.2020

23.-26.11.2020

Veranstaltungskalender

HVG-Fortbildungskurs: Energieeinsatz in der Glasindustriein Offenbach am Main

Hiittentechnische Vereinigung der Deutschen Glasindustrie e. V. (HVG), T: + 49 69 975861-0, www.hvg-dgg.de,

info@hvg-dgg.de

THE BIG 5 in Dubai (VAE)
dmg events, T: + 44 20 7938 6000, marcelasoukupova@dmgeventsme.com, www.thebig5.ae

3.12.2020 10. Workshop “Laserbearbeitung von Glaswerkstoffen” in Hannover
LZH, T: + 49 511 2788-284, k.wesang@lzh.de, www.lzh.de
5.—8.12.2020 The Int. Trade Fair in Vietnam in Saigon (Vietnam)

Vietnam EXPO, Tel.: + 84 90 4811648, minhchau.vinexad@gmail.com, minhchau@vinexad.org.vn,
http://vietnamexpo.vinexad.org.vn

11.-16.12.2020

11th World Biomaterials Congress in Glasgow (UK)
MCI UK Limited, T: + 44 1730715213, WBC2020@mci-group.com, www.www.wbc2020.0rg

2021
11.—16.1.2021 BAU 2021 — Weltmesse fiir Architektur, Materialien und Systeme in Miinchen
info@bau-muenchen.com, www.bau-muenchen.com
18.—20.1.2021 NGA Glass Conference in Clearwater Beach, FL (USA)
www.glass.org
18.—19.2.2021 GLASSMAN ASIA in Seoul (Siidkorea)
Glass Int., T: + 44 1737 855117, kenclark@quartzltd.com, www.glassmanevents.com
19.—23.2.2021 Ambiente in Frankfurt am Main
Messe Frankfurt Exhibition GmbH, T: + 49 69 75755871
erdmann.kilian@messefrankfurt.com, http://ambiente.messefrankfurt.com
15.—17.3.2021 China Refractories Minerals Forum 2021 in Dalian (China)
IMFORMED, T: + 44 208 224 0425, ismene@imformed.com, https://imformed.com
22.-24.3.2021 4. Freiberger-Feuerfest-Symposium in Freiberg
DKG, T: + 49 3521 46454130, hartmut.kern@rath-group.com, www.ffs2020.dkg.de
25.-26.3.2021 Glasstech Colombia 2021 in Bogota (Kolumbien)
YT Int. Enterprise, T: + 1 514 7624588, latin01@worldglasstech.com, www.glasstechcolombia.com
28.3.—1.4.2021 Optical Fiber Communications and Exhibition (OFC) in San Francisco, CA (USA)
The Optical Society, custserv@osa.org, www.ofcconference.org
17.—19.4.2021 Deco’21, The Society of Glass and Ceramic Decorated Products ann. conf. in Pittsburgh, PA (USA)

10.—12.5.2021

info@sged.org, www.sged.org

94. Glastechnische Tagung in Aachen

Deutsche Glastechnische Gesellschaft e. V. (DGG), T: + 49 69 975861—0, dgg@hvg-dgg.de, www.hvg-dgg.de

12.-14.5.2021 XXXIV ATIV Int. Conf. in Parma (Italien)
MYV Congressi, T: + 39 0521 290191, ativ2020@mvcongressi.it, www.ativ2020.it
18.—21.5.2021 Ceramitec in Miinchen
Messe Miinchen GmbH, www.ceeramitec.com
23.-28.5.2021 14th Pacific Rim Conf. on Ceramic and Glass Technology (PACRIM 14) including GOMD in Vancouver, BC (Canada)

asilnes@ceramics.org, www.ceramics.org

dgg journal 19 (2020) Nr. 2



Veranstaltungskalender

7.—10.6.2021 Mir Stekla — World of Glass in Moskau (Russland)
Expocentre, T. + 7 499 7953799, centr@expocentr.ru, www.expocentre.ru, www.mirstekla-expo.ru
14.—18.6.2021 ACHEMA in Frankfurt am Main
Dechema Ausstellungs-GmbH, Tel.: +49 69 7564-100, exhibition@dechema.de, www.achema.de
4.-9.7.2021 Physics of Non-Crystalline Solids in Canterbury (UK)
christine@sgt.org, www.sgt.org
7.—-9.7.2021 Verbundwerkstoffe — 23. Symposium Verbundwerkstoffe und Werkstoffverbunde in Leoben (Osterreich)
DGM-Inventum GmbH, T: + 49 69 75306 741
https://verbund2021.dgm.de
1.—6.8.2021 23rd Int. Committee on Composite Materials (ICCM22) in Belfast, Nordirland (UK)
b.falzon@qub.ac.uk
16.—20.8.2021 Tenth Int. Conf. On Borate Glasses, Crystals and Melts and Third Int. Conf. on Phosphate Materials in Corning
(USA)
Corning Inc., youngmanre@corning.com, https://boratephosphate2020.org
22.-25.8. 2021
ICG Annual Meeting 2021 in Incheon (South Korea)
| T. + 82 2 565 3571, secretary@ICG2021.org, www.icg2021.org
\.—/
27.-30.8.2021 International Festival of Glass in Stourbridge (UK)
ifg@rmlt.org.uk, www.ifg.org.uk
29.8.—2.9.2021 ECerS 2021 Conf. in Dresden
DKG, T: + 49 2203 989 877 0, www.ecers2021org/www.dkg.de
13.-17.9.2021 22nd Congress of the Association Internationale pour I’'Histoire du Verre in Lissabon (Portugal)
https://aihv.org/congress/, aihvsecretary@gmail.com
14.—17.9.2021 XXth Biennial Worldwide Congress Unified Int. Techn. Conf. on Refractories (Unitecr2021) in Chicago (USA)
http://ceramics.org/meetings/acers-meetings
5.—8.10.2021 Vitrum 2021 in Mailand (Italien)

T: + 39 02 33006099, vitrum@vitrum-milano.it

17.-21.10.2021

Materials Science & Technology (MS&T) 2021 in Columbus OH (USA)
customerservice@ceramic.org, T: + 1 866 721 3322, www.matscitech.org

2022
6.—10.3. 2022 Optical Fiber Communications and Exhibition (OFC) in San Diego, CA (USA)
The Optical Society, custserv@osa.org, www.ofconference.org
3.—8.7.2022

@

26th Int. Congress on Glass in Berlin
Deutsche Glastechnische Gesellschaft e. V. (DGG), Tel.: +49 69 975861-0, dgg@hvg-dgg.de,
www.hvg-dgg.de/fdv/Flyer-ICG-2022.pdf

2023
12.—16.6.2023 The Bright World of Metals (GIFA, METEC, THERMOPROCESS, NEWCAST) in Diisseldorf
Messe Diisseldorf GmbH, T: + 49 211 4560—01, info@messe-duesseldorf.de, www.messe-duesseldorf.de
3.-7.9.2023 EUROMAT 2023 in Dresden

DGM, T: + 49 69 75306 750, dgm@dgm.de, www.dgm.de

8 dgg journal 19 (2020) Nr. 2



DGG-Titigkeitsbericht 2019

Deutsche Glastechnische Gesellschaft e.V. (DGG)

SiemensstraBe 45, 63071 Offenbach — Telefon 069 975861-0 — Telefax 069 975861-99 — E-Mail: dgg@hvg-dgg.de
Internet: http://www.hvg-dgg.de

Ehrenmitglieder:

Prof. Dr. L. David Pye (seit 22. 5. 1995) Prof. Dr. James R. Varner (seit 22. 5. 2001)
Prof. Dr. rer. nat. Franz Gebhardt Prof. Dr. rer. nat. Dr.-Ing. habil. Dr.-Ing. E.h. Helmut A. Schaeffer
(seit 30. 5. 2000, +21. 3. 2020) (seit 8. 6. 2004)

Prof. Dr. Henk de Waal (seit 30. 5. 2000)

Vorstand: Prof. Dr. rer. nat. Reinhard Conradt, Vorsitzender
Dipl.-Ing. Thomas Schuster, Schatzmeister
Prof. Dr.-Ing. Joachim Deubener
Dipl.-Ing. Giinter Lubitz (bis 13. 5. 2019)
Dipl.-Ing. Dirk Portner
Dipl.-Ing. Thomas Poxleitner (seit 13. 5. 2019)
Prof. Dr. rer. nat. Christian Roos
Dipl.-Ing. Alexander Sorg

Vorstandsrat: Glasindustrie: -
Hochschulen und Forschungs-
institute: Prof. Dr.-Ing. Burkhard Corves
Prof. Dr.-Ing. habil. Edda Radlein
Prof. Dr.-Ing. Lothar Wondraczek
Prof. Harald Zimmermann (seit 13. 5. 2019)
Junge DGG: Dr.-Ing. Rolf Weigand
Fachausschussvorsitzende: s. unter Ausschiisse und Unterausschiisse

Ausschiisse und

Unterausschusse: Fachausschuss I: Dr. Ulrich Fotheringham
Fachausschuss 1I: Dr.-Ing. Gerd Wachter (seit 21. 3. 2019)
Fachausschuss IV: Dr. Michael Kellner
Fachausschuss V: Dr. phil. Christina Schroeter-Herrel (bis 20. 9. 2019)
Dr. phil. Xenia Riemann-Tyroller (seit 20. 9. 2019)
Fachausschuss VI: Dr.-Ing. Thomas Hiinlich
DGG-Glasforum: Dr. Ulf Dahlmann (bis 13. 5. 2019)
vakant (seit 13. 5. 2019)
UA ,,Glasanalyse* des FA I: Dr. Annette Walther-Réuscher
UA ,,Glasrecycling™ des FA 1I: Dirk Diederich
UA ,,HeiBend-/Kaltendvergiitung®
des FAIV: Dr. Michael Kellner

Inhaber der Otto-Schott-Denkmiinze der Deutschen Glastechnischen Gesellschaft:

Prof. Dr. rer. nat. Franz Gebhardt (seit 31. 5. 2010, 21. 3. 2020)
Prof. Dr. Ir. Rudolf G.C. Beerkens (seit 26. 5. 2014)
Prof. Dr. rer. nat. Dr.-Ing habil. Christian Riissel (seit 30. 5. 2017)

Inhaber des goldenen Gehlhoff-Rings:

Prof. Dr. rer. nat. Franz Gebhardt (seit 13. 5. 1975, Prof. Dr. rer. nat. Gerd Miiller (seit 13. 6. 2006)
121. 3. 2020) Prof. Dr. Udo Ungeheuer (seit 31. 5. 2011)
Prof. Dr. rer. nat. Dr.-Ing. habil. Dr.-Ing. E.h. Dipl.-Ing. Ulrich Kircher (seit 28. 5. 2013)
Helmut A. Schaeffer (seit 3. 6. 1996) PD Dr. rer. nat. Andreas Kasper (seit 26. 5. 2014)
Dr.-Ing. Hans-Jorg Voss (seit 26. 5. 1998) Prof. Dr.-Ing. Hansjlirgen Barklage-Hilgefort (seit 7. 6. 2016)
Dr. Helmut Ricke (seit 1. 6. 1999) Dr. phil. Christina Schroeter-Herrel (seit 13. 5. 2019)
Dr. rer. nat. Dieter Kaboth (seit 22. 5. 2001)
DGG-Geschaftsstelle: Geschiftsfithrer: Dr.-Ing. Thomas Jiingling

Schriftleitung:

dgg journal Dipl.-Ing. Annette Doms

Klaudia Jaenicke
Verlag
Bibliothek

Stand vom 31. Marz 2020
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DGG-Titigkeitsbericht 2019

DGG-Tatigkeitsbericht fiur das Jahr 2019

1. Vorstand und Vorstandsrat
1.1 Sitzung der Vorstande von DGG und HVG

Die gemeinsamen Sitzungen der Vorstinde fanden am 7. Mai
2019 und am 6. Dezember 2019 in der Geschiftsstelle der
DGG/HVG in Offenbach statt.

1.2 Sitzungen des Vorstandsrates (DGG) und des Beirates
(HVG)

Die gemeinsame Sitzung des Vorstandsrates der DGG und des
Beirates der HVG fand am 20. Mérz 2019 im Fraunhofer-Insti-
tut fiir Silicatforschung (ISC) in Wiirzburg statt. Auf der Tages-
ordnung standen:

e Strategie der HVG und der DGG — Prisentation des Status
und Diskussion:

o Glastechnologie

— Schwerpunkt der Forschungsarbeiten der HVG bilden
Fragestellungen der Energiewende und des Umwelt-
schutzes. Hierzu gibt es Programme des Bundesministe-
riums fir Bildung und Forschung (BMBF) und des
Bundesministeriums fiir Wirtschaft und Energie
(BMWji).

— Vorbereitung von Antragen fiir mehrere AiF-Projekte.
Der Schwerpunkt liegt auf kleinen und mittleren Unter-
nehmen (KMU ), und es ist eine hohe Antragsqualitit
beziiglich Innovation und Umsetzbarkeit in der Indus-
trie erforderlich.

o Emissionsmesstechnik

— Die Akkreditierte Messstelle der HVG strebt die Akkre-
ditierung auch fiir organische Substanzen an (Cy,
Formaldehyd, Xylole, Probennahme fiir Dioxine und
Furane).

— 2019 wurden die notwendigen Analyseverfahren entwi-
ckelt, um Anfang 2020 an einem Ringversuch teilneh-
men zu konnen.

— Die Vorbereitungen fiir eine Auditierung nach DIN EN
ISO/ISC 17025:2018 wurden getroffen.

o DGG-Strategie

— Die DGG wird getragen durch das ehrenamtliche Enga-
gement vieler Mitglieder: Vorsténde; Vorsitzende, Stell-
vertreter und Schriftfithrer der Fachausschiisse; Vortra-
gende auf der Jahrestagung und den Fachausschusssit-
zungen.

— Fiir die Besetzung der Amter nach Beendigung der
Amtstitigkeit ist eine Nachfolgeplanung notwendig,
wobei insbesondere jiingere Mitglieder fiir die ehren-
amtliche Tétigkeit gewonnen werden sollen.

— Die HVG unterstiitzt die DGG nachhaltig durch die
unentgeltliche Zurverfiigungtellung der Biiro-Infra-
struktur inklusive IT, des Rechnungswesens, der Mit-
gliederverwaltung, der Personalarbeit und der Ge-
schiftsfithrung.

® DGG-Satzungsanderungen, Geschéftsordnung der Fachaus-
schiisse, DGG-Beitragsordnung und DGG-Geschéftsord-
nung:

o Die geplanten Anderungen der DGG-Satzung, der Ge-
schiftsordnung der Fachausschiisse und der DGG-Bei-
tragsordnung, die im Mai 2019 der DGG-Mitgliederver-
sammlung vorgeschlagen wurden, wurden im Detail vorge-
stellt und diskutiert. Der DGG-Vorstandsrat befiirwortete
alle geplanten Anderungen. AuBerdem wurde die vom Vor-
stand der DGG zu beschlieBende Uberarbeitung der
DGG-Geschiftsordnung vorgestellt. Die bisherige Version
stammte aus dem Jahr 1983, was insbesondere aufgrund
der nicht mehr vorhanden Abteilungen der DGG eine Ak-
tualisierung sinnvoll machte.

e Uberblick zu geplanten Projekten:

o AiF-Projekt ,,Anreicherung 2°: Quellen kritischer Spuren-
clemente in den Stoffstromen der Glasproduktion und
Ausarbeitung von Kompensationsstrategie,

o

AiF-Projekt ,,AZS*: Schmelzgegossene zirkoniumoxidhal-
tige Feuerfestmaterialien — Struktur und zeitliche Verin-
derung,

SynErgie 2 (BMBF): CO,-neutrale Glasschmelze: Geplant
war ein Anschlussprojekt an SynErgie 1; Anmerkung: Im
Laufe des Jahres 2019 wurde die Glasindustrie gemeinsam
mit der Feuerfest- und Zementindustrie aus dem BMBF-
Programm herausgenommen, da man sich hier zukiinftig
auf andere groBe Industrien, wie beispielsweise die Stahlin-
dustrie konzentrieren méchte. Daher wird die HVG in 2020
dieses Thema im Rahmen eines anderen Forderprogram-
mes beantragen

H, als Brennstoff: Der HVG-Beirat befiirwortet nach-

driicklich, dass sich die HVG mit Forschungsthemen zu
Wasserstoff als Brennstoff fiir die Glasschmelze befasst.

o

o

® HVG-Fortbildungskurs:

2019: ,,Emissionen und Emissionsminderungstechnologie
in der Glasindustrie® Das Programm umfasste Vortrige zu
den Themen TA-Luft, Grundlagen und Praxis der Verfah-
ren zur Abgasreinigung, Regenerative Anlagen, Katalyti-
sche Filterkerzen, Filterung gasférmiger Verunreinigungen
und praktische Anwendungsbeispiele aus der Glasindus-
trie.

o

o

2020: Das vorgeschlagene Thema ,,Energiecinsatz in der
Glasindustrie* wurde befiirwortet.

1.3 Wahlen zum Vorstand und Vorstandsrat
Im Rahmen der 87. ordentlichen Mitgliederversammlung am
13. Mai 2019 in Niirnberg wurden gewéhlt:

a) fir den Vorstand: Dipl.-Ing. Thomas Poxleitner, Vetropack
Austria GmbH, Werk Kremsmiinster (A), (Neuwahl).

b) fiir den Vorstandsrat: Prof. Harald Zimmermann, TH Deg-
gendorf (Neuwahl).
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2. Mitglieder
2.1 Verstorbene Mitglieder

Die DGG trauert um ihre Mitglieder, die im Jahr 2019 verstor-
ben sind:

Gilinter Lubisch, Diiren

Franco Geotti-Bianchini,
Venezia-Murano (IT)

Helmut Letmathe, Essen

Johannes Bauer, Frankfurt am Main

+ 20. Januar 2019

+ 28. Februar 2019
+20. Mai 2019
1 19. Dezember 2019

Die DGG wird den Verstorbenen ein ehrendes Andenken be-
wahren.

2.2 Mitgliederversammlung

Die 87. ordentliche Mitgliederversammlung fand am 13. Mai
2019 im Rahmen der 93. Glastechnischen Tagung in Niirnberg
statt. Die Téatigkeitsberichte der Geschiftsstelle und der Fach-
ausschiisse wurden zur Kenntnisnahme fiir alle DGG-Mitglie-
der vor der Mitgliederversammlung (Ende April 2019) im
Heft 2 (2019) der Mitgliederzeitschrift dgg journal veroffent-
licht.

Wichtige Punkte in der Mitgliederversammlung waren die Ab-
stimmungen iiber die Satzungsdnderungen, die neue Geschifts-
ordnung der Fachausschiisse und die Beitragsordnung.

Die Satzung kann in jeder Mitgliederversammlung mit einer
Mehrheit von 2 der anwesenden Stimmen abgeéindert werden.
Die vorgeschlagenen Anderungen der§§2,3,7,8,9,10,12, 13
und 14 und die Anderungen der Geschiftsordnung der Fach-
ausschiisse wurden allen DGG-Mitgliedern vor der Mitglieder-
versammlung fristgerecht zugesandt und in Niirnberg nochmals
vorgestellt. Alle Satzungséinderungen und Anderungen der Ge-
schiftsordnung der Fachausschiisse wurden einstimmig ange-
nommen. Die neue Beitragsordnung, auf Empfehlung des Vor-
standes der DGG vom 7. Mai 2019, wurde ebenfalls vorgestellt.
Die Mitgliederversammlung beschloss einstimmig, die DGG-
Mitgliedsbeitridge (auBer fiir Studierende) ab dem 01.01.2020 zu
erhohen (s. auch dgg journal 18 (2019) 5, S. 34).

Das ausfiihrliche Protokoll der DGG-Mitgliederversammlung
einschlieBlich der Anlagen zu Satzungsinderungen, Anderun-
gen der Geschiftsordnung der Fachausschiisse und der Bei-
tragsordnung konnen DGG-Mitglieder einsehen unter www.
hvg-dgg.de/download/dgg-intern.html.

2.3 Mitgliederzahl

Die DGG hat im zuriickliegenden Geschéftsjahr 22 neue Mit-
glieder gewinnen konnen. Nach einem kurzen Aufwirtstrend
2018 tiberwiegen leider wieder die Abgiange (Tabelle 1).

Die Altersstruktur des Vereins bleibt bedenklich und steht wei-
terhin auf der Tagesordnung. Massive Werbung fiir die Vereins-
arbeit, besonders unter jungen Glaswissenschaftlern, Glasin-
genieuren und Glastechnikern ist nach wie vor erforderlich. Die
Zahl der Studierenden auf den Jahrestagungen nimmt seit eini-
ger Zeit erfreulicherweise zu und ist eine Chance zur Gewin-
nung von jungen Mitgliedern.

Im Einzelnen stehen 22 Neuzugingen (+2,4%) 57 Abginge
(—6,3%) gegeniiber.

Die DGG dankt den Unternehmen, Instituten und personli-
chen Mitgliedern, die sie bei der Mitgliederwerbung auch
2019 unterstiitzten.

DGG-Titigkeitsbericht 2019

Das Mitgliederverzeichnis gab es seit 2005 online auf der HVG-
DGG-Website. Fiir den Zugang erhielt jedes Mitglied ein jahr-
lich wechselndes Passwort. Seit dem 25. Mai 2018 gilt die neue
EU-Datenschutz-Grundverordnung und das DGG-Mitglieder-
verzeichnis online mit den Namen und Adressen der personli-
chen DGG Mitglieder kann leider aus Datenschutzgriinden
nicht mehr auf der Webseite zur Verfiigung gestellt werden.

Tabelle 1
Art der Mitgliedschaft

Inland Ausland Gesamt

2018 2019 2018 2019 2018 2019
Ehrenmitglieder 2 2 3 3 5 5
Ordentliche Mitglieder 503  610* 51 64* 554 674"

AuBerordentliche
Mitglieder 137 13 150

Foérdernde Mitglieder 165 167 32 25 197 192
807 779 99 92 906 871

*) auf der Mitgliederversammlung vom 13.5.2019 wurde beschlos-
sen, den Begriff ,auBerordentliche Mitglieder” zu streichen und
durch ,ordentlichen Mitglieder” zu ersetzen.

3. Finanzlage

Uber die finanzielle Situation der DGG im Rechnungsjahr 2019
wird der Geschiftsfitlhrer der DGG auf der kommenden
88. Mitgliederversammlung berichten. Die wichtigsten Zahlen
lauten:

DGG
Einnahmen . ................... 250.714,71 EUR

anteilige Kostentibernahme

durch HVG . ................. 0,00 EUR

250.714,71 EUR

Ausgaben . .................... 255.381,29 EUR
Jahresergebnis . ................. —4.666,58 EURD

1) EinschlieBlich Verlagsergebnis. Sachliche und personelle Zuwendungen der HVG
an die DGG sind hierin nicht beriicksichtigt.

Das Vermogen der DGG hat sich um den Jahresfehlbetrag in
Hohe von 4.666,58 EUR auf 3.317,92 EUR vermindert. Die
Jahresrechnung zum 31. Dezember 2019 der GGV Griitzma-
cher Gravert Viegener Partnerschaft mbB, sowie der Jahresab-
schluss 2019 und der Plan fiir 2020/21 werden in den geschiitz-
ten Mitgliederbereich auf der Website der HVG-DGG unter
DGG (intern) eingestellt.

4. Veranstaltungen

4.1 Joint Meeting of DGG — USTV:
93. Glastechnische Tagung und Jahrestagung der
Union pour la science et la technologie verriéres
(USTV) vom 13. bis 15. Mai 2019 in Nurnberg

Die Glastechnische Tagung fand seit Bestehen der DGG bereits
zum finften Mal in Niirnberg statt. Die Niahe zur Friedrich-
Alexander-Universitdt und zur Technischen Hochschule Georg
Simon Ohm mit werkstoffwissenschaftlichen Lehrangeboten
gab den Ausschlag, die Stadt fiir die 93. Glastechnische Tagung
als Tagungsort wieder zu wihlen. Neu war der Tagungsort fiir
die Teilnehmer der Jahrestagung der franzosischen Glasgesell-
schaft. Die Vereinbarung tiber die Durchfithrung der gemeinsa-
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men Tagungen in Nirnberg 2019 und 2020 in Orléans (FR)
wurde von den Vorsitzenden beider Glasgesellschaften am
15. Marz 2017 unterzeichnet. Die Teilnehmerzahl der Jahresta-
gungen von DGG und USTV betrug 358, davon kamen 240 aus
Deutschland, 64 aus Frankreich, 49 aus weiteren europdischen
Lindern und fiinf aus Ubersee. An der Konferenz nahmen
100 Studenten teil. Die Konferenz bot von Montag bis Mitt-
woch insgesamt 18 Vortragssitzungen in englischer Sprache, ei-
nen deutschsprachigen Workshop und ein durchgingiges Stu-
dentenprogramm an. In den englischsprachigen Vortragssitzun-
gen fanden 140 Vortriage zu folgenden Themen statt:

— High temperature properties/Hot forming, secondary manu-

facturing, Link Properties structure/Mechanic of Glass;

— Glass for Optics/Fibers/Laser Application on Glass;
— Glasses in Healthcare;

— Thermodynamics, Redox, Color/Furnace, Energy and Envi-
ronment;

— Glass surface and alteration/coatings/Heritage;
— Glass Ceramic/crystallization/nano- and microtexturation;

— Modeling from the atom to the final product: Process con-
trol, Data mining and Deep learning in the Glass Industry.

Am Montagvormittag fand eine zusétzliche Vortragssitzung des
Zentrums fiir funktionale und oberflichenmodifizierte Glaser
(FunGlass) der Alexander Dubcek Universitit Trenczn (Slowa-
kei), organisiert von Prof. Boccaccini, Erlangen, statt. Das Vor-
tragsprogramm der Konferenz ergdnzten 42 Poster.

Neu war ein deutschsprachiger Workshop, der parallel zu den

englischsprachigen Vortragssitzungen von Montag- bis Mitt-

wochnachmittag stattfand. In der Art eines Seminars wurden

folgende Themen behandelt:

— Grundlagen der Glastechnologie;

— Veredelung von Hohl- und Flachglas;

— Thermodynamik;

— Redox und Farbe;

— die Priasenzbibliothek der DGG — Sicherung und Verfiig-
barkeit eines Kulturgutes;

— Fraktografie — eine Briicke zwischen Schaden und Ursache;

— Messung von Restspannungen in Glas;

— Flachglasproduktion;

— Neue Entwicklungen im Digitaldruck auf Glas;

— Rohstoff- und Fremdscherbenanalytik zur praventiven Pro-
zessstabilisierung;

— Viskositdt und Verarbeitbarkeit von Glasschmelzen.

Ebenfalls neu war das dreitidgige Programm fiir Studenten. Der
Konferenzleiter, Prof. de Ligny, Erlangen, legte viel Wert auf
gemeinsame Aktivititen der franzosischen und deutschen Stu-
denten und gestaltete das Programm entsprechend. Christian
Schifer vom Deutsch-Franzosischen Institut in Erlangen stellte
z.B. mit launigen Worten die Unterschiede zwischen beiden
Kulturen heraus. Weiterhin wurden Themen, wie Austauschpro-
gramme zwischen Frankreich und Deutschland und Perspekti-
ven der Beschiftigung in Glasindustrie oder -forschung eror-
tert. In das Studentenprogramm war ebenfalls der Workshop
,»Clear as Glass 2019 integriert, der nun schon zum zwolften
Mal stattfand und von Prof. Edda Rédlein, Ilmenau, und Dr.
Odile Majérus, Paris, organisiert wurde. Das Thema hief3: ,,Sur-
face properties of glass and alteration®. Sehr gut angenommen
wurden auch die in kleinen Gruppen organisierten Treffen ,,Stu-
dents meet Professionals“. Studenten konnten sich hier mit Ver-
tretern aus Glasindustrie und -forschung im Vieraugenge-
spriach austauschen.

Eine Ausstellung, organisiert von der Agentur Carmen Morbit-
zer, Frankfurt am Main, fand zusammen mit der Posterausstel-
lung im Foyer und im Saal Kaiser Ferdinand des Maritim Ho-
tels statt. Folgende Firmen waren beteiligt: AMETEK LAND,
Land Instruments Int. Limited, Dronfield, (UK), DIAS Infra-
red GmbH, Dresden, Linde AG, Linde Gases Division, Pullach,
LOMBERG GmbH, Oberhausen, Luft- und Thermotechnik
Bayreuth GmbH, Goldkronach, LumaSense Technologies
GmbH, Frankfurt am Main.

Wegen der Fiille des Vortragsprogrammes wurden keine Exkur-
sionen angeboten und die Mitgliederversammlung der DGG
fand bereits am Montagvormittag statt.

Durch den geénderten Tagungsablauf fand die Festversamm-
lung ebenfalls am Montag, dem 13. Mai, ab Mittag statt. Die
Festversammlung bietet die Gelegenheit fiir Preisverleihungen.
Die vom Vorstand beschlossenen und zuvor in der Mitglieder-
versammlung bekanntgegebenen Preisverleihungen finden in-
nerhalb der Festversammlung einen wiirdigen Rahmen, da sie
auch fiir Nichtmitglieder offen ist. Es war vorgesehen, auf der
Festversammlung zwei Preise zu verleihen: zum einen den Prix
de Thése der USTV, zum anderen den goldenen Gehlhoff-Ring
der DGG.

Die Preistragerin des Prix de Thése war am Montag leider ver-
hindert, so wurde die Preisverleihung auf Dienstagmittag vor
den Beginn aller Vortragsitzungen gelegt. Alle Tagungsteilneh-
mer sollten die Moglichkeit haben, an der Preisverleihung teil-
zunehmen. Wihrend der Festversammlung stellte Prof. Neuville
die Preistragerin und deren Arbeit kurz vor und verwies auf die
Preisverleihung am folgenden Tag.

Die Preisverleihung der DGG konnte wie geplant, wihrend der
Festversammlung am 13. Mai stattfinden. Der Vorsitzende der
DGG hatte die ehrenvolle Aufgabe, den goldenen Gehlhoff-
Ring an die langjdhrige Vorsitzende des Fachausschusses V
,»Glasgeschichte und Glasgestaltung®, Dr. Christina Schroeter-
Herrel, zu tiberreichen. Die Laudatio fiir die Preistragerin hielt
Prof. H. A. Schaeffer, Berlin.

Fiir den anschlieBenden Festvortrag konnte der Leiter des Glas-
museums Hentrich, Stiftung Museum Kunstpalast, Diisseldorf,
gewonnen werden. Fiir seinen Vortrag wihlte Dr. Dedo von
KerBenbrock-Krosigk folgenden Titel: ,,Matter of Ambiva-
lence: Aspects of glass in Ancient Cultures and the Middle
Ages®.

Das Tagungsprogramm ist auszugsweise erschienen in: dgg jour-
nal 18 (2019) 2, S. 12 bis 18. Der Riickblick zur Jahrestagung
ist veroffentlicht in: dgg journal 18 (2019) 6, S. 33 bis 38.

4.2 25™ International Congress on Glass (ICG) und Jahres-
tagung der ACerS Glass & Optical Materials Division
in Boston, Massachusetts, USA

Der 25. International Congress on Glass der International
Commission on Glass (ICG) fand vom 9. bis zum 14. Juni 2019
in Boston statt. Die Glass & Optical Materials Division
(GOMD) der American Ceramic Society hatte die im 3-jdhrigen
Rhythmus stattfindende Tagung organisiert. Uber 900 Teilneh-
mer aus 45 Lindern ermdglichten einen internationalen Aus-
tausch zwischen Glaswissenschaftlern und Glastechnologen.
Zur Feier des 100. Geburtstags der GOMD fanden am Eroff-
nungstag Referate von Preistrigern und ein gemeinsames Mit-
tagessen statt. In der ICG Festversammlung wurden folgende
Preise vergeben: ICG President’s Award, W.E.S. Turner Award,
2018 V. Gottardi Prize, 2019 V. Gottardi Prize, Woldemar A.
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Weyl International Glass Science Award, George W. Morey
Award und der L. David Pye Lifetime Achievement Award.

Das Vortragsproramm gliederte sich in 7 Symposien mit insge-
samt 43 Sessions. Neben den ICG-Sitzungen (Council of the
Technical Committees, Steering Committee und Council Meet-
ing) fanden 17 Sitzungen der Technical Committees statt. Prof.
Conradt vertrat die DGG im Steering Committee und gemein-
sam mit Dr. Jiingling die DGG im Council Meeting. Im Coun-
cil Meeting wurde entschieden, dass die 27. ICG-Tagung im
Jahr 2025 in Kalkutta, Indien stattfinden wird. Die 26. ICG-
Tagung wird wie bereits bekannt im Juli 2022 in Berlin stattfin-
den. Im Rahmen dieser Tagung wird dann auch der 100. Ge-
burtstag der DGG gefeiert werden.

Im wissenschaftlichen und technischen Programm der Tagung
besuchte Herr. Fleischmann als Vertreter der HVG TC-Meet-
ings und hielt Vortrage zu den Themen ,,New concept to char-
acterize the energy demand for glass production und ,,Re-
search projects concerning glass within the Kopernikus initia-
tive in Germany (support code: Federal Ministry of Education
and Research 03SFK3MO0*)

5. Fachausschisse und DGG-Glasforum
5.1 Leitung der Fachausschiusse und des DGG-Glasforums

Nach der Geschiftsordnung der Fachausschiisse waren die im
Turnus von drei Jahren vorgesehenen Wahlen fiir die Leitung
der Fachausschiisse durchzufiihren; sie fanden anlésslich der
Fachausschusssitzungen 2019 statt. Die Fachausschiisse I bis VI
und das DGG-Glasforum werden nun geleitet von:

Fachausschuss I:  Physik und Chemie des Glases

Vorsitzender: Dr. U. Fotheringham, Mainz (Wiederwahl
nach auBerplanméBiger Neuwahl 2018),

Stellvertreterin: ~ Frau Prof. Dr. E. Radlein, Ilmenau
(Neuwahl),

Protokollfithrer:  Dr. T. Jiingling, Offenbach (Wiederwahl

nach auBlerplanmiBiger Neuwahl 2018).

Fachausschuss II: Glasschmelztechnologie

Vorsitzender: Dr. G. Wachter, Mainz (Neuwahl),

Stellvertreterin:  Frau Dr. S. Thiele, Bad Wurzach,
(Neuwahl),

Protokollfithrer:  Dr. D. Werner, Furth i. W. (Neuwahl).

Fachausschuss IV: Glasformgebungstechnologie und Qualitits-
sicherung

Vorsitzender: Dr. M. Kellner, Obernkirchen
(Wiederwahl),

Stellvertreter: Prof. H. Zimmermann, Deggendorf
(Wiederwahl),

Protokollfiihrerin: Frau Dipl.-Ing. G. Bergmann, Frankfurt/
M. (Wiederwahl).

Fachausschuss V: Glasgeschichte und Glasgestaltung

Vorsitzende: Frau Dr. X. Riemann-Tyroller, Miinchen
(Neuwahl),
Stellvertreterin:  Frau Dr. V. Wasmuth, Berlin (Neuwahl),

Protokollfithrerin: Frau Dipl.-Ing. A. Doms, Offenbach
(Wiederwahl).

Fachausschuss VI: Umweltschutz

Dr. T. Hiinlich, Mainz, (Wiederwahl),

vakant,

Vorsitzender:
Stellvertreter:
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Protokollfithrer:  Dipl.-Math. N.-H. Loéber, Offenbach

(kommissarisch seit 2015).

DGG-Glasforum

Vorsitzender: Dr. U. Dahlmann, Landshut, bis zum Friih-

jahr 2019, danach vakant.

Stellvertreter und

Protokollfithrer:  PD Dr. M. Kilo, Wiirzburg.

Es fanden keine Wahlen statt. Die Wahlen fiir das DGG-Glas-
forum werden zukiinftig immer auf der DGG-Mitgliederver-
sammlung durchgefiihrt, da der Teilnehmerkreis durch die
Kombination mit anderen Veranstaltungen variiert.

5.2 Sitzungen der Fachausschisse, des DGG-Glasforums
und Vortragskurzfassungen

Die Vortragskurzfassungen der Sitzungen der Fachausschiisse
im Jahr 2019 sind ver6ffentlicht im vorliegenden dgg journal,
S. 17 bis 32.

5.3 Arbeitssitzungen der Unterausschilsse
5.3.1 UA ,Glasanalyse” des FA |

Die Sitzungen des UA Glasanalyse wurden im Berichtsjahr im
Friithjahr bei der BAM (Bundesanstalt fiir Materialforschung
und -priifung) in Berlin, sowie im Herbst bei der Bruker AXS
Advanced X-ray Solutions GmbH in Karlsruhe durchgefiihrt.

Aktuell werden Ringanalysen zur chemischen Analytik eines
borhaltigen, sowie zur physikalischen Analytik eines borfreien
Kalk-Natron-Glases durchgefiihrt. Diese sind weiter in Bear-
beitung und aufgrund noch ausstehender Ergebnisse nicht end-
giiltig abgeschlossen.

Dariiber hinaus beschiftigt sich der Unterausschuss mit einem
RFA Referenzglas, dessen Ringversuch kurz vor dem Abschluss
steht sowie in Zusammenarbeit mit dem TCO02 ,,Durability &
Analysis® der ICG mit Filterstiuben. Ebenfalls wurde ein Ring-
versuch zu Pb*" initiiert, der ebenfalls zeitnah abgeschlossen
werden soll.

Neue Ringversuche zur Kalksteinanalytik und zur Chrombe-
stimmung in braunem Behilterglas wurden veranlasst.

Die Treffen des UA dienen der Absprache, Harmonisierung und
Durchfithrung von Ringversuchen, verbunden mit dem Aus-
tausch und der Zusammenarbeit mit dem DIN NMP 261 und
des TCO02 der ICG.

5.3.2 UA ,Glasrecycling” des FA Il

Der Unterausschuss Glasrecycling des FA 11 der DGG existiert
bereits seit vielen Jahren und beschéftigt sich mit aktuellen The-
men rund ums Glasrecycling.

Im Frithjahr 2017 wurde beschlossen, die Aktivititen des UA
voriibergehend ruhen zu lassen. Fiir weitere Riickfragen steht
der Obmann des Unterausschusses Glasrecycling Dirk Diede-
rich (d.diederich@IGRgmbh.de) gerne zur Verfiigung.

5.3.3 UA ,HeiBend-/Kaltend-VergUtung” des FA IV

Am 25.9.2019 fand die letzte Sitzung des Unterausschusses
statt.
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In der Arbeitsgruppe 1 wurde eine Entwicklung diskutiert, die
den Einsatz der Heiendvergiitung vollstindig vermeidet. Diese
Entwicklung soll bis Ende 2020 abgeschlossen sein. Weiterhin
wurde nochmals dargelegt, dass bei Wegfall der HeiBendvergii-
tung hohe Aufmerksamkeit auf den berithrungslosen Transport
der Glasbehilter gelegt werden muss. UnsachgemédBer Trans-
port fithrt zu einem Festigkeitsverlust, der mit einem Innen-
druckverlust von ca. 2 bar beziffert werden kann.

Bei der Suche nach Alternativmaterialien konnten in der Ar-
beitsgruppe 2 keine Fortschritte erzielt werden. Sowohl die
zinnnorganischen als auch die zinnanorganischen Verbindun-
gen sind mit rechtlichen und technischen Problemen behaftet.
Zurzeit scheint deren Vermeidung der beste Weg zu sein.

In der Arbeitsgruppe 3 wurden die Moglichkeiten zur messtech-
nischen Erfassung der Dicke der HeiBlendvergiitung diskutiert.
Letztlich kann man eine Losung nur durch ein Forschungspro-
jekt erreichen. Bis zur Entscheidung, ob man ohne HeiBendver-
giitung bei der Hohlglasherstellung auskommt, macht die Bean-
tragung eines solchen Forschungsprojektes wenig Sinn.

5.4 Arbeitsgruppen zu Forschungsvorhaben

2019 wurde von der HVG ein Vorhaben betreut. Das BMBF-
Verbundvorhaben wurde im Laufe des Jahres abgeschlossen.
Kurzinformationen dazu enthélt der Tétigkeitsbericht 2019
der HVG.

6. Fachbibliothek

Die seit Beginn des Jahres 2011 personell nicht mehr besetzte
Bibliothek wird nach wie vor von der DGG und der Hiitten-
technischen Vereinigung (HVG) selbst genutzt. Externe Anfra-
gen, speziell an die Bibliothek gerichtet, wurden weitestgehend
von der Geschiftsfiihrung sowie von Mitarbeitern der DGG
und HVG zusitzlich zu den sonstigen Anfragen bearbeitet oder
an DGG-Mitglieder zur Beantwortung weitergeleitet. Besucher
der Bibliothek, die keine umfangreiche Betreuung bendtigen,
konnen weiterhin die Présenzbibliothek nutzen. Die Bestellun-
gen von Bilichern wurden bei der HVG bearbeitet.

Fiir die ,,Sichtbarmachung® der Bestdnde der Bibliothek setzte
sich besonders DGG-Mitglied Prof. Manfred Jacobi aus Frau-
enau ein. Die Bibliothek der DGG verfligt tiber etliche Unikate,
die an keiner anderen Bibliothek bekannt sind.

Die 2017 eingescannten Karteikarten des Kataloges der DGG-
Bibliothek liegen auf der Website der HVG-DGG als durch-
suchbare PDF-Datei vor: www.hvg-dgg.de/service/online-
datenbank.html. Als Erginzung wurde 2019 die ,,Bibliography
of glass“ von Willy Van den Bossche auf die HVG-DGG-Web-
site gestellt. Van den Bossche stellte seine umfangreiche Biblio-
graphie mit 4210 Titeln zur Verfiigung. Katalog und Bibliogra-
phie sind frei zugdnglich und ermdglichen somit jedem die Su-
che nach Literatur zum Thema Glas.

7. Zeitschriften der DGG

7.1 European Journal of Glass Science and Technology
im Jahr 2019

Die Zeitschriften des European Journal tragen die Bezeichnung
Glass Technology: European Journal of Glass Science and Tech-
nology Part A und Physics and Chemistry of Glasses: European
Journal of Glass Science and Technology Part B. Das ,,European

Journal of Glass Science and Technology* wird von der SGT,
Sheffield (GB), verlegt. Der Fachredakteur Dr. Russell Hand
(Part A und Part B) wird in Deutschland von den regionalen
Fachredakteuren Prof. C. Roos, Aachen, (fiir Part A) und Prof.
L. Wondraczek, Jena, (fiir Part B) unterstiitzt.

Die Manuskripte durchlaufen einen Gutachterprozess. In
Deutschland waren dafiir 2019 die regionalen Fachredakteure
Prof. Roos und Prof. Wondraczek zustidndig. Nach diesem Pro-
zess werden die genehmigten Manuskripte zur Veroffentlichung
im European Journal eingereicht. Seit Beginn des Jahres 2009
existiert eine Internet-Plattform zur Online-Einreichung von
Manuskripten fiir das Journal. Zu nutzen ist die Website unter
www.editorialmanager.com/gt/ fiir Part A und www.editorial-
manager.com/pcg/ fir Part B.

Insgesamt wurden 2019 im Teil A (Glass Technology) 7 Manu-
skripte mit insgesamt 54 Seiten (2018: 13 Manuskripte, 106 Sei-
ten) und im Tei B (Physics and Chemistry of Glasses) 23 Manu-
skripte mit insgesamt 218 Seiten (2018: 34 Manuskripte,
295 Seiten) veroffentlicht.

Im Teil A wurde 2019 ein Manuskript von der 78. Conference
on Glass Problems, die vom 6.—9.11.2017 in Columbus, Ohio,
USA, stattfand und ein Manuskript der Furnace Solution, die
in Stoke on Trent (UK) am 6.6.2019 stattfand, beriicksichtigt.

Im Teil B sind 1 Manuskript von der 13. ESG Conference, die
vom 4. bis 8.9.2016 in Sheffield (UK) stattfand, 6 Manuskripte
der 9. Int. Conf. Borate Glasses, Crystals and Melts, die vom
23. bis 26.7.2017 in Oxford (UK) stattfand und 5 Manuskripte
von der Int. Conf. Phosphate Glasses, die vom 26.—28.7.2017
in Oxford (UK) stattfand, beriicksichtigt.

Autoren konnen seit 2012 gegen Gebiihr mittels Open Access
die Veroffentlichung ihrer Manuskripte im Internet frei zuging-
lich machen.

Abonnenten haben neben der gedruckten Ausgabe Zugriff auf
die elektronische Version der Zeitschriften unter www.ingenta-
connect.com.

7.2 Umfang und Inhalt der Mitgliederzeitschrift
dgg journal im Jahr 2019

Tabelle 2
dgg journal
Angaben in Seiten
2018 2019
Beitrage 19,0 10,5
(2 Beitrage) (3 Beitrage)
Nachrichten 162,0 151,56
Fachausschussberichte 20,0 16,0
Tatigkeitsbericht 6,5 7,0
U1, Inhaltsverzeichnis und Impressum 12,0 12,0
Veranstaltungskalender 24,5 27,0
Fremdanzeigen 18,75 12,5
Eigenanzeigen 17,25 11,6
Gesamtumfang 280,0 248,0

Der Umfang des 18. Jahrgangs des dgg journals ist detailliert in
Tabelle 2 dargestellt. Die Anzeigenverwaltung liegt in der Ver-
antwortung der Agentur von Carmen Morbitzer, Frankfurt am
Main. Im Jahr 2019 wurden zusétzlich zum Nachrichtenteil fol-
gende Beitrdge veroffentlicht:
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Dirk Diederich: Methodenkonzept zum Nachweis von Verun-
reinigungen in Nahrungsmitteln aus Produktion oder Ver-
packung.

Dominic Walter, Hayo Miiller-Simon: MaBnahmen zur Vermei-
dung von Anreicherungen kritischer Verunreinigungen
durch Recycling in der Glasproduktion (,,Anreicherung®,
IGF/AiF-Nr. 18270N) — Einbindung von Selen in Glas
und Filterstaub.

Fritz-Dieter Doenitz, Klaus Heide, Giinter Volksch: Das Otto-
Schott-Institut der FSU Jena unter Leitung von Werner Vo-
gel 1969—1990.

Das dgg journal wird aus Kostengriinden seit 2012 nur noch
elektronisch angeboten. Der Zugriff ist tiber die Internetseite
www.hvg-dgg.de oder eine per E-Mail zugesandte pdf-Datei
moglich. Alle Mitglieder werden jeweils nach Erscheinen des
Journals per E-Mail tiber die Zugriffsmoglichkeiten informiert.

Das dgg journal ist das Publikationsorgan fiir alle Mitglieder.
Beitrdge fiir das Journal konnen jederzeit bei der Geschéfts-
stelle der DGG eingereicht werden.

8. Verlag

Zur Forderung ihrer satzungsmaBigen Aufgaben unterhdlt die
DGG einen Verlag. Der ,,Verlag der Deutschen Glastechni-
schen Gesellschaft™ betétigt sich auf dem Gebiet der Veroffent-
lichung von Biichern und Zeitschriften der Glaswissenschaft
und -technologie.

Eine Zusammenstellung der im DGG-Verlag erschienenen
Kongressbiande und Fachbiicher befindet sich im Internet unter
www.hvg-dgg.de.

Im Berichtszeitraum ist folgendes Buch im Verlag der DGG er-
schienen:

Hittentechnische Vereinigung der Deutschen Glasindustrie
(Hrsg.): HVG-Fortbildungskurs 2019: Emissionen und Emissi-
onsminderungstechnologie in der Glasindustrie. Offenbach:
Verl. der DGG, 2019, VIII, 176 S., Abb., ISBN 978-3-921089-
67-5.

Der Verlag der DGG ist Partnerschaften mit Zeitschriften ande-
rer Verlage eingegangen. Kooperationen gibt es mit ,,Glass
Worldwide®, herausgegeben von Chameleon Business Media
Ltd, Forest Row (GB), ,,Refractories Worldforum®, herausgege-
ben vom Goller Verlag, Baden-Baden und ,,Glass Internatio-
nal®“, herausgegeben von Quartz Business Media Ltd., Redhill
(GB). Die Kooperation beinhaltet den Austausch von Veran-
staltungsterminen, kleinen Berichten tiber Konferenzen und ge-
genseitige Werbung fiir und auf Veranstaltungen. Eine Zusam-
menarbeit in Bezug auf gegenseitige Werbemoglichkeiten gibt
es ebenfalls mit der glass global consulting GmbH, Diisseldorf,
mit dem European Centre for Refractories gGmbH (Feuerfest-
Kolloquium), Hohr-Grenzhausen, mit der Chinese Ceramic So-
ciety (China Glass exhibition), Peking (CN) und mit Glaston
(Glass Performance Days), Tampere (FI).

9. Zusammenarbeit mit anderen Organisationen und
Instituten

9.1 Zusammenarbeit auf nationaler Ebene

Im Inland stand die Kontaktpflege zum VDMA Forum Glas-
technik, zur Deutschen Keramischen Gesellschaft (DKG), zum
Deutschen Emailverband (DEV), zur Gesellschaft fiir Chemi-
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sche Technik und Biotechnologie (DECHEMA), zur Deutschen
Gesellschaft fiir Materialkunde (DGM), zum Deutschen Ver-
band fiir Schweilitechnik (DVS) und zum Verein Deutscher In-
genieure (VDI) im Vordergrund.

Die DGG, seit 2014 vertreten durch Dr. Roland Langfeld, un-
terstiitzt den Fachbeirat des Deutschen Museums in Miinchen.

Prof. Dr. A. R. Boccaccini nahm stellvertretend fiir die DGG
an den Sitzungen des Gemeinschaftsausschusses der DGM
., Verbundwerkstoffe teil.

9.1.1 Mitarbeit im Fachbeirat Glas des Deutschen
Museums in Minchen

Zusammen mit Vertretern der Glasindustrie unterstiitzt die
DGG die Arbeit des Fachbeirates der Abteilung Glastechnik
im Deutschen Museum in Miinchen. Den Vorsitz des Fachbei-
rates hat Dr. Roland Langfeld (Schott AG) inne.

Im Berichtszeitraum konzentrierte sich die Arbeit des Fachbei-
rates auf die Fertigstellung des 5. Bandes der auf sechs Binde
angelegten Serie des Museumsfithrers zum Thema Glas. Die
Ubersetzung in das Englische wurde fertiggestellt. Im neuen
Band werden die kunsthandwerkliche Glasbldserei und der
technische Apparatebau von 16 Autoren behandelt. Vorgestellt
werden u.a. die Herstellung von Glasperlen, Christbaum-
schmuck, Massivglas, Replika, Glasaugen sowie die histori-
schen Anfinge des Apparatebaus unter Heinrich Gei3ler, der
moderne Apparatebau fiir Chemielabore und wissenschaftliche
Forschung, Quarzglas-Apparatebau, Leuchtrohrenherstellung
und Glas/Metall-Verschmelzungen. Auch auf das ,,Glas Fu-
sing“ und Kombinationstechniken, die das Arbeiten vor der
Lampe mit dem Glasmachen vor dem Schmelzofen verbinden,
finden Erwdhnung.

Das Deutsche Museum befindet sich aktuell in einer Generalsa-
nierung, mit der auch eine Neukonzeption aller Ausstellungen
einhergeht. Die Glasabteilung wird plangemifl in 2020 ge-
schlossen und ausgerdumt, um in diesem Bereich die Sanierung
beginnen zu lassen. Das Deutsche Museum plant eine Zusam-
menfassung aller bislang noch separaten Werkstoffprisentatio-
nen (Metall, Kunststoff, Glas und Keramik) zu einer iibergrei-
fenden Werkstoffausstellung.

Mit welchen Exponaten das Thema Glas in dieser neuen Aus-
stellung vertreten sein wird, wird sich im Zuge der Feinkonzep-
tion der ndchsten Jahre zeigen. Mit der Er6ffnung der neuen
Werkstoffausstellung wird in den Jahren 2024/2025 gerechnet.

Aus diesem Grund gibt es Uberlegungen, den Fachbeirat Glas
in einem Fachbeirat Werkstoffe aufgehen zu lassen. Der Fach-
beirat Glas wird in dieser Form nicht weiter bestehen und Dr.
Roland Langfeld legte sein Amt Ende 2019 nieder.

9.1.2 DGG-DKG Arbeitskreis , Glasig-kristalline
Multifunktionswerkstoffe”

Das 17. Treffen des gemeinsamen DGG-DKG Arbeitskreises
,,Glasig-kristalline Multifunktionswerkstoffe” fand auf Einla-
dung von Herrn Professor Dr. Joachim Deubener am 21. und
22. Februar 2019 am Institut fiir Nichtmetallische Werkstofte
der TU Clausthal statt. Die Veranstaltung konnte sich wieder
einer sehr guten Resonanz erfreuen. Unter den 58 Teilnehmern
waren 24 AK-Mitglieder und 34 Giste. 9 Teilnehmer kamen
aus der Industrie.

Das diesjdhrige Vortragsprogramm war tiberwiegend auf grund-
legende Aspekte glaskeramischer Werkstoffe ausgerichtet. Be-
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sonders erfreulich war die aktive Mitwirkung der deutschen
Glaslehrstiihle, die sich mit vier Vortrigen am Programm betei-
ligten.

Die Vortragssitzungen am Nachmittag des ersten Tages wurden

von Herrn Prof. Dr. Joachim Deubener (TU Clausthal) und

Herrn Prof. Dr. I. Avramov (IPC Sofia) geleitet und umfassten

die Vortrage:

— 1. Avramov, K. Avramova and A. Karamanov (IPC Bulga-
rian Academy of Sciences, Sofia): Some aspects of surface
crystallization,

— J. W. P. Schmelzer (Uni Rostock): Crystallization of Glass:
Elastic Stresses and Stress Relaxation,

— A. Mermillod-Blondin, F. Furch, M. Vrakking, A. Rosen-
feld (MBI Berlin), M. Grehn (TU Berlin), T. Seuthe, M.
Eberstein (IKTS Dresden) and J. Bonse (BAM Berlin):
Time-resolved imaging of heat diffusion in glasses,

— C. Tielemann, S. Reinsch (BAM Berlin), R. Busch, C. Patzig
(IMWS Halle): Oriented surface crystallization.

Die Abendveranstaltung in einem Restaurant bot Gelegenheit
zur Fortsetzung der angeregten fachlichen Diskussionen des
Nachmittags. Die Vormittagssitzung des zweiten Veranstal-
tungstages wurde von Herrn Prof. Dr. Christian Roos (RWTH
Aachen) und Herrn Prof. Dr. Christian Riissel (IMWS Halle)
moderiert und umfasste die Beitrige:

— C. Riissel (IMWS Halle): Mechanische Eigenschaften von

Glaskeramiken,

— L. Wondraczek (OSIM Jena): Kinetik des verlangsamten
Schmelzens,

— C. Roos (RWTH Aachen): Variation der (Thermo-)mechani-
schen Eigenschaften bei der Kristallisation von Gléasern,

— R. Al-Mukadam, J. Deubener (TU Clausthal): Kiihlratenab-
hingige Kristallisation von Lithiumdisilicatschmelzen.

Im Anschluss an die Vortragssitzungen des AK-Treffens be-
stand die Gelegenheit zur Besichtigung ausgewéhlter Laborato-
rien des INW der TU Clausthal.

Mit dem Treffen 2019 setzte der AK sein Bemiihen fort, durch
jahrlich wechselnde Gastgeber und eine hierauf abgestimmte
thematische Ausrichtung die wissenschaftliche und applikative
Vielfalt glasig-kristalliner Multifunktionswerkstoffe abzubilden.
Neben der thematischen Fokussierung soll auch der Programm-
ablauf (30 min Vortrag + 15 min Diskussion) und das Rahmen-
programm mit Laborbesichtigungen und Exkursionen Moglich-
keiten zum intensiven und angeregten Gedankenaustausch bie-
ten.

Nihere Informationen zu weiteren Veranstaltungen erteilt der
Obmann des Arbeitskreises Ralf Miiller (BAM Berlin) oder fin-
den sich unter http://ak-gkm.hvg-dgg.de.

9.1.3 Bericht Uber die Tatigkeit des Gemeinschaftsaus-
schusses , Verbundwerkstoffe”

Im Berichtszeitraum richtete die DGM das 22. Symposium Ver-
bundwerkstoffe und Werkstoffverbunde in Kaiserslautern

skoskok

(26.—28.06.2019) mit ca. 200 Teilnehmern aus. Leiter des Ge-
meinschaftsausschusses ist Prof. Dr.-Ing. Guntram Wagner,
TU Chemnitz.

Das 22. Symposium Verbundwerkstoffe und Werkstoftver-
bunde, unter der Tagungsleitung von Herrn Prof. Dr. Joachim
Hausmann des Instituts fiir Verbundwerkstoffe in Kaiserslau-
tern erhielt national und international sehr groBen Zuspruch.
Neben zahlreichen Beitrdgen zur Werkstoffentwicklung, Opti-
mierung und Fertigung fanden die Poster- und die begleitende
Firmenprésentation groBen Anklang.

Die getroffene Auswahl der wissenschaftlichen Schwerpunkte
(PMC, MMC, CMC, Metall-Keramik-Verbunde, Biomateria-
lien, Zellmaterialien, Beschichtungsprozesse und Werkstoffe)
des Symposiums verzeichnete eine herausragende Resonanz. Es
wurden 190 attraktive Vortrage und Poster in Kaiserslautern
prasentiert. Prof. Aldo R. Boccaccini hielt den Vortrag ,,Bio-
medical Composite Coatings by Electrophoretic Deposition®.
Er war Mitglied des Organisationskomitees des Symposiums
und leitete eine wissenschaftliche Sitzung. Er prisentierte auch
das Poster ,,Mechanical properties of novel fly ash geopolymer
reinforced flax fiber composites® (Erstautor: Doktorandin Eye-
rusalem Adefrs Taye). Prof. Boccaccini ist Mitglied des gemein-
samen Ausschusses ,,Verbundwerkstoffe® der Deutsche Gesell-
schaft fiir Materialkunde (DGM) und vertritt dort die Deutsche
Glastechnische Gesellschaft (DGG).

9.2 Zusammenarbeit auf internationaler Ebene

Im internationalen Bereich konzentrierte sich die Tatigkeit auf
die Mitarbeit in den verschiedenen Gremien und Ausschiissen
der Internationalen Commission on Glass (ICG) und der Euro-
pean Society of Glass Science and Technology (ESG).

Bei der ICG werden vier von 24 Technical Committees von
DGG-Mitgliedern geleitet:
TC 01 — Communications
Prof. J. Parker, Sheffield (GB);
TC 04 — Bioglasses
Prof. D. Brauer, Jena;

TC 06 — Mechanical & Nanomechanical Properties
Prof. Dr. L. Wondraczek, Jena;

TC 28 — Glass fibres for reinforcement and insulation
Prof. Dr. Y. Yue, Aalborg (DK).

Das Steering Committee der ICG tagte vom 21.—22. Mérz 2019
in Murano, Italien, und wihrend des 25" International Con-
gress on Glass, in Boston, MA, USA, den die GOMD der
ACerS vom 9.—14. Juni 2019 ausrichtete. Das ICG Council
Meeting fand in Boston statt.

Die DGG ist im Steering Committee der ICG durch Prof. R.
Conradt vertreten.

Die Vertreter der DGG im ICG Council sind Prof. R. Conradt
und Dr. T. Jiingling.

Weitere Einzelheiten zur Tétigkeit der ICG sind unter www.
icglass.org aufgefiihrt.
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Sitzungen der
DGG-Fachausschusse und des
DGG-Glasforums im Jahr 2019

Fachausschuss I: Physik und Chemie des Glases

Vorsitzender: Dr. U. Fotheringham, Mainz; stellvertretender Vorsitzender: Prof. Dr. C. Roos;
Berichterstatter: Dr. T. Jingling, Offenbach/M.

Im Berichtszeitraum fand eine Sitzung am 18. Oktober 2019 in Clausthal-Zellerfeld mit folgenden Vortragen statt:

Study of the glass transition
by high rate calorimetry

Referenten: Natalja Romero Sarcos, Ra-
schid Al-Mukadam, Clausthal-Zeller-
feld

High rate calorimetry (also Flash DSC)
allows to perform the measurement of
glass transitions under variety of scan-
ning rates ranging from several decades
to several decades of thousands of
K s™!. A sample of less than 90 mm in
size is measured directly on the sensor
without the need for crucibles. The
measurement is performed in a tempera-
ture range from —95°C to 1000°C in an
inert atmosphere and can use heating
rates up to 60000 K s~! and cooling
rates up to 40000 K s~!. In this presen-
tation, the results of the investigation of
the scanning rate influence on the glass
transition of DGG1 standard glass and
diopside glass is shown.

Vergleich der Korrosion von
vorgespanntem und unbe-
handeltem Floatglas

Referentin: Edda Rédlein, Ilmenau

Das Korrosionsverhalten von Floatglas
im Klimaschrank wurde mit Lichtmik-
roskopie, AFM und XPS untersucht.
Aus dem gleichen Grundglas hergestell-
tes thermisch und chemisch vorgespann-
tes Glas wurde verglichen. Sowohl die
Mikroskopie als auch die Elementtiefen-
profile zeigten nach 7 Tagen bei 80°C
und 80% rh deutlich unterschiedliche
Effekte beim chemisch vorgespannten
Glas, wihrend das thermisch vorge-
spannte Glas sich vergleichbar zum un-

behandelten Glas verhielt. Chemisches
Vorspannen fithrte zu kiirzeren Tiefen-
profilen und groBerer lateraler Inhomo-
genitdt. Es wurden zwei Natriumcarbo-
nate als Reaktionsprodukte identifiziert
und die Beteiligung von Mg an den
Schichtbildungsprozessen nachgewiesen.

Maximierung der lonenleitfa-
higkeit und Minimierung des
Grenzflachenwiderstandes
von anorganischen Elektroly-
ten

Referent: Ulrich Fotheringham, Mainz

Es werden fiinf Bedingungen als wesent-
lich identifiziert, um die Ionenleitfihig-
keit in Festkorpern zu ermoglichen bzw.
zu befordern:

1. Anwesenheit mobiler Ionen wie Li +

2. kovalent gebundenes Netzwerk

3. geordnete Struktur

4. schwache Wechselwirkung zwischen
Netzwerk und beweglichen Ionen

5. im gilnstigsten Fall 100% theoreti-
sche Dichte

Die Bedingungen 1—2 sowie 4—5 sind in
Glédsern mit hohem Brechungsindex ge-
geben; die Bedingung 3 lédsst sich noch
erfiillen, wenn man von Glisern zu
Glaskeramiken iibergeht. Es zeigt sich
eine bemerkenswerte Parallele zwischen
der klassischen Aufgabe der Glasent-
wicklung, Glaser mit hohem Brechungs-
index herzustellen, und der Bereitstel-
lung eines optimierten ionenleitfahigen
Materials.

Beispiele sind Glaskeramiken aus LLZO
(Lithium-Lanthan-Zirkonoxid) und

LATP (Lithium-Aluminium-Titan-Phos-
phat), die beide hohe Ionenleitfdhig-
keitswerte aufweisen.

Insbesondere beim LLZO ist noch eine
sechste Bedingung zu beriicksichtigen,
namlich die Bereitstellung einer optimal
geeigneten Struktur. Dazu wird im
LLZO gezielt die erwiinschte kubische
Modifikation eingestellt.

Die Untersuchung des Grenzflichenwi-
derstandes ergibt, dass dieser durch eine
Anpassung der Brechungsindizes der be-
nachbarten Materialien minimiert wer-
den kann.

Vibrational investigation of
extreme conditions in silica
glass induced by a picosec-
ond pulse laser

Referent: Michael Bergler, Erlangen

Glass processing with ultra-short pulsed
laser is widely used in the industry, but
the influence of the different laser pa-
rameters on modifications in the glass
network is still unknown. Pure silica
glass was chosen in this study since it is
the glass for which both pressure and
temperature modifications are the best
known and therefore second its forma-
tion conditions.

Due to its low thermal expansion coef-
ficient and thermal shock stability, pure
silica glass is able to withstand extreme
energy deposition conditions, which are
generated in this study using a 10 ps ul-
tra-short pulsed laser at diverse pulse en-
ergies and repetition rates. Further, the
energy deposition per volume is con-
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trolled with the feeding speed of the
sample. In this way, different tempera-
ture and pressure conditions inside the
network are generated, resulting in a
change of density and refractive index.
The density and refractive index changes
constitute a kind of “memory” effect of
the glass network, which can be ob-
served by Raman and Brillouin spec-
trometry. We use a coupled Raman and
Brillouin spectrometer (ARABICA) to
identify these structural changes. These
rearrangements of the network are
quantified using the main band position
as well as the defect bands in the Raman
spectrum. In this way, an estimation of
the fictive temperature and the neutral
pressure encountered are possible. By
observation of the Brillouin shift of
longitudinal acoustic modes, changes of
the refractive index as well as elastic
properties are studied.

Abkiihlgeschichte natiirlicher
Glaser im Glastransformati-
onsbereich

Referent: Klaus Heide, Jena

In einem estnischen Mirchen errichtet
ein weiser Mann ohne groBere Miihe ei-
nen Glasberg in der Landschaft, wie wir
ihn in der Natur als gewaltig glasig er-
starrten Schmelzfluss, so genannte Obsi-
diane und Pechsteine, finden.

Am Beispiel eines kilometerlangen und
mehrere Dekameter méchtigen Obsi-
dian-Stromes in der Ost-Tiirkei wird an
verschiedenen Proben aus einem solchen
Strom gezeigt, dass sich die dilatomet-
risch bestimmten Tg-Temperaturen bis
zu 100K unterscheiden konnen. Diese
Unterschiede sind auch in den Eigen-
schaften wie Dichte und Brechzahl er-
kennbar.

Durch systematische Untersuchungen
der Dichte in Abhédngigkeit von der Ab-
kiithlgeschwindigkeit nach Temperung
oberhalb des Glastransformationsberei-
ches konnte G. Kloss 2000 in Jena eine
Abkiihlgeschwindigkeit natiirlicher
Glasproben im Glastransformationsbe-
reich von einigen K/a ableiten. Diese ex-
trem langsame Abkiihlung im Glas-
transformationsbereich erklart mogli-
cherweise die ungewohnlichen Kristalli-
sationserscheinungen, wie z.B. die sub-
mikrometerdiinnen Magnetitfiden und
Magnetitigel. Bestdtigt werden diese
sehr langsamen Abkiihlgeschwindigkei-
ten durch Brechzahlmessungen mit der
Christiansen-Methode, wie R. Heidrich
2002 in Clausthal- Zellerfeld zeigte.

In Analogie zur Technologie der Brech-
zahleinstellung von optischen Glisern
durch Feinkiihlung im Glastransforma-
tionsbereich sind die Brechzahlen natiir-
licher Glaser durch eine extrem lang-
same Abkiihlgeschwindigkeit im Glas-
transformationsbereich d.h. auch K/a
erkldrbar. Solche Bedingungen sind im
zentralen Bereich eines Obsidian-Stro-
mes denkbar. Mit prizisen Dichtbestim-
mungen oder Brechzahlbestimmungen
kann die Position einzelner Obsidian-
stlicke im jeweiligen Obsidian-Strom be-
stimmt werden.

Eine offene Frage ist die Bildung gliser-
ner Berge aus Pechstein, wie z.B. der
Gotterfelsen im Triebischtal bei Meillen
in Sachsen Diese Gliser sind nicht nur
sehr alt, mehr als 300 Mio. Jahre, son-
dern enthalten ungewohnlich viel Was-
ser, das bei Erwdrmung bereits unter
300°C zum groBten Teil abgegeben wird.

Glasbildung kann in der Natur aber
auch durch sehr schnelle Abkiihlung
d.h. K/s erfolgen. Solche Bedingungen
bestimmen die Glasbildung bei kosmi-
schen Impaktereignissen. Hier entstehen
zum Teil sehr homogene extrem wasser-
arme und weitgehend kristallfreie Gla-
ser.

Bei Abkiithlung mit definierter Abkiihl-
geschwindigkeit nimmt nach Temperung
die Dichte im Gegensatz zu Obsidian ab.
Auf diese Weise sind Glasbruchstiicke
durch Dichtemessungen eindeutig ihrem
Ursprung zu zuordnen.

SEM investigations on
shocked SiO,-glasses: melt-
ing behaviour and extreme
cooling rates

Referent: Thomas Schlothauer, Freiberg

Concerning the shock-wave-treatment of
fused silica the influence of some param-
eters (e. g. shock duration, shock tem-
perature, porosity) are not currently
known in great detail [Stoffler and Lang-
enhorst, 1994]. For a better understand-
ing of these processes investigations over
the whole sample (e.g. optical mi-
croscopy, density measurements and
SEM) and structural investigations (e.g.
Raman-spectroscopy, XRD) are re-
quired. For this reason grinded SiO,-
glass from Burgau (grain size < 20 mm)
was shocked in the shockwave labora-
tory Freiberg at calculated pressures be-
tween 40 and 70 GPa. For all experi-
ments the in-house developed self-weld-
ing sample holder [Schlothauer et al.,

2015] was used together with the im-
pedance corrected recovery capsule
[Schlothauer, 2017]. The acceleration
distance of the flyer plate in all cases
was 20 mm.

It is possible to divide the performed
experiments into two groups, defined by
the flyer plate thickness and the reflector
material. The reflector material defines
the temperature and the flyer plate
thickness defines the shock duration.
For 3 mm flyer plates a shock duration
of 1.3 ms was calculated, for 20 mm flyer
plates the EoS-calculations gives a shock
duration of 8.5 ms. After experiment the
thin 3mm-flyer plates shows a deep
planar impact on the top of the sample
recovery capsule and the flyer plate itself
shows small destruction effects. This is
completely different from the behavior
of the 20 mm-flyer. Here the impact
depth is much lower (approx. 3mm and
the flyer itself show complete spalling by
internal shock wave interactions [An-
toun, 2003]). For this reasons the exper-
imental validated pressures are much
lower compared with the calculated
ones. As expected the samples recovered
after experiments with thinner flyer
plates shows a very good compaction
under the optical microscope. Under the
optical microscope the single grains are
no longer visible. Additionally few well
orientated vacuoles gives indications for
the shock-wave path during the experi-
ment. Opposite to this good dynamic
compaction the samples with thicker
flyer plates shows a very low densifica-
tion during shock, the single grains are
undeformed with sharp rims. Orientated
vacuoles lacks completely.

Results of the density and XRD-meas-
urements: 2 samples with the lower bulk
densification shows the largest changes.
Especially the first sharp diffraction
peak (FSDP) shows only significant
changes if thicker flyer plates were in
use.

The greatest shift of the FSDP shows
one sample with a very weak impact, but
with W-reflector. This indicates an ad-
ditional temperature sensitivity of the
shock behavior of fused silica. Only with
thick flyer plates (shock duration 8.5 ms)
a notable shift of the FSDP was ob-
served. Despite the fact that the samples
with short pressure duration show a very
good intense compaction, the effect for
density changes was very low and for the
FSDP negligible. In this special case the
results of microscopical investigations
and few structural measurements are not
consistent. Despite the fact that the
method with thicker flyer plates is not
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fully developed yet it is already visible
that the influence of shock duration for
the structure is very large, compared
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with parameters like absolute peak
pressure, sample compaction and shock-
temperature-ratio. This will open inter-
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esting new future possibilities for the
shock wave treatment of fused silica.

Gemeinsame Sitzung der Fachausschusse Il und VI am 21. Méarz 2019 in Wirzburg mit folgenden Vortragen:

Flexibler Einsatz verschiede-
ner Energiearten in der Spe-
zialglasindustrie — ein Aus-
blick in die Zukunft

Referent: Stefan Schmitt, Mainz

Im Rahmen der Kopernikus-Initiative
der Bundesregierung wurde im Projekt
SynErgie das Flexibilitdtspotential von
kombiniert beheizten Schmelzanlagen
der Spezialglasindustrie ermittelt. Mit
Hilfe der mathematischen Simulation
wurden Moglichkeiten ohne negative
Beeintrichtigung der Produktqualitit
zur Erhéhung bzw. Reduzierung der
elektrischen Leistungseinbringung in die
Glasschmelze untersucht. Je nach
Schmelzanlage und produzierter Glasart
ergeben sich unterschiedliche Flexibili-
tatspotentiale und -perspektiven. Die
Verifikation der theoretisch ermittelten
Ergebnisse anhand von Produktionsver-
suchen soll im weiteren Projektverlauf
noch erfolgen.

Zum Erméglichen deutlich groBerer Fle-
xibilitatspotentiale muss die fossile Be-
heizung der Schmelzanlagen mit in die
Uberlegungen integriert werden. Auch
unter dem Aspekt der CO,-Reduzierung
stellt dabei die Beheizung mit Wasser-
stoff aus der mit regenerativem Strom
betriebenen Elektrolyse bzw. mit aus die-
sem Wasserstoff erzeugtem Methan eine
interessante Zukunftsalternative dar.

Regenerative Anlagen fiir
die Minderung von VOG-,
CO- und NO,-Emissionen

Referent: Thomas Binninger, Graz (A)

CTP-Systeme erreichen nahezu Null-
emissionen und das bei hoher Wirt-

schaftlichkeit. Zu verdanken ist das den
katalytischen und thermischen Prozes-
sen der Abluft-reinigung, die bei CTP
vorwiegend eingesetzt werden. Der Ein-
satz von keramischen Wabenkdrpern
macht den Prozess regenerativ: Nach der
Oxidation stromt die heile Luft durch
die keramischen Wabenkorper und gibt
ihre Wiarme an diese ab. Einstromende
Abluft wird an diesen keramischen Wa-
benkorpern vorgewdrmt.

In einer regenerativ-thermischen Oxida-
tionsanlage werden organische Schad-
stoffe bei Temperaturen von 850 bis
1000°C zu Wasserdampf und Kohlendi-
oxid oxidiert. Die Reinigungsleistung be-
tragt in den meisten Fillen weit {iber
99%.

Das Prinzip des Regenerators wird nun
auch fiir SCR-Anlagen erfolgreich ange-
wendet. Diese neuartigen Anlagen redu-
zieren Stickoxide unter gleichzeitiger
Einhaltung des zuldssigen Ammoniak-
schlupfes. Sie kommen insbesondere
dort zum Einsatz, wo Abgastemperatu-
ren zu niedrig fir eine direkte Behand-
lung durch einen SCR-Katalysator sind.
Der Regenerator erlaubt es, die Abgas-
temperatur vor dem Katalysator anzuhe-
ben, der in den Apparat integriert ist.
Verglichen mit dem Rekuperator zeich-
net sich der Regenerator durch seinen
sehr viel hoheren thermischen Wir-
kungsgrad aus und senkt somit die Be-
triebskosten deutlich.

Deutsche Glasbetriebe ha-
ben besseres Umwelt-Anse-
hen verdient

Referent: Karl Ross, Gerbrunn (Initia-
tiv-Vortrag)

Der Referent wertete mit Hilfe der An-
gaben von Standesimtern tber 12000
Todesféalle aus. Anlass waren Recher-
chen zur Langlebigkeit der Bevolkerung.
Auch tiber 300 Wertheimer Todesfélle in
2018 wurden ausgewertet. Wertheim hat
etwa 23000 Einwohner mit 6000 Be-
schiftigten. Viele davon arbeiten in der
Glasindustrie. Wertheimer leben durch-
schnittlich zwei Jahre linger als die iib-
rige Bevolkerung in Deutschland. Dies
wird auf Folgendes zuriickgefiihrt:

— die Glasbetriebe erfiillen die Umwelt-
auflagen,

— es gibt wenig Durchgangsverkehr.

Es wird angeregt, fiir den Fachausschuss
dhnlich positive Beispiele zu sammeln.
Dazu werden folgende Angaben bend-
tigt:

— ortsnahe Todesfall-Listen,

— Lebenszeitrekordler aus der Glasin-
dustrie (zum Beispiel ab 100 Jahre).

Lebenszeitverkiirzungen sind leicht zu
berechnen, da die Gemeinde Todesfélle
einschlieBlich Geburtsjahr und Todesal-
ter jahrlich der Statistik-Landesbehorde
meldet. Die Meldungen erfolgen jeweils
ohne zugeordnete drztliche Diagnose,
d.h. der Datenschutz wird nicht verletzt.

Auswirkungen der neuen TA
Luft auf die Glasindustrie

Referentin: Ulrike Aldenhoff, Diissel-
dorf

Die aktuelle Fassung der TA Luft
stammt aus dem Jahr 2002 und wird seit
dem Sommer 2015 iberarbeitet. Das
Bundesumweltministerium hat wieder-
holt Entwiirfe veroffentlicht, die der
BDI fiir die gesamte deutsche Industrie
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hinsichtlich der allgemeinen Punkte und
der BV Glas fiir die Glasindustrie kom-
mentiert haben.

Der BV Glas hat bisher erreicht, dass die
Altanlagen-Definition insofern gedndert
wurde, dass Neuanlagenwerte nur dann
heranzuziehen sind, wenn der Neubau
einer Wanne gleichzeitig die Anforde-
rungen des § 16 BImSchG (wesentliche
Anderung) erfiillt. AuBerdem sind die
Bor-Emissionen der Branchen Endlos-
glasfasern, Spezialglas, Glaswolle und
Glasfritten von dem neuen Grenzwert
fir reproduktionstoxische Stoffe in Be-
zug auf Bor und seine Verbindungen
ausgenommen worden.

Aktuell setzt sich der BV Glas insbeson-
dere dafiir ein, dass die Behilterglas-
branche vom allgemeinen Emissions-
grenzwert fiir Quecksilber und vom ab-
gesenkten Emissionsgrenzwert fiir repro-
duktionstoxische Stoffe (hier Borsédure)
ausgenommen wird. In beiden Fillen
hatte sich unerwartet gezeigt, dass bei ei-
nigen Probemessungen Emissionen die
geplanten Grenzwerte itiberschritten ha-
ben. Da beide Stoffe nicht aktiv zur Be-
hilterglasherstellung eingesetzt werden,
sind die Quellen fiir die Verunreinigun-
gen zu eruieren.

AuBerdem setzt sich der BV Glas gegen
die Verkiirzung der Messintervalle bei
wiederkehrenden Messungen von drei
Jahren auf ein Jahr bzw. auf sechs Mo-
nate fiir die Stoffe Gesamtstaub, Stick-
stoffoxide und Schwefeloxide ein. Das
Bundesumweltministerium  hat  diese
Forderung bisher nicht berticksichtigt.
Unternehmen sollten sich daher darauf

einstellen, dass ab dem Inkrafttreten der
TA Luft ohne Ubergangsregeln die kiir-
zeren Messintervalle gelten.

Messungen und Minderun-
gen von Quecksilberemissio-
nen in der Zementindustrie

Referentin: Ute Zunzer, Diisseldorf

Aufgrund seiner hohen Toxizitat fir
Mensch und Natur werden die Emissio-
nen von Quecksilber und seinen Verbin-
dungen durch das Minamata-Abkom-
men international reglementiert. Vor
dem Hintergrund dieser globalen Bemii-
hungen setzt die deutsche Zementindust-
rie bereits bewdhrte Techniken ein, um
zur globalen Reduktion von Quecksil-
beremissionen beizutragen.

Als MaBnahmen zur Minderung von
Quecksilberemissionen kommen in der
Zementindustrie die Entlastung von
Kreisldufen bei gleichzeitiger Absen-
kung der Abgastemperatur, die Verwen-
dung von Sorbentien zur Abscheidung
von Quecksilber aus dem Abgasstrom
sowie die thermische Behandlung von
Filterstaub nach dem xmercury-Verfah-
ren zur Anwendung. Fiir alle diese Mal3-
nahmen ist eine zuverldssig arbeitende
Quecksilbermesstechnik im Reingaska-
min der Anlagen die unbedingte Voraus-
setzung.

*k*
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Gemeinsame Sitzung der Fachausschusse Il und VI am 15. Oktober 2019 in Wurzburg mit folgenden Vortragen:

DisConMelter — Entwicklung
einer flexiblen Elektro-
schmelzwanne

Referent: Thorsten Gerdes, Spiegleau

Im Rahmen der Kopernikus-Initiative
der Bundesregierung wurde das inzwi-
schen abgeschlossene Projekt DisCon-
Melter vorgestellt. Zusammen mit dem

Industriepartner Heinz-Glas wurden un-
terschiedliche Ansidtze verfolgt, um
Elektroenergie diskontinuierlich fiir den
Glasschmelzprozess einzusetzen und da-
bei auf die starken Schwankungen bei
dessen Verfiigbarkeit und Preis reagieren
zu koénnen. Diskontinuierliche Technolo-
gien konnen einen Beitrag fiir eine bes-
sere Arbeitswelt leisten, um unattraktive
Nachtarbeit und Arbeit am Wochenende

Ecopure Katalytische Kerzen-
filter — kostengiinstige Teil-
stromlésung zur NOx-Redu-
zierung

Referent: Matthias Hagen, Goldkronach

Durch gesetzliche Anderungen priifen
viele Betreiber von Glaswannen aktuelle
Moglichkeiten, die kommenden, strenge-
ren Grenzwerte einzuhalten. Dies gilt ins-
besondere fiir die Entstickung der Abgase.
Eine Nachriistung an bestehenden Anla-
gen, die mit Elektro- oder Schlauchfiltern
ausgeristet sind, erfordert auf jeden Fall
eine Erginzung mit einem SCR-Katalysa-
tor. Oft sind auch altere Elektrofilter im
Einsatz, die kommende Reingaswerte fiir
Staub nur schwer einhalten konnen.

Neben der Moglichkeit, hier eine komplett
neue Anlage mit einem katalytischen Ker-
zenfilter zu bauen, gibt es aber auch noch
eine Alternative. Durch die Reduzierung
des Volumenstroms wird es moglich, den
bestehenden Elektrofilter weiter zu betrei-
ben. Die Differenz zum tatsichlichen Volu-
menstrom wird mit einem katalytischen
Kerzenfilter so gut von Staub und NO, ge-
reinigt, dass das vor dem Kamin zusam-
mengefithrte Abgas den geltenden Vor-
schriften entspricht. Diese Losung spart
Investitionskosten und ist fiir die Zukunft
ein bleibender Schritt. Sollten kiinftig ho-
here Volumenstrome zu behandeln sein
oder der bestehende Elektrofilter nicht
mehr nutzbar sein, kann durch eine Spiege-
lung die Anlage auf eine vollumféingliche
Ecopure CCF Kerzenfilteranlage erwei-
tert werden.

deutlich zu verringern bzw. zu vermei-
den.

Ein segmentiertes Schmelzaggregat be-
stehend aus Einschmelzteil, Liuterteil
und Glasspeicher wurde neu entwickelt
und im Technikum des TAZ betrieben.
Simulationen zum Energieeintrag, der
Materialentnahme, dem Temperaturpro-
fil, sowie weiteren Parametern wurden
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durchgefithrt und mit definierten Be-
triebszustinden verglichen. Eine grofe
Herausforderung fiir den Glasspeicher
stellt die Auswahl eines geeigneten Glas-
kontaktmaterials bei unterschiedlichen
Glasstinden an der 3-Phasengrenze
Glas, Kontaktmaterial und Atmosphére
dar. Molybdén unter einer Stickstoffat-
mosphidre wurde im Rahmen der Pro-
jektlaufzeit von 2,5 Jahren ndher unter-
sucht. Alkali-Verdampfung, Anreichung
von ZrO, und Al,O; konnten nicht be-
obachtet werden. Bei einer ldngeren
Standzeit (Wochen) konnten Verfiarbun-
gen beobachtet werden.

Grundlegende Anderungen am Strom-
markt wiren erforderlich, um ausrei-
chend Vorteile fiir das Betreiben eines
Glasspeichers zu generieren, da eine ho-
here Flexibilitit immer mit steigendem
Energieverbrauch verbunden ist. Im
Nachfolgeprojekt DisConMelter 25 sol-
len die gewonnen Erkenntnisse einflie-
Ben.

Wie kommt das NiS ins Glas?

Referent: Andreas Kasper, Herzogen-
rath

Der sogenannte Spontanbruch durch
Nickelsulfid (NiS) stellt ein ernstzuneh-
mendes Risiko fiir den Einsatz von ther-
misch vorgespannten Flachgldsern fiir
die Gebdudeverglasungen dar.

Ein Uberblick zur Ursachenforschung,
Aufklarung des Reaktionsmechanismus
und Einfithrung eines geeigneten Heil3-
lagerungstest aus den zuriickliegenden
Jahrzehnten wurde gegeben. Im Rahmen
detaillierter Untersuchungen konnten
nickelhaltige Stidhle als Quelle des NiS
identifiziert werden. Bei Metallpartikeln
(Cr, Fe, Ni) in der Glasschmelze 16st sich
zuerst das Chrom, anschlieBend das Ei-
sen. NiS 16st sich weder im Glas, noch
wird es davon benetzt. Bei steigendem
Nickelgehalt lassen sich in den Ein-
schliissen Bereiche von NiySg, von ,,NiS*
und Poren identifizieren, wobei nur NiSy
(0,89 < x < 1,06) bruchrelevant ist.

In Schwerdl sind u.a. geringe Mengen
an Nickel enthalten. Eine Bildung von
NiS bei Olbefeuerten Wannen lieB sich
mit thermodynamischen Berechnungen
nicht erkldren, zumal NiS auch in gasbe-
heizten  Flachglaswannen  gefunden
wurde.

Mit der Einfiihrung des Heat Soak Tests
wurde die Ausfallwahrscheinlichkeit von
Spontanbriichen durch NiS deutlich re-
duziert, wobei inzwischen eine Haltezeit
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von 2 h nach EN 14179 statt 4 h als aus-
reichend angesehen wird.

Warmeriickgewinnungspo-
tential bei der Glasherstel-
lung

Referent: Bernhard Fleischmann, Offen-
bach am Main

Die Wairmeriickgewinnung ldsst sich
vereinfacht in vier Kategorien einteilen,
bekannte Technologien, genutzte Tech-
nologien, Energieersparnis, sowie Poten-
tiale. Fiir typische Prozessketten wurden
Beispielprozesse definiert und Energiebi-
lanzen aufgestellt, die hier auf die Tonne
verkaufsfihiges Glas bezogen sind. San-
key-Diagramme von typischen Behilter-
glaswannen, fiir Floatglas, fiir Spezial-
glas und fir Glasfaser wurden vorge-
stellt.

Zum besseren Verstindnis wurde der
Sachverhalt zu Energiestromen und
Stoffstromen neu strukturiert und zum
Energieverbrauch, theoretischen Poten-
tial, technischen Potential sowie techni-
schen Perspektiven weiterfithrende Ab-
schitzungen gegeben.

An 55 der 93 Standorte zur Glasherstel-
lung wird bereits eine Wiarmeriickgewin-
nung betrieben, wobei die unterschiedli-
chen Wirkungsgrade bei der Umwand-
lung von thermischer Energie in Nutz-
energie zu beriicksichtigen sind.

Qualitatssicherung bei der
kontinuierlichen Emissions-
messung — von der Eig-
nungsprifung bis zur laufen-
den Wartung

Referent: Michael Klein, Dusseldorf

Automatische Messeinrichtungen zur
kontinuierlichen Emissionsiiberwachung
lassen sich aktuell bei drei akkreditierten
Unternehmen in Europa zertifizieren,
wovon sich zwei in Deutschland befin-
den. Der typische Lebenszyklus einer
Messeinrichtung umfasst fiir die Ent-
wicklung fiinf Jahre, fiir Prifung und
Zertifizierung vier Jahre sowie eine Ver-
marktungsphase von 15 Jahren. Ande-
rungen am Gerit sind immer zu doku-
mentieren, zu testen, in der Regel auch
zu zertifizieren und erkldren damit die
vergleichsweise hohen Kosten solcher
Systeme. Der Prozess zur Eignungsprii-
fung und Zertifizierung nach EN15267,
bei dem zwei Messsysteme den Labor-

test und anschlieBend den Feldtest beste-
hen miissen, wurde vorgestellt.

Bei der Auswahl automatischer Messein-
richtungen sollten Querempfindlichkei-
ten gegeniiber anderen Stoffen beriick-
sichtigt werden, in jedem Fall die relative
erweiterte Messunsicherheit gepriift wer-
den und die Geridtehersteller oder ein
zertifiziertes Messinstitut (§ 29b) in den
Auswahlprozess eingebunden sein. De-
tails zur Qualititssicherungsstufe QAL3
wurden genannt. Integrale Bestandteile
fir den Betrieb eines Automatischen
Messsystems (AMS) sind Arbeitsanwei-
sungen, Kontrollbuch, Regelkarten fiir
Nullpunkt und Referenzpunkt, Drift-
zyklus, automatische Uberpriifungen,
Dokumentation von Reparaturen und
ein Wartungskonzept. Die zugehdrigen
Tatigkeiten konnen an sachkundige
Fachfirmen (Hersteller oder Servicefir-
men) delegiert werden, entlasten den Be-
treiber jedoch nicht aus der Betreiber-
haftung.

QAL2 — Kalibrierung konti-
nuierlicher Messeinrichtun-
gen

Referent: Frank Riihl, Offenbach am
Main

Die Forderungen der TA Luft (2002)
hinsichtlich erstmaliger und wiederkeh-
render (Emissions)-Messungen wurden
dargestellt.

Bei Uberschreiten der festgelegten Mas-
senstromschwellen, die anhand des je-
weiligen Grenzwerts ermittelt werden,
sind kontinuierliche Messungen erfor-
derlich.

Auf wichtige Regelwerke wurde einge-
gangen (aktuelle Fassungen beachten!):

— VDI 3950 (Qualitétssicherung fiir au-
tomatische Mess- und Auswerte-ein-
richtungen — TA Luft Anlagen —
nur in Verbindung mit der EN
14181 giiltig)

— DIN EN 14181 (Qualitatssicherung
fiir automatische Messeinrichtungen)

— DIN EN 15259 (Anforderungen an
Messstrecken und Messplédtze und an
die Messaufgabe, den Messplan und
den Messbericht)

— BEP (Bundeseinheitliche Praxis bei
der Uberwachung der Emissionen)

Bei Neuinstallationen sind ausschlie(3-
lich eignungsgepriifte und zertifizierte
Messeinrichtungen (AMS) nach DIN
EN 15267 zuldssig, Auswahl unter
www.qall.de.

dgg journal 19 (2020) Nr. 2 21



DGG-Fachausschiisse 2019

DIN EN 14181 definiert folgende Quali-
titssicherungsstufen:

QALI1 (muss Hersteller erfiillen), QAL2,
QAL3 und AST

QAL2 (Kalibrierung) bestehend aus fol-
genden Teilen:

— Priifung des Ordnungsgemifen Ein-
baus der AMS (nur einmalig nach Ins-
tallation des AMS)

— Kalibrierung des AMS (mit Standardre-
ferenzmessverfahren SRM)

I) Vor der QAL2 ist eine Funktions-
prifung des AMS durchzufiihren,

II) Kalibrierung der Abgasrandpara-
meter,

IIT) Kalibriermessungen  (Vergleichs-
messungen) der Messkomponen-
ten und der Abgasrandparameter
mittels SRM  (Standardreferenz-
verfahren),

a) Probenahme, mindestens 15 Ein-
zelmessungen iiber 3 Tage ver-
teilt, Abstand jeweils nach einer
Stunde. Eine moglichst grofe
Bandbreite der Messwerte ist fiir
einen groBen giiltigen Kalibrier-
bereich anzustreben.

b) Die Auswertung wurde anhand
eines Ablaufdiagramms gezeigt,
sowie die Berechnung der Kalib-
rierfunktion und der Variabili-
tat.

AST: Jahrliche Funktionspriifung des
AMS, Durchfithrung analog QAL?2.

Es sind jedoch nur an einem Tag 5 Ver-
gleichsmessungen der Messkomponen-
ten und der Abgasrandparameter durch-
zufiihren.

Bei der Auswertung der AST wird die
Variabilitdt (mit anderen Kriterien als
bei QAL2) und die Giltigkeit der Kalib-
rierfunktion gepriift (entféllt, wenn die
Funktionspriifung im Vorfeld der
QAL2 erfolgt).

QALS3 ist Betreiberpflicht, eventuell wird
ein neuer Auswerterechner bzw. neue
Software bendtigt. Die Kontrollzyklen
von in-situ-Messgeriten geniigen nicht
den Anforderungen!

Uberarbeitung der Emissi-
onsfaktoren fiir Luftschad-
stoffe (UBA-Projekt)

Referent: Karlheinz Gitzhofer, Offen-
bach am Main

Die Hiittentechnische Vereinigung der
deutschen Glasindustrie e. V. (HVG) und
die VDZ gGmbh hatten sich gemeinsam
um die offentliche Ausschreibung vom
04.04.2019 zum ReFoPlan-Vorhaben
3719 52 1010 des Umweltbundesamtes
(UBA) ,,Uberarbeitung der Emissions-
faktoren fiir Luftschadstoffe in den
Branchen Zementklinkerproduktion
und Glasherstellung (in der Systematik
der Genfer Luftreinhaltekonvention:
NFR 2.A. 1 und 2.A. 3)“ beworben und
den Zuschlag erhalten. Das Projekt glie-
dert sich in zwei unabhingige Projekte
fir die Glasindustrie und die Zement-
klinkerproduktion.

Insgesamt miissen vier Arbeitspakete ab-
gearbeitet werden. Nach einer Daten-
sammlung (AP1) werden fir alle Luft-
schadstoffe die Emissionsfaktoren er-
mittelt (AP2), anschlieBend erfolgt eine
Unsicherheitseinschdtzung (AP3) und
ein Vor- und Nachher-Abgleich zu den
bislang verwendeten Emissionsfaktoren
des UBA (AP4). Die Arbeitspakete wer-
den in einem barrierefreien Abschlussbe-
richt zusammengefasst.

Fiir Deutschland besteht entsprechend
der Klimarahmenkonvention wie auch
unter der Genfer Luftreinhaltekonven-
tion (CLRTAP) der UNECE die Ver-
pflichtung zur anforderungskonformen
Emissionsberechnung und Ubermittlung
der Ergebnisse. Diese Emissionsinven-

**k*

tare fiir eine ganze Reihe an Schadstof-
fen werden jahrlich durch internationale
Expertenteams tberpriift und aktuali-
siert. Fiir die Branchen Glasherstellung
und Zementklinkerproduktion liegt die
Bereitstellung von Daten aus der be-
trieblichen Uberwachung und verbands-
eigenen Forschung mehr als zehn Jahre
zurlick (Schlussbericht ,,Bereitstellung
aktueller Emissionsdaten fiir die Glas-
und Mineralfaserindustrie“ — Oktober
2008 — Forderkennzeichen 20642 300/
02). Diverse Verbesserungen im Stand
der Technik, aber auch bei der Bestim-
mung einiger neuer Schadstoffkompo-
nenten verlangen eine ziigige Aktualisie-
rung in den Emissionsinventaren.

Die HVG ist seit tiber 40 Jahren als amt-
lich benannte Messstelle nach §29b
BImSchG fiir glasspezifische Emissio-
nen bekannt gegeben und nach DIN EN
ISO/IEC 17025:2005 akkreditiert. Die
HVG nutzt den Fundus ihrer Messtatig-
keiten sowie die Erkenntnisse im Rah-
men von Forschungsaktivititen auf dem
Gebiet der Luftreinhaltung zur Projekt-
bearbeitung. Dennoch ist die HVG auf
die Unterstiitzung aus der Glasindustrie
angewiesen, um alle Sektoren der Glas-
industrie  (Behéilterglas/Flachglas/Wirt-
schaftsglas/Spezialglas/Glaswolle/
Glasfasern/Steinwolle/Wasserglas) —aus-
reichend abzubilden. Aus diesem Grund
werden auch Messergebnisse von ande-
ren akkreditierten Messinstituten in die
Auswertung einflieBen.

Die HVG erachtet die gute Zusammen-
arbeit der Glasindustrie mit dem UBA
fir auBerordentlich wichtig. In jlingster
Zeit konnten im Verbund zwischen
HVG, BV Glas und UBA beispielsweise
eine Reihe von Ausnahmeregelungen fiir
die Glasindustrie bei der anstehenden
Novellierung der TA Luft umgesetzt
werden.

Fachausschuss IV: Glasformgebungstechnologie und Qualitatssicherung

Vorsitzender: Dr. M. Kellner, Obernkirchen; stellvertretender Vorsitzender: Prof. H. Zimmermann, Bad Wurzach;
Berichterstatterin: Dipl.-Ing. G. Bergmann, Frankfurt/M.

Sitzung am 19. Mérz 2019 in Wirzburg zum Schwerpunktthema ,, Zukunftstechnologien fur die Glasindustrie” mit folgen-

den Vortragen:

Industrie 4.0 am Kalten Ende
— Gegenwart oder Vision

Referent: Uwe Jonkmanns, Kleve
Was ist Industrie 4.0? Zum Beispiel das
Ausriisten von Maschinen mit Sensoren

und digitalen Technologien, die Auswer-
tung von Sensordaten und die Kommu-
nikation von Maschinen untereinander.
Bei ciner erfolgreichen technischen Um-
setzung liegen die Vorteile auf der Hand:
Selbstlernende Prozesse erhéhen die Ge-

samteffizienz, Produktionsplanung wird
einfacher und fehlende Fachkrifte kon-
nen durch digitale Intelligenz ersetzt
werden. Die MSK Verpackungssysteme
GmbH, Kleve, setzt dabei unter ande-
rem auf das System EMSY. EMSY ist
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ein Human-Machine-Interface, dessen
Wurzeln bis in die 1990er Jahre zuriick
reichen. Es ermoglicht beispielsweise
eine einfache Rezeptverwaltung und un-
terstiitzt den Bediener durch grafische
Elemente. Es ermoglicht teilautomati-
sierte Job- Changes und verfiigt {iber
eine umfangreiche Statistik, z. B. beziig-
lich Downtime und Verbrduchen. Eine
Kalenderfunktion ermdglich das Ver-
walten von Wartungsintervallen. Sind
mehrere Maschinen mit EMSY ausge-
stattet, konnen die Daten aller Linien
auf einem zentralen System dargestellt
und ausgewertet werden.

Einzug der kiinstlichen Intel-
ligenz (KI) in die Inspektions-
technologie von Behaltergla-
sern

Referent: Niki Estner, Miinchen

Was ist eigentlich kiinstliche Intelligenz
genau? Und was unterscheidet sie von
Machine Learning und Deep Learning?
Diese Fragen wurden in diesem Vortrag
diskutiert und beantwortet. Fiir Deep
Learning ist zwar ein sehr aufwendiges
Einlernen notwendig, damit sinken die
Fehlerraten bei der Bildanalyse aber
auch auf kleiner als 5%. Insbesondere
aus dem Bereich Pharma kommen regel-
miBig die hochsten Anforderungen. Ein
Andern der Inspektionsparameter ist
nicht so einfach moglich, da aufwendige
Genehmigungsablaufe dazu notwendig
sind. Hier konnen Systeme auf der Basis
von Deep Learning lhre Vorteile zur
Geltung bringen. Nachteilig ist, dass
sehr viele Fehlermuster benotigt werden.
Allerdings konnen die Prozeduren zum
Einlernen teilweise parallel zur Produk-
tion abgearbeitet werden.

Selbsttests und Testflaschen-
analysen zur nachhaltigen
Sicherung der Erkennungs-
leistung bei der Leerglasins-
pektion

Referentin: Martina Frey, Burgbrohl

Fir die Firma Heuft Systemtechnik
GmbH, Burgbrohl, ist die wichtigste
Vorgabe des Kunden: Kein kaputtes
Glas auf der Linie! Nur so konnen An-
spriiche aus der Produkthaftung vermie-
den werden. Nicht nur das Produkthaf-
tungsgesetz und die Lebensmittelverord-
nung beschreiben die Pflichten des Ab-

DGG-Fachausschiisse 2019

fillers, sondern auch das Biirgerliche
Gesetzbuch macht eindeutige Vorgaben.
Eine gesetzlich vorgeschriebene Eigen-
kontrolle ergénzt diese. Die Eigenkont-
rolle soll vor allem kritische Prozess-
punkte erkennen, an diesen Kontrollen
durchfithren, die auch zu dokumentieren
sind (HACCP). Im Falle des Abfiillens
von Lebensmitteln in Flaschen ist der
kritische Kontrollpunkt die Leerglasins-
pektion. An diesem Punkt miissen Ge-
fahrdungen  durch  Restflissigkeit,
Lauge, Schmutz, Glassplitter oder an-
dere Fremdkorper in der Flasche und
insgesamt vermutlich zu geringe Festig-
keit der Flasche ausgeschlossen werden.
Ein wesentliches Verfahren an diesem
Punkt ist die Testflascheninspektion.
Dazu wird eine entsprechende Anzahl
an Flaschen mit vordefinierten Fehlern
durchgeschleust. Die verwendeten Fla-
schen sind mit einer RFID-Kennzeich-
nung versehen, um eine Verwechselungs-
gefahr auszuschlieBen. Sie werden bei
100% Inspektionsgeschwindigkeit un-
tersucht, welche Fehler dabei konkret
ausgewertet werden, bestimmt der
Kunde. Es werden alle Fehlerbilder ge-
speichert und automatisierte Berichte er-
leichtern die Qualititssicherung, denn
im Schadensfall miissen innerhalb von
30 Minuten alle relevanten Dokumente
zuginglich sein.

Individuelle Lasermarkierung
am heiBBen Ende — Losungen
und Moglichkeiten auch fiir
das kalte Ende?

Referent: Thierry Vilnet, Leipzig

Markierungen auf Flaschen sind an sich
nichts Neues. Seit langer Zeit ist die An-
gabe der Fiillmenge, der Fiillhdhe und
der Formennummer {iblich. Heutigen
Anforderungen geniigt dies aber nicht
mehr. Track and Trace, also Nachver-
folgbarkeit von Artikeln hat eine immer
grofler werdende Bedeutung, nicht nur
in besonders kritischen Bereichen wie
der Medizintechnik und Pharmaverpa-
ckung. Damit steigt auch der Umfang
der je Artikel verfiigbar gehaltenen Da-
ten. Gleichzeitig wird die schnelle und
sichere Lesbarkeit der Informationen ge-
fordert. Aktuell liegt der Fokus dabei
auf der Verwendung von Data-Matrix-
Codes. Diese konnen auch bei schlechten
Kontrastverhéltnissen und einem Fehlen
von bis zu 20 % der Informationen noch
sicher ausgewertet werden. Prozesstech-
nisch konnen mittels Laserverfahren die
Codes sowohl am kalten Ende, als auch

am heiBen Ende erzeugt werden, aller-
dings wird einer Markierung am hei3en
Ende der Vorzug gegeben, da die grund-
legenden Prozessbedingungen hier zu ei-
ner besseren Qualitdt der Markierung
fiihren. Gleichzeitig entsteht damit die
Notwendigkeit, eine ,,Sammelstelle” fiir
die erzeugten Produktinformationen
und die Produkte einzurichten. Dann
kann damit der genaue Lebenslauf jedes
Artikels von der Herstellung, iiber die
Inspektion bei der Abfiillung, die Abfiil-
lung selbst, die Riickgabe und vieles wei-
tere erfasst und ausgewertet werden. Je-
der Hersteller und Abfiiller hitte auf
diese Weise jederzeit Informationen da-
riiber, wie viele seiner Produkte gerade
im Umlauf sind, wie alt sie sind und ob
schon Hinweise auf das Erreichen der
Altersgrenze (keine weitere Abfiillung,
sondern Nutzung zur Scherbenerzeu-
gung) vorhanden sind.

Das TAZ in Spiegelau: Weg-
bereiter zur Vision Glasin-
dustrie 4.0

Referent: Harald Zimmermann, Deg-
gendorf

Die Hochschulen in Ostbayern haben
mit vielen Niederlassungen und Aus-
griindungen ein dichtes Netzwerk fiir
Bildung und Forschung aufgebaut. So
kann beispielsweise die TH Deggendorf
auf 10 AuBenstellen verweisen, die einen
eigenen Schwerpunkt haben. Am Tech-
nologie- und Anwenderzentrum in Spie-
gelau (TAZ) beschiftigt man sich bei-
spielsweise mit der Entwicklung neuarti-
ger Glaser oder Glashalbzeuge. Deren
Anwendung ist breit gefdchert, von der
Bauindustrie als Putzzuschlag bis in die
Li-Ionen-Batterie als Separator, vom
Hilfsmittel im Korrosionsschutz bis zum
Kosmetikprodukt. Ein anderer Schwer-
punkt liegt im Bereich der Entwicklung
von Pressverfahren, insbesondere das
Blankpressen und die steigenden Anfor-
derungen kleinste Geometrien abbilden
zu konnen beschiftigen die Forscher
und Techniker. Ob es nun die eigenen
Messtechnik ist oder ein industrieller
Prozess, eine zeitgemédlBe Automatisie-
rungspyramide zu schaffen, abzubilden
und zu nutzen ist eine weitere Aufgabe
fiir die zukiinftige Ausrichtung des TAZ,
denn die Optimierung von Prozessen
wird weiter in allen Bereichen der Indus-
trie im Fokus stehen, erschwert durch ei-
nen haufigen Know-How-Verlust, den es
zu beschrianken und abzufangen gilt.
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Fachausschuss IV: Glasformgebungstechnologie und Qualitatssicherung

Vorsitzender: Dr. M. Kellner, Obernkirchen; stellvertretender Vorsitzender: Prof. H. Zimmermann, Bad Wurzach;
Berichterstatterin: Dipl.-Ing. G. Bergmann, Frankfurt/M.

Sitzung am 5. November 2019 in Dessau zum Schwerpunktthema ,Messtechnik und Ressourcenschonung” mit folgen-

den Vortragen:

Sensorik und Prozessoptimie-
rung als Bausteine fiir lang-
fristige Ressourcenschonung

Referent: Harald Zimmermann, Deg-
gendorf

Der Referent stellte in der Einleitung sei-
nes Vortrages kurz das Technologiean-
wenderzentrum (TAZ) in Spiegelau vor
und beleuchtete dabei aktuelle Projekte
und Kooperationen. Er ging auf die Au-
tomatisierungspyramide ein und erldu-
terte ihr Entstehen bottom-up und top-
down. Diese bildet mit Datenakquise,
Reporting und Prozessmodellen die Ba-
sis fiir ,,Prozesskontrolle mit Industrial
IT“. Bei der Analyse heutiger Prozesse
wird haufig sichtbar, dass auch viele be-
reits vorhandene Daten bzw. Signale
nicht genutzt werden. TIA (Totally In-
tegrated Automation) wird jedoch erst
dann moglich, wenn das Verstidndnis aus
Maschine und Prozess vorhanden ist,
mit Sensorik unterlegt ist und in ausge-
werteter Form zur Verfligung gestellt
wird. Dies macht saubere Prozessbe-
schreibungen unabdingbar. Einige Bei-
spiele verdeutlichten dies. Fiir die Zu-
kunft bedeutet das aber auch, dass sich
Verfahrensablaufe grundsatzlich verdn-
dern konnen und Parameter variabel ge-
nutzt werden (kdnnen), die bisher als un-
antastbar galten, weil sie entweder die
Stabilisierungsgrof3e im Prozess darstell-
ten oder besonders schwer handhabbar
waren. Die Festigkeit von Hohlgldsern
wird neben der Schlagfestigkeit und
Temperaturwechselfestigkeit in der Re-
gel durch die Innendruckfestigkeit in bar
angegeben. Dieser Wert, der eher eine
Bauteilfestigkeit als eine Materialfestig-
keit darstellt, ist ebenfalls von den oben
genannten Faktoren abhingig. Das so-
genannte ,,Scuffing”, welches durch den
mechanischen Kontakt der Hohlgldser
untereinander (Sto, Reibung) in den
Abfiillbetrieben sowie den chemischen
Einwirkungen infolge der Reinigung
hervorgerufen wird, duflert sich durch
Materialabtrag an den Hohlgldsern
(,,Reibringe” bei Mehrwegflaschen) und
fihrt zu einer Reduzierung der Festig-
keit der Flaschen. Die Festigkeit sowie
die Lebensdauer von Glas ist stark von
den Umgebungsbedingungen abhéingig.

Einsatz von EUROX SAUER-
STOFF SENSOREN zur Stabili-
sierung und Optimierung
des Verbrennungsindexes

Referent: Joachim Gesslein, PloBberg

Der Referent spannte in seinem Vortrag
einen Bogen von der frither ausschlieBlich
verwendeten Methode der Begutachtung
des Flammenbildes zur Bewertung des
Gas-Luft-Verhéltnisses bis zum Stand der
Technik heute, bei der z. B. elektrochemi-
sche Messzellen zur Bestimmung des Sau-
erstoffanteils im Gas-Luft-Gemisch ver-
wendet werden. Daraus kann der Ver-
brennungsindex Lambda berechnet wer-
den. Er beschrieb die derzeit verfiigbaren
Messverfahren mit moglichen Messfeh-
lern und EinflussgroBen und wie diese
sich auf die Genauigkeit der Messung aus-
wirken. Als EinflussgroBen auf den Ver-
brennungsindex Lambda wurden u. a. die
Anderung der Brenngaszusammenset-
zung und die Anderung des Sauerstoffge-
haltes in der Verbrennungsluft nidher be-
trachtet. Mit den herkdmmlichen Mess-
methoden ist daher keine zuverldssige Be-
stimmung des  Verbrennungsindexes
Lambda moglich. Es wurde eine techni-
sche Losung vorgestellt, mit welcher der
Sauerstoffgehalt und der Verbrennungs-
index Lambda im Gas-Luft-Gemisch ex-
akt gemessen und somit letztendlich die
Verbrennung optimiert werden kann.
Dazu stellte der Referent den Aufbau und
die Funktionsweise der EUROX Sauer-
stoffsonden vor. Weiterhin verwies er auf
die besondere Bedeutung des Lambda-
Wertes bei der Herstellung von Farbgla-
sern und redoxempfindlichen Glisern.
Durch einen stabilen Lambdawert kann
gleichzeitig die Regelgiite verbessert und
der Energieverbrauch reduziert werden.
Da den Glasherstellern immer weniger
Personal mit Prozesskenntnissen zur Ver-
fligung steht, welches gleichzeitig immer
komplexer werdende Aufgaben bewilti-
gen muss, kann mit Unterstiitzung dieser
Sensoren eine weitere Stabilisierung der
Produktion erreicht werden. Dies ist
gleichzeitig eine Notwendigkeit, da die
Einhaltung der technologischen Parame-
ter im Glasherstellungsprozess auch mit
Hinblick auf Industrie 4.0 jederzeit repro-
duzierbar gewihrleistet sein muss.

Farbmessung in der Praxis

Referent: Dirk Diederich, Gottingen

Am Beginn des Vortrags stand eine
Kurzvorstellung der IGR GmbH (Insti-
tut fir Glas- und Rohstofftechnologie)
mit Hinweis auf besondere Zulassungen
des Labors. Auch wenn Farbmessungen
Routineuntersuchungen sind, die in der
Regel der Sicherstellung von Kundenan-
forderungen dienen, konnen sie weit
mehr. Farbe spiegelt physikalische Ei-
genschaften wider (Transmission) und
ist auch ein Ausdruck chemischer Ver-
hiltnisse im Glas. Im Gegensatz zur
Farbmessung an Flachgldsern ist bei der
Untersuchung von Hohlgldsern oft ein
deutlich hoherer Vorbereitungsaufwand
in Form von planparallelem Schleifen
notwendig. Alle Gldser miissen von et-
waigen Beschichtungen gereinigt wer-
den. Die Messung selbst erfolgt dann in
einer sogenannten Ulbricht-Kugel oder
in einer mit Dimethylphtalat gefiillten
Kiivette. Fiir die Vergleichbarkeit aller
Messungen miissen die genutzte(n) Wel-
lenldnge(n) und der Betrachtungswinkel
eingehalten werden. Die unterschiedli-
chen Probendicken wirken sich auch bei
gleicher Farbe in Form verschiedener ge-
messener Intensitdten nach dem Durch-
strahlen der Probe aus. Die Dicke kann
jedoch rechnerisch korrigiert werden.
Der Referent gab verschiedene Beispiele
zur Auswirkung verdnderter Farbe auf
die Prozessparameter. Da Farbe auch
immer ein Ausdruck fiir die Redoxver-
héltnisse im Glas ist, ist es theoretisch
moglich, aus dem Spektrum auf die Re-
doxzustinde einzelner Elemente zu
schlieBen und damit eine nasschemische
Analyse zu vermeiden. Der Referent
konnte erste Erfolge mit dieser Vorge-
hensweise vorstellen. Die Komplexitit
der Analyse des Spektrums hédngt von
der Anzahl der polyvalenten Elemente in
der Glaszusammensetzung ab. Eine erste
Softwareldsung wurde dazu vorgestellt.

Optische Temperaturmes-
sung — Grundlagen, Fehler
und Anwendungsbeispiele

Referent: Daniel Wagner, Dresden

Der Vortrag widmete sich zunédchst vor
allem den Vorteilen der berithrungslosen
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Temperaturmessung und den Grundla-
gen der optischen Temperaturmessung.
Er ging kurz auf die verschiedenen De-
tektortypen ein, im Wesentlichen kann
man zwischen thermischen Detektoren
und Quantendetektoren unterscheiden.
Es wurden die physikalischen Moglich-
keiten und Grenzen aufgezeigt. Dazu ge-
horen das Verstindnis des spektralen
Emissionsgrades von Luft einerseits und
des zu messenden Materials andererseits.
Beide schrinken die Messmoglichkeiten
ein. Auch die zu erwartende Temperatur
spielt bei der Auswahl des richtigen
Messgerites eine groBe Rolle. Entspre-
chend des Wienschen Verschiebungsge-
setzes gibt jeder schwarze Strahler einer
bestimmten Temperatur die maximale
Strahlungsleistung bei einer bestimmten
Wellenldnge ab. Fiir eine Messung sollte
also ein Gerit verwendet werden, wel-
ches in diesem Bereich detektieren kann,
sofern dies die Rahmenbedingungen der
Messung zulassen (z. B. wellenldngenab-
hingiger Emissionsgrad des Messobjek-
tes, Zustand des Mediums zwischen
Messgerdt und Messobjekt). Damit er-
geben sich fiir jede Messaufgabe spezi-
elle Moglichkeiten, verbunden mit spezi-
fischen Fehlermoglichkeiten, wie z. B.:

— ein falscher verwendeter Emissions-
grad des zu messenden Objektes,

— Reflexionen aus der Umgebung auf
dem Messobjekt,

— eine zu hohe Geschwindigkeit des
Messobjektes fiir den verwendeten
Detektortyp (thermoelektrische De-
tektoren sind langsamer als Quanten-
detektoren),

— MessfleckgroBe und ObjektgroBle
passen nicht zusammen, bei Kamera-
systemen spielt fiir die Auflésung
auch das Sichtfeld des Einzeldetek-
tors eine Rolle.

Beispiele fiir Arbeiten an heilem Glas
und Formenwerkstoffen rundeten den
Vortrag ab.

FlihrungsgroBen bei der
Tropfenformung aus Prozess-
sicht

Referent: Ralf Schottelndreier, Obern-
kirchen

Die Tropfenformung hat eine sehr groB3e
Bedeutung fiir die Qualitdt des fertigen
Behilters. Je besser die Tropfenformung,
umso weniger Glas muss zur Erflllung
der Anforderungen beziiglich der Festig-
keit eingesetzt werden. Das schont Res-
sourcen sowohl im Material- als auch im
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Energieeinsatz. Der Referent ging auf
die wesentlichen Faktoren, die die Trop-
fenformung bestimmen, ein. Er unter-
schied dabei zwischen festen Faktoren,
Variablen und Einstellparametern. Die
variablen konnen teilweise frei gewihlt
werden (z.B. die Plungerform), andere
Variablen sind eher unfreiwillig variabel
(z.B. der Tropfringdurchmesser). Den
groBten Anpassungsbereich bieten Ein-
stellparameter wie Totpunkte der Plun-
ger, Scherenhohe und Differential. Be-
trachtet man die Bewegung des Plungers
naher, ergeben sich eine Vielzahl an Ge-
staltungs(un)moglichkeiten. Neben dem
Zugriff auf bewéhrte Plungerkurven ist
natiirlich auch die Verkettung und An-
passung einzelner Elemente aus ver-
schiedenen Kurven fiir eine neue Trop-
fenform denkbar.

Optische Messtechniken zum
Erfassen relevanter Prozess-
daten

Referent: Niki Estner, Planegg

Der Vortrag lieferte ein klassisches Bei-
spiel fiir eine Anwendung, die viele Jahre
technisch nicht umsetzbar war, da die
Basisdaten nicht in ausreichender Quali-
tat und Menge erfassbar und auswertbar
waren. So wurden zwar auch in den ver-
gangene Jahren Aufnahmen von Tropfen
nach dem Scherenschnitt gemacht, aber
die Moglichkeiten diese Bilddaten fiir
eine Regelung zu nutzen, waren sehr ein-
geschrankt. Bei der Verwendung von
Zeilenkameras konnen beispielsweise
keine Aussagen beziiglich Fallrichtung
und Tropfenorientierung gemacht wer-
den. Matrixkameras waren dagegen
lange auf TropfengroBe bzw. Sichtbe-
reich eingeschriankt. Erst die Verwen-
dung von High-Speed-Matrixkameras
ermoglicht heute gleichzeitige Aussagen
zu Fallrichtung, Tropfenorientierung,
Fallgeschwindigkeit, Tropfenldnge und
Tropfenform, auch wenn Tropfen groB3er
als der sichtbare Bildbereich sind. Wer-
den zwei Kameras genutzt, lassen sich
aus den Bildern sehr genaue 3-D-Mo-
delle errechnen. Damit ist auch das
Tropfengewicht sehr genau bestimmbar
und kann heute schon geregelt werden.
All diese Geometriedaten konnen nun
fiir eine Optimierung der Regelung ver-
wendet werden. Eine Anwendung ist
z.B. die Stabilisierung von Tropfenform
und -ldnge bei sich dndernden Viskosi-
titseigenschaften. Durch die Stromungs-
verhiltnisse im Spout und am Auslauf
entstehen im Mehrfachtropfenbereich
tatsdchlich auch pro Schnitt verschie-

dene Tropfen. Sind alle Plunger einzeln
steuerbar, konnen die Tropfen beziiglich
Form und Gewicht an einen Sollwert an-
einander angeglichen werden. Damit
konnte eine auf den Prozess voraus-
schauende Regelung aufgebaut werden.
Erfahrungsgemifl braucht eine IS-Ma-
schine an jeder Station den gleichen
Tropfen, der aber in der Praxis jeweils
durch das Rinnensystem verdndert wird.
Mit der Definition eines ,,Solltropfens®
unmittelbar vor dem Einfall in die Vor-
form, konnte mit heute verfiigbarere
Plunger- und Scherensteuerung theore-
tisch jeder Station der eigene Tropfen
zur Verfligung gestellt werden.

Vorteil der Einbindung zu-
satzlicher Messdaten fiir
eine optimierte Prozessfiih-
rung

Referent: Peter Hofig, Viechtach

Der Fokus des Vortrages lag im Bereich
der sinnvollen Auswahl eines Messprin-
zips fiir die Erfassung von Prozessdaten
einerseits und des Vorteils der Einbin-
dung zusitzlicher Messdaten anderer-
seits. Am Beispiel der Durchflussmes-
sung wurde die Bandbreite von Messver-
fahren aufgezeigt. Bei der Analyse der
Einsatzgrenzen der Verfahren werden je-
doch bereits deutliche Einschrankungen
fiir die praktische Anwendung ersicht-
lich. Zusétzlich reduzieren die origindren
Investitionskosten sehr hdufig die Quali-
tat der zur Verfiigung stehenden Mess-
daten und damit auch die Qualitit der
Steuerung oder Regelung. Oft wird den
(auch im Datenblatt angegebenen) Ver-
fahrensgrenzen der verwendeten Mess-
systeme nicht ausreichend Rechnung in
der Anwendung der Messdaten getra-
gen. Als einfaches nachvollziehbares
Beispiel wurde die Bestimmung des Vo-
lumenstroms der Verbrennungsluft iiber
eine Ansaug-Druckmessung beschrie-
ben. Die Kennwerte fiir den Zusammen-
hang zwischen Druck und Volumen-
strom sind in einer Kurve einfach dar-
stellbar — allerdings nur fiir eine feste
Dichte und Temperatur von 20°C. An-
dert sich die Dichte der Luft oder die
Temperatur, dndert sich auch der Kur-
venverlauf. Es muss also der Atmosphi-
rendruck und die Lufttemperatur mit
bestimmt werden und zur Auswertung
der Diisenmessung mit herangezogen
werden. Fiir eine optimierte Produktion
ist die Einbindung weiterer Daten in die
Steuerung des Prozesses sinnvoll. Das
von der UAS Messtechnik GmbH,
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Viechtach, entwickelte System IMS 4.0
kombiniert Bausteine wie Produktions-
datenerfassung, Einkaufsmanagement,
Produktionskosten und vieles mehr. So

Fachausschuss V: Glasgeschichte und Glasgestaltung

koénnen beispielsweise im Falle von kon-
tinuierlichen Verdnderungen von Stell-
grofen Informationen iiber Anlagenteile
verfligbar und vor allem analysierbar ge-

*k*

macht werden. Beispiele aus dem Be-
reich der Schmelze und der Faserglas-
herstellung verdeutlichten dies.

Vorsitzende: Dr. C. Schroeter-Herrel, Frankfurt/M.; stellvertretende Vorsitzende: Dr. X. Riemann-Tyroller, Mlnchen; Be-
richterstatterin: Dipl.-Ing. A. Doms, Offenbach/M.

Sitzung vom 20. bis 22. September 2019 in Gorlitz mit folgenden Vortragen:

Ein Blick in unpublizierte Ka-
taloge der Josephinenhiitte
in Schreiberhau/Szklarska
Poreba von ca. 1920—1960

Referent: Martin Kiigler, Gorlitz

BekanntermaBen hat Schlesien eine
lange Tradition in der Glasherstellung
und Glasveredlung. Schwerpunkte wa-
ren die Grafschaft Glatz und die Gegend
um Hirschberg; dort sind u.a. zu nen-
nen:

— Weillbach und Winterberg (heute
Ortsteile von Schreiberhau/Szklarska
Porgba) als Produktionsstitten der
Familie Preussler fiir barockes Glas,

— Karlsthal  (Jakobsthal,
Orle),

— Hermsdorf unter dem Kynast (So-
bieszow) und Bad Warmbrunn (Ciep-
lice Zdrdj) als Wirkungsstitte be-
rithmter Glasschneider vom 17. bis
19. Jahrhundert (u.a. Friedrich Win-
ter, Gottlieb Schneider),

— ab 1842 die Josephinenhiitte in Ober-
schreiberhau (Szklarska Poréba),

— ab 1863 die Fa. Fritz Heckert in Pe-
tersdorf (Piechowice), heute Huta Ju-
lia.

polnisch:

Heute ist neben einer kleinen Glasblise-
rei in Schreiberhau nur noch die Huta
Julia als Glasproduzent aktiv; daneben
gibt es im Raum Hirschberg einige
kleine Glasschleifereien.

Eine Aufgabe des Schlesischen Museums
ist es, Objekte der Glasproduktion und
andere Quellen zu sammeln. Seit dem
Beginn der aktiven Sammeltdtigkeit des
SMG 1999 ist es zwar gelungen, einen
guten Bestand an barocken Glasern zu
erwerben, die Glasproduktion des 19.
und 20. Jahrhunderts ist aber noch un-
terreprasentiert. Erzeugnisse des Jose-

phinenhiitte und der Fa. Heckert sind
nur mit sehr wenigen Exemplaren vertre-
ten. Immerhin gelang es 2010, ein erstes
Konvolut an Musterblattern, Katalogen
und Werbematerialien der Josephinen-
hiitte aus den Jahren 1920 bis ca. 1940.
zu erwerben. Dazu zéhlen ca. 60 hand-
gezeichnete Musterblitter und Entwiirfe
auf Pergamentpapier, fiinf Fotoplatten
mit Werbeanzeigen fiir Gliaser und Toi-
lettenartikel aus den 1930er Jahren und
einige Bauakten aus den spiten 1920er
Jahren (Bau einer neuen Schleifhiitte)
mit einem Lageplan.

2015 konnte ein zweites Konvolut, eben-
falls aus der Josephinenhiitte, angekauft
werden:

— 18 gedruckte Kataloge in DIN AS5-
Querformat, z.T. datiert 1936 und
1940,

— 1 Mappe mit Zeichnungen der Schliffe
noch aus deutscher Zeit,

— 1 Kladde mit deutschen und polni-
schen Katalogblittern,

— 1 Mappe mit Zeichnungen der Schliffe
aus den 1950er Jahren.

Die Kataloge stammen aus dem Bestand
der Firma, nicht aus Glasgeschiften. Sie
sind nach verschiedenen Themen/Wa-
rengruppen angelegt (z. B. ,,Bleikristall,
LSilberkristall“, , Uberfang®, ,,Sonder-
Auswahl Spezial-Artikel”, ,Jagd- und
Sportglaser) und wurden jeweils aus
mehreren Serien von Katalogblattern zu-
sammengestellt. Der Umfang variiert
von 10 bis zu 100 Bléttern, wobei auch
wegen der uneinheitlichen Paginierung
eine Vollstindigkeit nicht nachgepriift
werden kann.

Die Kladde tragt die Aufschrift ,,Export
Preislisten” und in polnischer Sprache
»Katalog Nawzory“ (Musterkatalog).
Sie enthilt ca. 50 Blatter mit deutscher
Beschriftung und weitere 80 Blétter mit

polnischen Bezeichnungen unter Beibe-
haltung der alten Nummern der Schliffe
und der Formen/Modelle aus der Zeit
vor 1945.

Die Mappe mit Zeichnungen der neu
nummerierten Schliffe, poln. ,,szlif* 1 bis
48, stammt aus den spéten 1950er Jahren
und belegt die Neuausrichtung des Sor-
timentes und starke Reduzierung des
Angebotes.

Das gesamte Material konnte bisher nur
grob gesichtet werden, stellt aber in je-
dem Fall eine wichtige Quelle fiir das
Sammeln von Glas, auch fiir die Zeit
nach 1945, dar. Ein Abgleich mit dem —
noch wesentlich reichhaltigeren — Mate-
rial im Riesengebirgsmuseum in Hirsch-
berg wire erstrebenswert.

Glaser von Richard StiiBmuth
im Kulturhistorischen Mu-
seum Gorlitz

Referentin: Ines Haaser, Gorlitz

Nicht weit von Gorlitz, im einstmals be-
rihmten Glasstandort Penzig/Piensk
hatte sich 1924 der junge, talentierte Ri-
chard Sifmuth mit einer eigenen Glas-
schleiferei niedergelassen. Nach seinem
Studium an der Staatlichen Akademie
fir Kunsthandwerk in Dresden schuf er
einen neuen Stil auf dem Gebiet der
Glasgestaltung, besonders der Glasver-
edlung. Etwas ganz Besonderes waren
seine 3 bis 4 Quadratmeter grolen Glas-
scheiben mit figiirlichem Kunstschliff.
Ein solches Fenster hatte auch das Gor-
litzer Museum besessen. Es war ein Ge-
schenk des Penziger Fabrikbesitzers Paul
Tietze im Jahr 1932. Das Fenster, aus
vier Teilen zusammengesetzt, zeigte eine
Kreuzigungsgruppe. Leider ging es in
den Nachkriegswirren verloren.
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Heute bewahrt das Gorlitzer Museum
unter 43 Inventarnummern 79 Glaser
von Richard SiiBmuth auf. Die dltesten
erhaltenen Stiicke tragen Nummern aus
den Jahren 1938 und 1939. Sie wurden
vom damaligen Museumsdirektor kduf-
lich erworben. Leider sind von den Alt-
bestanden wegen Kriegsauslagerungs-
verlusten zahlreiche Objekte nicht mehr
vorhanden, doch Initiativen zum Neuer-
werb ab 1951 und 1990 brachten eine
neue Sammlung zustande.

Glasobjekte gehorten seit der Griindung
des Gorlitzer Museums 1904 in der
Oberlausitzer Gedenkhalle mit Kaiser-
Friedrich-Museum als Kernstiicke der
Kunsthandwerkssammlung, vor allem
zur Oberlausitzer Glasindustrie, zum
Museumsbestand. Aber hauptsichlich
unter dem Museumsdirektor Dr. Sig-
fried Asche (1906—1985, Direktor von
1936 bis 1943, 1948 bis 1951) erfuhren
die Kunst- und Kunsthandwerkssamm-
lungen eine wesentliche Modernisierung
und Erweiterung. Asche gehorte zu je-
nen Museumsdirektoren, die ihre Be-
stinde durch unrechtmifBige Aneignun-
gen von jiidischem Kunstbesitz erweiter-
ten. Das betraf auch Glasobjekte, jedoch
kein modernes Glas. Stiicke aus der
Fachschule Steinschonau oder von Ilse
Scharge-Nebel, Richard SiiBmuth und
Wilhelm Wagenfeld erwarb der Muse-
umsdirektor aus den jdhrlich stattfin-
denden Ausstellungen der Gorlitzer und
Oberlausitzer Kiinstlerschaft. So trug
Asche in Gorlitz die zweitgroBte Glas-
sammlung in Schlesien zusammen.

Zu Kriegsbeginn wurden die Gorlitzer
Museen geschlossen, allerdings zeitweise
fir kleine Sonderausstellungen, so z.B.
1943 mit StiBmuthglas ge6ffnet. Ab 1943
erfolgte die Auslagerung der Museums-
objekte. Ab Sommer 1945 stand mit der
Grenzziehung entlang der Neile die Ge-
denkhalle als Museum nicht mehr zur
Verfiigung. Der GrofBteil der Objekte
war zu diesem Zeitpunkt noch in den
Auslagerungsorten, fast alle ostlich der
NeiBle. So war das Schicksal des Muse-
umsgutes vorgezeichnet. Etwa 80 Pro-
zent gingen verloren.

Asche war 1945 nach Gorlitz zuriickge-
kehrt, aber im Entnazifizierungsprozess
in der Sowjetischen Besatzungszone ent-
lassen worden. Allerdings wurde er 1948
wieder eingestellt und ging sofort ans
Werk.

Als neues Museumsgebdude wurde das
Haus der Oberlausitzischen Gesellschaft
der Wissenschaften, die 1945 aufgeldst
worden war, iibernommen. Das von Sig-
fried Asche erarbeitete Museumskon-
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zept sah auch eine Glasabteilung vor. Er
hatte Kontakt zu Richard StiBmuth auf-
genommen, der sich in Immenhausen bei
Kassel mit einer neuen Glashiitte nieder-
gelassen hatte. StiBmuth unterstiitzte das
Vorhaben von Asche groBziigig mit einer
Schenkung von Gebrauchsglisern als
Serien- und Industricherstellung.

In Gorlitz allerdings, so klagte StiBmuth,
seien keine solchen Glaswaren zu be-
kommen, denn die Leute wiirden an ih-
ren Stiicken hdngen. Erst nach 1990 an-
derte sich dies. Das Kulturhistorische
Museum erhielt zahlreiche Schenkungen
von Biirgern, die Gorlitz in der Zeit der
DDR verlassen hatten, und nun ihre alte
Heimat wieder besuchten.

Es stellt sich die Frage, wie es mit der
Sammlung von modernem Glas, beson-
ders SiiBmuth und Wagenfeld weiter-
geht. Auch wenn die wenigsten Glasob-
jekte des Bestandes im Moment gezeigt
werden, so muss doch an dieser Stelle an
die Sammlungsfunktion der Museen er-
innert werden. Museen haben nicht nur
den Auftrag auszustellen und zu ver6f-
fentlichen, sondern auch fiir die Genera-
tionen danach Museumsbestinde zu-
sammenzutragen und zu sichern als ein
Archiv der Dinge. Sonderausstellungen
werden sicherlich auch in den néchsten
Jahren den Focus auf die Glassamm-
lung legen.

Historische Glaser der Glas-
hiitte Fritz Heckert aus Pe-
tersdorf (Piechowice)

Referentin: Edyta Patro, Jelenia Gora
(PL)

Im Rahmen einer FoérdermaBnahme fiir
museale Sammlungen durch das polni-
sche Ministerium fiir Kultur und Kultur-
gut konnte das Riesengebirgsmuseum in
Hirschberg (Muzeum Karkonoskie w Je-
leniej Gorze) jlingst einen Ankauf von
27 Glasern tatigen. Dabei handelt es sich
um Exemplare, die hauptsidchlich von
Oskar Jummel gestaltet wurden und in
der Sammlung noch fehlten. Es ist eine
besondere Sammlung unter kiinstleri-
schen Aspekten, wie auch besonders
wertvoll hinsichtlich des Sammlungspro-
fils fiir Originalstiicke mit handgemalten
Dekor. Besonders wichtig sind Objekte
mit Signaturen oder Seriennummern, de-
ren Authentizitdt man anhand der Mus-
terbiicher aus der Glashiitte Fritz He-
ckerts bestitigen kann. Die handgemal-
ten Musterbiicher enthalten die gleichen
Motive und sind heute eine Quelle un-

schiatzbaren Wertes fiir
und Bildungsarbeit.

Forschungs-

Die Glassammlung mit fast 10000 Gla-
sern ist heute die fithrende Abteilung des
Riesengebirgsmuseums und zidhlt zu den
vielfiltigsten und wertvollsten Samm-
lungen Polens. Sie ist damit von europdi-
schem Rang. Sie entstand im Laufe der
Spezialisierung des Riesengebirgsmuse-
ums durch Sammlung und Bearbeitung
nicht nur des historischen und modernen
Glashandwerks, sondern auch der iko-
nografischen Materialien, Musterbiicher,
Werkzeuge und anderen Uberlieferun-
gen der Glasherstellung.

In der Kunst und im Kunsthandwerk
zeigten sich ab Mitte des 19. Jahrhun-
derts Inspirationen und Neuinterpretati-
onen basierend auf alten Stilen. Dabei
wurde auf Formen als auch Fertigungs-
techniken der Renaissance, des Barocks
und der Antike zuriickgegriffen. Es ent-
standen Gléser, die nach Vorlagen alter
Humpen, Romer, Schalen und anderer
traditioneller Gefafle geformt und deko-
riert wurden. Besonders zahlreich wur-
den Repliken altdeutscher Gliaser und
neue historistisch inspirierte Muster in
der Glashiitte Fritz Heckert in Peters-
dorf gefertigt, die von 1866—1923 im
Riesengebirge produzierte. Anfangs be-
schéftigte sich Heckert nur mit dem Ver-
zieren von Glisern, die die Firma als
Fertigprodukt von der Josephinenhiitte
in Schreiberhau (Szklarska Porgba) be-
zog. Aus dieser Periode befinden sich
iiber 100 Objekte in der Sammlung des
Riesengebirgsmuseums. Lange Zeit gal-
ten sie als Werke der Josephinenhiitte
selbst.

Anhand von Analysen, Untersuchungen
und dem Erwerb von Musterbiichern
durch das Museum ist es heute moglich,
einige Objekte aus den Sammlungen zu
identifizieren, die von den hervorra-
gendsten Meistern der Glasdekormalerei
gefertigt wurden, die fiir Fritz Heckert
arbeiteten. Besonders auserlesen sind die
Glasmalereien von Oskar Jummel mit
Genreszenen, Portrats oder Blumenmo-
tiven.

Die Prisentation im Riesengebirgsmu-
seum beginnt mit Glédsern, die im Rah-
men der Projektférderung erworben
wurden. AnschlieBend folgt eine Aus-
wahl an Museumsexponaten, die in der
Josephinenhtitte gefertigt und in Peters-
dorf dekoriert wurden. Die Abbildungen
zeigen unterschiedliche historistische
Epochen und Dekorationsweisen wie
auch Vergleiche mit den handgemalten
Musterbiichern der Firma Heckert.
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Barockes Glas aus Schlesien
in der Sammlung des Riesen-
gebirgsmuseum in Hirsch-
berg (Muzeum Karkonoskie
w Jeleniej Gorze)

Referent: Dominik Kunysz, Jelenia
Goéra (PL)

Wenn man vom Handwerk im Riesenge-
birge spricht, kommt man nicht umbhin,
sich mit dem dynamischen Wirken der
Glasherstellung in diesem Gebiet zu be-
schiftigen. Thr Ursprung reicht bis ins
Mittelalter zuriick und sie hélt bis heute
an. Eine besondere Bliitezeit war die
Frithe Neuzeit, als Produkte der Ortli-
chen Glashersteller in die Sammlungen
méchtiger Adliger und Konigshduser in
ganz Europa eingingen. Schlesische Glé-
ser aus der Zeit des Barocks gehoren zu
den begehrtesten Objekten auf dem An-
tiquitdtenmarkt.

Diese Kunstfertigkeit begeistert auch die
Besucher des Riesengebirgsmuseums in
Hirschberg in der Glasausstellung. Der
Grundstock der Dauerausstellung geht
auf die Sammlung des Riesengebirgsver-
eins zuriick, dem die Griindung des Mu-
seums 1914 zu verdanken ist. Der Rie-
sengebirgsverein sah seine Mission im
Sammeln und Prasentieren des materiel-
len Erbes des Riesengebirges mit einem
besonderen Augenmerk auf Glaserzeug-
nisse.

Eine der wichtigsten Sdulen der Samm-
lung sind Glaser aus dem Barock. GroB3-
tenteils handelt es sich dabei um mit
grofter Sorgfalt ausgefiihrte Weingliser,
Pokale, Karaffen und Becher. Besonders
repriasentative Exemplare heben sich
hervor durch eine reiche Verzierung mit
Malerei, Schliffen, Schnitten oder Gra-
vuren und in einigen Fillen sind sie
auch vergoldet.

Einen groBen Teil machen klare und mil-
chige Gliser aus, die mit Emailfarben
bemalt wurden, darunter Becher und
Flaschen mit Genreszenen und histo-
risch wertvollen Inschriften, aber auch
kleine dekorative Blumenmotive auf
Milchkdnnchen, Konfektschalen etc.
Ahnlich schén sind die geschnittenen
Becher und Weingliser, meist mit Wap-
pen oder Sinnspriichen. Die besten Bei-
spiele haben wir der Glasfamilie Preuss-
ler zu verdanken, die die dynamischsten
Glashiitten der Region besalen (u.a.
Weillbach oder Weiberberg).

Die interessantesten Objekte hinsichtlich
ihrer technischen Bearbeitung diirften
die geschliffenen Glaser aus den Verede-
lungswerkstétten in Warmbrunn und

Hermsdorf unterm Kynast mit ihren er-
habenen und vertieften Profilen sein.
Vertreter dieser Technik waren u.a. Sa-
muel und Christian Gottfried Schneider,
Samuel Mattern oder Leonhard Streit-
hoff. In ihren Arbeiten zeigen sich die
Qualititen, die Glas als Schnittmaterial
besitzt, besonders effektvoll in den win-
zigsten, sorgfiltig ausgefithrten Details.

Schon zu Anfang des 18. Jahrhunderts
begannen Gliser aufzutauchen, die man
als Andenken klassifizieren kann. Sie
wurden vorzugsweise fiir Kurgiste gefer-
tigt, zeigten humoristische Szenen und
Beschreibungen, waren eine Quelle gu-
ten Rats und bezogen sich in erster Linie
auf Freundschaft und Erinnerung. Be-
sonders beliebt waren prachtvolle Hum-
pen mit Zunftzeichen, Genreszenen,
Jagdmotiven, Stadtansichten und dem
Panorama des Riesengebirges, die ge-
schliffen und geschnitten waren.

Derzeit umfasst der Bestand des kiinstle-
rischen Glases im Riesengebirgsmuseum
tiber 7500 Positionen im Inventar. Unter
allen glidsernen Objekten fesseln am
meisten die dltesten, regionalen, kunst-
voll ausgefiihrten Gléser, die in erster Li-
nie aus Schlesien stammen. Sie sind
Zeugnis einer Jahrhunderte alten Tradi-
tion, die bis heute durch die nachsten
Generationen von Glasherstellern fort-
wihrt. Die ungewohnliche Sammlung
genielit groBe Anerkennung von Exper-
ten auf der ganzen Welt, wihrend sie die
Bewohner der Region mit Stolz erfiillt.

Die Plédne der Huta Julia fiir
ein Bildungszentrum fiir Glas
auf dem Gelande der ehema-
ligen Fa. Heckert

Referent: Bartosz Browarny, Piechowice
(PL)

Einen Teil seiner Kindheit verbrachte
der Referent in einer sozialistischen Plat-
tenbausiedlung, die auf dem ehemaligen
deutschen Flughafen Breslau-Gandau
errichtet wurde. Die ganze Stadt war in
den 1970er und 1980er Jahren eine ein-
zige Baustelle, in der stindig Bagger alte
Munitionslager hoben und die Kinder
Blindgénger in Biischen fanden. Diese
Generation wuchs in einem zerstorten
Niederschlesien auf, dessen Vergangen-
heit sie in Gestriipp, Bunkern und auf
vergessenen Friedhofen entdeckte. Es
war ein einzigartiges Land — schon und
schrecklich zugleich. Es beeindruckte
durch die besondere Architektur und er-
schreckte durch Zerstérung und Ver-
nachldssigung.

30 Jahre spiter kam der Referent an ei-
nen anderen Ort mit besonderer Tradi-
tion und Symbolkraft: in die Glashiitte
Julia in Piechowice. Gemeinsam mit sei-
ner Familie verwaltet er den Betrieb, der
seine Wurzeln in der Josephinenhiitte
und davor in der Firma Fritz Heckert
hatte. Bis heute werden dort einmalige
Glasprodukte hergestellt, die 200 Jahre
lang das Aushingeschild Niederschlesi-
ens waren. Von Beginn an war klar: Es
ist nicht einfach irgendein Betrieb. Der
handwerkliche Prozess ist so einmalig,
dass man beschloss, einen touristischen
Pfad durch den Betrieb anzulegen. Den
Besuchern soll demonstriert werden, wie
besonders die Industrie in Niederschle-
sien war und ist. Seit Anfang 2019 ka-
men bereits tiber 100000 Besucher, was
Hoffnung und Kraft gibt, den Betrieb
weiter aus den Ruinen zu heben, in de-
nen er sich nach dem Bankrott vor eini-
gen Jahren noch befand. Alle Investiti-
onsmittel werden eingesetzt, um die al-
ten Gebédude zu renovieren und wieder
zu nutzen.

Derzeit beginnt die zweite Renovie-
rungsphase mit EU-Mitteln. Das Bil-
dungszentrum soll das touristische An-
gebot ergidnzen und bereichern. Das Pro-
jekt wird durch die Stiftung ,, Traditio-
nen der Sudeten“ unterstiitzt, deren
Vorsitzender der Referent ist. In den Sta-
tuten der Stiftung ist festgehalten, dass
das Ziel nicht der finanzielle Gewinn ist,
sondern die Bewahrung, Wiederherstel-
lung und Verbreitung der sudetischen
Traditionen. Und eine der schonsten
Traditionen der Sudeten ist die Herstel-
lung von Kristallglas.

Das Bildungszentrum wird einen Ort
schaffen, in dem die Besucher die Mog-
lichkeit bekommen, sich mit der Natur
des Glases vertraut zu machen. Des Wei-
teren soll ein Uberblick tiber den Ge-
brauch von Glasgegenstinden in exemp-
larischen Wohnungsinterieurs der letzten
150 Jahre geschaffen werden. Ebenso
sollen wichtige Personlichkeiten der
Glaskunst aus dem 19. und 20. Jahrhun-
dert vorgestellt erden. Das Konzept ba-
siert auf der ,sinnlichen Erfahrung®.
Die Besucher sollen ,,spiiren, horen, se-
hen und fithlen“ wie einzigartig das Ma-
terial Glas ist. Sie sollen alle Sinne nut-
zen, um etwas Uber Glas und die Ge-
schichte der Glasherstellung zu lernen.

Polen und Deutschland sind zwei Lin-
der mit unterschiedlicher und schwieri-
ger Geschichte. Heute sind sie jedoch
Nachbarn in der EU, und angesichts der
groBartigen Leistungen fritherer Genera-
tionen in Niederschlesiern ist es eine
Pflicht, sich um das gemeinsame Kultur-
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gut zu kiimmern. Der Referent appel-
lierte an die Zuhorer, an grenziiber-
schreitenden Projekten mitzuarbeiten
und damit Orte zu schaffen, die Men-
schen verbinden und nicht trennen.

Glasambivalenzen in der An-
tike

Referent: Dedo von Kerssenbrock-Kro-
sigk, Disseldorf

Glas ist ein wunderbarer Werkstoff, es
zerbricht aber sehr leicht. So mischt sich
in das Erstaunen iiber gliserne Erzeug-
nisse auch stets die Sorge um deren Un-
versehrtheit. Diese und andere, dem
Glas eigene Ambivalenzen sind Quellen
fir das reiche Spektrum an Bedeutun-
gen, die diesem Material im Laufe seiner
Geschichte zukamen. Der Vortrag wid-
met sich einzelnen Aspekten aus drei
Glasepochen. Im antiken Mesopotamien
und Agypten traf die Herstellung der
ersten Hohlgldser und Glas-Einlegear-
beiten auf Kulturen, die den Steinen als
Schopfung oder gar Verkorperlichung
der Gotter groBte religiose und magische
Bedeutung beimalen. Im kaiserzeitli-
chen Rom sprach Seneca den Glasma-
chern einen besonderen, tiber den tibri-
gen (Kunst)handwerken stehenden Rang
zu, weil sie vollkommene Werke mit ih-
rem Atem — spiritus — schaffen.

Geschundenes Glas aus dem
Dreilandereck — Bohmen,
Schlesien, Sachsen

Referent: Bernd-Ingo Friedrich, Weil3-
wasser

Revolutiondre Technologien und der
Bau von Eisenbahnen bewirkten seit
etwa 1860 in vielen Teilen des Deutschen
Reiches einen beispiellosen Aufschwung
der Industrie im Allgemeinen und der
Glasindustrie im Besonderen. Die Zahl
der Glashiitten und der darin Beschéf-
tigten stieg vor allem in der bis dahin
landwirtschaftlich  geprdgten Lausitz
sprunghaft an. Die Arbeit suchenden
Glasmacher kamen aus allen Teilen Eu-
ropas: Aus Russland, Osterreich-Un-
garn, Schlesien, Bohmen, Skandinavien,
dem Elsass und aus Thiiringen. Neben
ihren Werkzeugen und Erfahrungen
brachten sie vor allem den Willen mit,
sich und ihren Familien in der ,,Fremde*
eine neue Heimat zu schaffen. Dazu ge-
horte auch der stindige Kampf um bes-
sere Lohne und Arbeitsbedingungen.
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Die allmédhliche Einfithrung der Schicht-
arbeit zusammen mit einem geregelten
Feierabend sowie von Pausen setzte Zeit,
Energie und schopferische Krifte frei,
die zum vermehrten ,,Schinden®, dem
Schaffen handlicher Produkte zur per-
sonlichen Verwendung fiithrten. Diente
das Schinden in der traditionellen Hiitte
iberwiegend noch dem Erwerb von Fer-
tigkeiten fiir den reinen Anlernberuf, so
entwickelte es sich nun zu einem Neben-
erwerb, an einigen Orten vermutlich so-
gar zu einem Produktionszweig. Zu den
geschundenen Artikeln zdahlten unter an-
derem Briefbeschwerer. Besonders viele
von ihnen entstanden daher zwischen
den beiden Weltkriegen. Sie wurden zu
besonderen Anldssen verschenkt oder
fiir ein Taschengeld verkauft. ,,Dass in
den Glashiitten echte Volkskunst ent-
stand, hat in der Literatur bislang keinen
Niederschlag gefunden. Die Lexika defi-
nieren in etwa ibereinstimmend: Die
Volkskunst, auch Heimatkunst genannt,
bezeichnet das bildnerische und kreative
Schaffen jenseits der klassischen bzw.
modernen Kiinste, meist eingebunden in
traditionelle handwerkliche oder héusli-
che Produktion. Die Werke der Volks-
kunst sind zumeist anonymen Ur-
sprungs, ihre Produzenten haben ge-
wohnlich keine dsthetische oder kiinstle-
rische  Ausbildung absolviert. Die
Entdeckung der Volkskunst als eines his-
torisch wie &sthetisch wertvollen Teils
der Kultur durch die Kunstwissenschaft
Anfang des 20. Jahrhunderts ging einher
mit ihrem allmdhlichen Verschwinden.
Der Verlust handwerklicher Traditionen
im Zuge der Industrialisierung Mittel-
und Westeuropas seit dem Ende des 19.
Jahrhunderts entzog ihr die Basis.” (Zi-
tiert nach: Bernd-Ingo Friedrich, Histo-
rische Briefbeschwerer aus Brandenburg
und Sachsen, Gorlitz 2019.) Unter den
besonderen Bedingungen des Ubergangs
der Glasherstellung von der Manufaktur
zur Industrie brachte sie allerdings eine
letzte prachtige Bliite hervor.

Glas zwischen 1600 und
1800: Material — Funktion —
Bedeutung. Zwischenbericht
zu einem BMBF-Forschungs-
projekt

Referentin: Antje Vanhoefen, Arnstadt

Eine Kurzfassung wurde nicht zur Ver-
fligung gestellt.

Von Trefle bis Carreau — Ba-
rocke emaillierte Trinkglaser
mit franzésischer Spielkarte

Referent: Ralf Giermann, Moritzburg

Barocke Trinkgldser mit einer in Email-
farben aufgemalten franzosischen Spiel-
karte kommen auf Passgldsern und klei-
nen Deckelbechern aus dem frithen 18.
Jahrhundert vor. Sie haben sich in einer
iiberschaubaren Anzahl in Offentlichen
und privaten Sammlungen erhalten. Ver-
gleichende stilistische Kennzeichen wie
die Gestaltung der Pédsse mit ihren gel-
ben und roten Reifen von Wellenrdndern
eingeschlossen, bzw. die auf vielen Be-
chern und Humpen um einen gelben
Reifen gewundene griine Girlandenbor-
diire deuten auf eine Anfertigung in ei-
ner sichsischen Hiitte.

In sichsischen Inventaren findet sich fir
die Deckelbecher die Bezeichnung Mo-
ritzglidser und Moritzgen. Zweiundfiinf-
zig solcher Gliser, ein vollstandiges fran-
zOsisches Kartenblatt, wurden im Jahre
1725 aus Dresden nach Schloss Moritz-
burg geliefert. Von ihnen haben sich bis
heute dreiunddreiBig in deutschen Mu-
seen erhalten. Nur bei einem dieser Gla-
ser ist der Verbleib noch unbekannt.

Als Vorlage fiir die gemalten Spielkarten
auf den Deckelbechern diente ein Lyo-
ner Blatt des Kartenmachers Claude Va-
lentin aus dem dritten Viertel des 17. Jh.
(von Sabine Baumgirtner in den 1970er
Jahren erkannt). Bei den Passglisern
kommt ein in Dresden von Martin
Bohm nach Vorbild Valentins gefertigtes
Kartenspiel hinzu.

Abgesehen von der geldufigen Verwen-
dung von Passgldsern als Trinkspiel fin-
den sich in den Akten keinerlei Hinweise
zur Nutzung der speziellen Kartengléser.

Fiir das Museum Schloss Moritzburg
wurden im Jahre 2010 in Tschechien
52 Spielkartenbecher nach historischer
Vorlage gefertigt, finanziert durch den
Freundeskreis des Museums.

Rheinische Glashiitten AG in
Ko6Iln-Ehrenfeld — neue For-
schung

Referentin: Svea Ueckermann, Diissel-
dorf

Im Rahmen der Bachelorarbeit an der
Hochschule fiir Technik, Wirtschaft und
Kultur Leipzig, Studiengang Museolo-
gie, zum Thema ,,Die Produktion der
historistischen Gliser von der Rheini-
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schen Glashiitten AG in Koln-Ehrenfeld
betrachtet vor dem Hintergrund der
Skizzenbiicher von Oskar Rauter im Be-
stand des Kunstpalastes, Glasmuseum
Hentrich in Diisseldorf* wird ein Ver-
gleich zwischen den Skizzenbiichern von
Oskar Rauter, dem Direktor der Rheini-
schen Glashiitten AG in Koln-Ehren-
feld, und den Glasern in der Sammlung
des Kunstpalastes, Glasmuseum Hen-
trich, beziehungsweise einer Privat-
sammlung aus Bornheim thematisiert.
Fir den Vergleich lieBen sich etwa
45 Glaser, die in der Rheinischen Glas-
hiitten AG in der Abteilung fiir Kunster-
zeugnisse hergestellt wurden, in den
Sammlungen finden, die direkt unter der
Vorlage aus den Skizzenbiichern eins zu
eins in der Produktion nach ihren Vor-
bildern {bernommen wurden. Neben
dem direkten Vergleich von Objekt und
Skizze wird auf den zeitlichen Abstand
zwischen Skizze und Produktion, sowie
auf preisliche Unterschiede, bei man-
chen Glisern, die auch Uber mehrere
Jahre hinweg produziert worden, einge-
gangen. Neben diesen Punkten wird
auch die Firmengeschichte der Rheini-
schen Glashiitten AG Koln-Ehrenfeld,
sowie eine kurze Zusammenfassung mit
den wichtigsten Punkten zu den zwei
Sammlungen behandelt. Die Privat-
sammlung aus Bornheim wurde dafir
komplett neu inventarisiert. Auch die
Person Oskar Rauter wird kurz themati-
siert. Als Hauptquelle dieser Arbeit wer-
den die Skizzenbiicher von Oskar Rauter
inhaltlich und strukturell vorgestellt.
AbschlieBend finden sich alle 443 Ob-
jekte mit ihren zugehdrigen Daten in ei-
nem angehingten Katalog wieder.

Von Barockblumen und
Friichtekindern.
Verbindungen im Glas aus
Brandenburg und Schlesien
im 17. und 18. Jahrhundert
auf www.museum-digital.de

Referentinnen: Uta Kaiser, Potsdam
und Verena Wasmuth, Berlin

Direkte Beziige im brandenburgischen
und schlesischen Glas sind erst ab 1680
dokumentiert, als Mitglieder der Familie
Winter in Berlin und Hermsdorf den
Schnitt mittels wasserbetriecbener Miih-
len plastisch perfektionierten. Der di-
rekte Vergleich von hoch- und tiefge-
schnittenen Dekoren mit naturalisti-
schen Blumen und Kinderbacchanten
zeigt die Beliebtheit gemeinsamer Bild-
themen auf. Im 18. Jahrhundert kommt

es durch die territoriale Verbundenheit
zu forcierten Verbindungen. So wurden
im Hirschberger Tal importierte Roh-
linge aus Zechlin veredelt und in Zechlin
schlesische Glasformen imitiert. Das
Themenportal ,Brandenburgisches
Glas. Produktionsvielfalt vom 16. bis 18.
Jahrhundert” auf www.museum-digi-
tal.de vereint nicht nur viele Beispiele
dieser Koexistenz. Es zeigt bereits iiber
300 Bestandsobjekte mehrerer deutscher
Museen.  Luxusglasprodukte, Kron-
leuchter, einfaches Gebrauchsglas, Bo-
denfunde und Glasmacherwerkzeuge
werden in das Portal eingepflegt, um ei-
nen giltigen Querschnitt der branden-
burgischen Glasproduktion abzubilden.

Fehlt der Mut zur Liicke? Un-
terschiedliche Restaurie-
rungsansatze und ihre Fol-
gen

Referent: Sebastian Strobl, Erfurt

Der Vortrag zielt auf die Frage, was man
mit der Restaurierung eines Objektes er-
reichen kann oder will. Ist es die Wieder-
herstellung der urspriinglichen Funktio-
nalitdt oder ,,bloB“ des urspriinglichen
visuellen Eindruckes? Zur Klarung die-
ser Frage werden zuerst die Unter-
schiede zwischen Konservierung, Res-
taurierung und Reparatur geklart.

Grob formuliert erhilt Konservierung
den iiberkommenen Bestand, fiigt nichts
hinzu und stellt so weit wie moglich den
Erhalt dieses Bestandes sicher. Restau-
rierung hingegen stellt soweit wie mog-
lich den urspriinglichen Zustand wieder
her, immer vorausgesetzt, dass dieser be-
kannt ist. Und sie restituiert auch, falls
moglich und vertretbar, die urspriingli-
che Funktion.

Die Unterscheidung zwischen Restaurie-
rung und Reparatur ist dagegen um eini-
ges schwieriger, denn beides strebt ei-
gentlich das gleiche Ziel an, ndmlich die
Wiederherstellung der Funktionalitit
sowohl auf visueller als auch auf techni-
scher Ebene. Aber gerade die Reparatur
fithrt, als missverstandene Restaurie-
rung, noch heute allzu oft eher zur Zer-
storung historischen Materials als zu
dessen Erhalt.

Der Vortrag erkldarte anhand von Bei-
spielen aus der jahrhundertelangen Pra-
xis von Restaurierung und Reparatur —
und hier insbesondere der .,verlustrei-
chen” Herangehensweise des 19. Jahr-
hunderts — die Entstehung der heutigen
Restaurierungsethik. Diese Ethik be-

schrinkt sich, wo immer moglich, auf
eine minimale Intervention am Objekt,
um dessen Bedeutung als Zeugnis seiner
Geschichte gerecht zu werden. In der
Praxis bedeutet dies, dass die Spuren der
Zeit am Objekt nicht verleugnet sondern
integriert und bewahrt werden.

Glas-Farbe-Licht-Architektur:
Neue Projekte

Referent: Thierry Boissel, Miinchen

Der Referent berichtete iiber sein Pro-
jekt an der Eglise Saint-Joseph in Mon-
tigny-Les-Cormeilles (FR).

Da die alte Saint-Joseph-Kapelle zu
klein, bauféllig und deren Renovierung
zu kostspielig war, wurde sie abgerissen.
An derselben Stelle entstand die neue
St. Joseph-Kirche, die Platz fiir bis zu
400 Personen Dbietet. Sie wurde am
5. Mai 2019 geweiht. Schmuckstiick ist
die selbsttragende kiinstlerische Glasfas-
sade von 6 m X 18,5m ohne Metall-
konstruktion. Der kiinstlerische Entwurf
stammt vom Referenten, das LINIT U-
Glas von der Glasfabrik Lamberts in
Wunsiedel, die Glasmalerei erfolgte
durch die Glasmalerei Peters in Pader-
born, die die technischen Mittel besitzt,
um solche Dimensionen zu bearbeiten.
Das LINIT U-Glas ist ein Profilbauglas,
das in den ersten Jahrzehnten nach dem
zweiten Weltkrieg anfangs als kosten-
glinstige wirtschaftliche Losung in einfa-
chen Industrie- und Gewerbebauten ver-
wendet wurde und heute aufgrund seiner
Produktverfeinerung, Qualitiat, klaren
Formen sowie technischen Vielfalt als
U-Glas auch in den hochwertigsten Ar-
chitekturprojekten wie Museen, Thea-
tern, Krankenhdusern, Shopping Cen-
tern, Sportstadien sowie Firmen- und
Biirogebduden, vielfach designorientiert
auf der ganzen Welt eingesetzt wird.

Die Glaswand wurde mit vertikalen far-
bigen Streifen versehen, die die vielfalti-
gen Urspriinge der Glaubigen der Ge-
meinde Montigny-les-Cormeilles symbo-
lisieren konnte.

Das Farbglas nimmt aktiv an der Archi-
tektur teil und beteiligt sich mit seinem
farbigen Licht an der Symbiose zwi-
schen dem Raum, der Liturgie und der
Zeit, die durch ihre Interaktivitit mit
dem sich verdndernden duBeren Licht
vergeht. Ein Buntglasfenster macht
Licht sichtbar. Es ist nicht die Quelle,
sondern der Filter.

Die Zusammensetzung der Buntglas-
fenster der Saint-Joseph-Kirche ist im
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Prinzip einfach, wird aber im Kontext
komplex. Sechs Farben (griin, orange,
gelb, blau, rot und grau) werden neben-
einander aufgetragen und manchmal auf
beide Seiten des Glases gelegt. Man
kann sich hier eine Ahnlichkeit mit der
Erschaffung der Welt vorstellen, eine
Farbe, die jeden Tag symbolisiert, wobei
der siebte Tag die Summe der Farben ist,
die in einer Komposition auf einer Ober-
flache vereint sind.

Durch die von den Architekten aufer-
legte Besonderheit von U-férmigen Gla-
sern, ist der Abstand zwischen den bei-
den Oberflachen erheblich. Dieser Raum
nimmt an der Komposition teil, indem
er eine grofle Interaktionstiefe zwischen
den beiden Oberflidchen erzeugt. So ent-
deckt der Zuschauer eine sich dndernde
Komposition, je nachdem, wo er sich in
der Kirche befindet. Ein Teil des Glases
ist blau bemalt. Bei zentraler und Fern-
sicht bleiben diese blauen Oberflachen
unsichtbar. Andererseits wird Blau umso
wichtiger, je mehr sich der Betrachter
seitwirts positioniert und je ndher er
dem Glas kommt.

Das Licht schafft eine spirituelle Atmos-
phaére, die sich je nach Tageszeit und Ort
des Zuschauers dndert. Jedes Gemeinde-
mitglied nimmt farbiges Licht je nach
seiner Position in der Kirche unter-
schiedlich wahr. Die Komposition kann
als Metapher fiir das Gemeindeleben an-
gesehen werden. Jede farbige Linie kann
ein  Gemeindemitglied symbolisieren.
Die Linien kreuzen sich, tberlappen
sich, addieren sich, um die endgiiltige
Symphonie, die Kommunikation der
Kulturen, den menschlichen Reichtum
in interaktiver Pluralitdt zu erreichen.

Das Bemalen von Gliasern mit einer
Liange von fast sechs Metern fiir eine
kiinstlerische Arbeit war ein Abenteuer
und eine groBe Herausforderung. Der
Referent berichtete auch iiber die techni-
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schen Schwierigkeiten bei der Realisie-
rung seines Projektes.

Glashiitten und Glasmacher
— Devotionalien und Hinter-
lassenschaften — Vorstellung
einer Materialsammlung

Referent: Dieter Schaich, Miinchen

Was Glashiitten und Glasmacher auller
ihren Erzeugnissen an Spuren hinterlas-
sen haben — wie haben sie sich selbst
dargestellt? In zwanzig Jahren ist eine
»Nebensammlung®™ von liber 8000 Ob-
jekten entstanden — Bilder, Plane, Do-
kumente, Briefe, Rechnungen, Ansichts-
karten, Abzeichen, Firmenschilder, Wer-
bung, Werbeartikel etc. Gezeigt wurde
eine Auswahl mit Schwerpunkt im Osten
Deutschlands unter besonderer Berlick-
sichtigung der DDR, mit wenigen Aus-
nahmen alles im Original aus dem
Sammlungsbesitz.

Stolz haben sich Glasmacher auf einer
emailbemalten Flasche, auf einem sorg-
faltig geschnittenen Passglas oder auf ei-
nem Bierkrug mit Namen dargestellt.
Stolz prasentieren sie sich in Gruppenfo-
tos mit Thren Produkten und Werkzeu-
gen vor ihren Hiittengebduden. Die Hiit-
ten unterhielten fiir ihre Belegschaften
Sport- und Freizeitvereine aller Art,
Werkskapellen und Glashiittenchore.
Von Hiitten und Werksfeuerwehren sind
Fahnen, Wimpel und Abzeichen erhal-
ten, Ehrenzeichen, Ehrengeschenke und
Artikel aller Art zu besonderen Anlés-
sen. Kantinen der Glasfabriken zeichne-
ten ihr Ess- und Trinkgeschirr als ihr Ei-
gentum. Im ersten Weltkrieg drucken die
Glashiitten eigenes Notgeld. Nach dem
Krieg geben sie Aktien aus.

Die politischen Verhiltnisse haben sich
bildlich und inhaltlich in Schriftverkehr,
Dokumenten und Geschenkartikel nie-
dergeschlagen. Die Kriegswirtschaft

**k*

fihrte zum Niedergang aller ,nicht
kriegsnotwendigen® Wirtschaftszweige,
Glashiitten wurden zu Truppenunter-
kiinften, aus Glastransportkisten Muni-
tionskisten, Geschiftspost zensiert, Ver-
treterbesuche von Glashiitten wegen
Einberufung an die Front abgesagt. Sol-
daten schickten Bilder von zerstorten
Glashiitten aus Russland. In den verblie-
benen Betrieben fiillen Zwangsarbeiter
die Liicken. Es gibt dutzende Sterbebil-
der von gefallenen jungen Glasmachern
aus dem Bayerwald — als Helden be-
trauert. Zum Kriegsende gibt Kinder-
zeichnungen von Triimmerbeseitigungen
in Hannover, auf die Riickseite eines Ge-
haltszettels der Gebriider Putzler in Pen-
zig gemalt oder das Schloss der Frei-
herrn Poschinger in Frauenau mit ameri-
kanischer Fahne im Briefbeschwerer
aus Panzerglasbestidnden.

Die Glasindustrie der DDR zeigte sich
mit Parolen fiir die Kampfgruppen der
Arbeiterklasse, zum 5. Jahrestag der Bri-
gade Lenin, zum 25-jihrigen Bestehen
der DDR, zur zweihundertmillionsten
Milchflasche aus Jena oder zum ersten
Glastropfen aus einer neuen Maschine.

Uber 100 Jahre Werbung erzeugten Wer-
beartikel wie Pokale, Aschenbecher,
Briefbeschwerer, Briefoffner, Uhren oder
Spielkarten. Werbung fiir Weltfirmen,
wie z. B. fiir Saint Gobain, Corning, Pil-
kington, Flachglas, Greiner, Heinz u.a.
erfolgte auf Modelleisenbahnwagen und
Glastransportern. Glasbldser und Glas-
hiitten gibt es in allen GréBen und Mate-
rialien.

Es existiert reichhaltiges Material fiir
eine zumeist vergniigliche Ausstellung.
Ein Katalog mit 220 Seiten und der Dar-
stellung von tiber 1000 Objekten gibt ei-
nen reprisentativen Uberblick tiber die
Sammlung des Referenten.

Vorsitzender: Dr. Ulf Dahlmann, Landshut (bis 13.5.2019); Berichterstatter: PD Dr. Martin Kilo, Wirzburg
Gemeinsame Sitzung mit dem Email-Seminar 2019 des Deutschen Email-Verbandes am 7. November 2019 in Freiberg mit

folgenden Vortragen:

— Kiristallisierende Glaslote zum Fiigen
von Metallen
Referent: Martin Kilo, Freiberg

— Emaillierfahigkeit und Haftung von
Emails auf heterogenen Stahlsorten mit
variierenden Begleitelementanteilen

Referent: Hansjorg Bornhoft, Claus-
thal-Zellerfeld
Vorstellung des AiF-IGF-For-
schungsvorhabens 20060N

— Glas- und Emailoberfliichen: Gemein-
samkeiten und Unterschiede
Referentin: Sabine Honig, Freiberg

— Aktuelle Entwicklungstendenzen bei
der Emaillierung von Leichtmetallen
und Edelstiihlen
Referent: Matthias Bretschneider,
Griinhain-Beierfeld
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— Emailspezifische Priifungen bei der
Herstellung von Heiflwasserbereitern
Referent: Wilfried Galle, Elterlein

Die genannten Themen wurden ausfiihr-
lich vorgestellt und diskutiert. In den
Vortragen, insbesondere im Beitrag von

Frau Dr.-Ing. S. Honig und dem Beitrag
von Dr. Hansjorg Bornhoft, wurden Ge-
meinsamkeiten und Besonderheiten bei
der Email-Herstellung sowie der Email-
Anwendung im Vergleich mit der Glas-
fertigung thematisiert. Hervorzuheben
sind die breite Vielfalt an Email-Zusam-

kokk

mensetzungen, die auch in der Fertigung
nicht immer konstant sind, sowie der im-
mer noch sehr starke Fokus auf die Be-
schichtung in kleinen Serien.

Kurzfassungen wurden nicht erstellt.
D220F045

Inland/Ausland

Ordentliche Mitglieder

Ordentliche Mitglieder: Studierende
Ordentliche Mitglieder: Rentner
Fordernde Mitglieder: Institutionen

Fordernde Mitglieder: Firmen

DGG-Mitgliedsbeitrige ab 2020

Auf Empfehlung des Vorstandes der Deutschen Glastechnischen Gesellschaft vom 7. Mai 2019
wurde auf der Mitgliederversammlung am 13. Mai 2019 in Niirnberg einstimmig beschlossen,
die DGG-Mitgliedsbeitrage (auBer fiir Studierende) ab dem 01.01.2020 zu erhohen. Die letzte
Beitragserhohung erfolgte zum 01.01.2013.

seit 01.01.2013
EUR
75,—
20,—
38,—
75,—
400,— (mindestens)

ab 01.01.2020
EUR
100,—
20,—
50,—
100,—
500,— (Festbetrag)

European Journal of Glass Science and Technology
Teil A: Glass Technology — Teil B: Physics and Chemistry of Glasses

die gemeinsame Publikation der Society of Glass Technology, Sheffield (UK), und der Deutschen
Glastechnischen Gesellschaft, Offenbach.

Preise fur das Jahresabonnement 2020 (6 Ausgaben/Jahr):

Teil A Teil B
DGG-Mitglieder 145,00 € 145,00 €
DGG-Mitglieder
— Studenten* 45,00 € 45,00 €
— Rentner 95,00 € 95,00 €
Nichtmitglieder 461,00 € 495,00 €

* Diese Preiskategorie bezieht sich ausschlieRlich auf den elektronischen Zugang zu den Zeitschriften.

Die Preisangaben fir die gedruckten Ausgaben verstehen sich inklusive Versandkosten (Surface Mail).
Aufschlag fur Luftpostversand 75,00 €/Jahr fir eine Zeitschrift oder 80,00 €/Jahr fur beide Zeitschriften.

Adresse fiir Abonnements (Anforderung von Probeexemplaren):
Society of Glass Technology, Subscription Department, Attn.: Mrs Christine Brown, 9 Churchill Way,
Chapeltown, Sheffield S35 2PY, UK. E-Mail: christine@sgt.org

Teil Aund B
278,00 €

80,00 €

175,00 €
956,00 €

2017

32 dgg journal 19 (2020) Nr. 2



Datenerfassung auf der Abfiillstrecke

Schock-Detektive bei der Arbeit:
Mini-Datenlogger ermitteln
Belastungswerte in Abflllanlagen

Dirk Diederich

IGR — Institut fiir Glas- und Rohstofftechnologie GmbH, Gottingen

Neu entwickelte Mini-Datenlogger erlauben Glashiitten
und Abfiillunternehmen die Linieninspektionen im Ori-
ginalgefall in direktem Kontakt zum Fiillgut. Dies er-
moglicht einen uneingeschriankten Durchlauf durch die
gesamte Produktionsanlage.

In Abfiillanlagen fiir Getrinke, Lebensmittel oder phar-
mazeutische Produkte kann es wahrend des Fiillprozes-
ses zu Beschadigungen am Gefal3 oder sogar zu Glas-
bruch kommen. Auch bereits wihrend der Produktion
in der Glashiitte bzw. auf dem Transport zum Abfiillun-
ternehmen konnen Schiden am Glas hervorgerufen wer-
den, deren genauer Ursprungsort (Entstehungszeitraum)
nicht bekannt ist.

Mini-Datenlogger erfassen rasch und
prazise Belastungen im Fiillgut

Die von der IGR — Institut fiir Glas- und Rohstofftech-
nologie GmbH in Kooperation mit dem Schweizer
Messtechnikunternehmen MSR Electronics GmbH neu
entwickelten Mini-Datenlogger erlauben mittels hoch-
auflésender Sensoren die Aufzeichnung von Beschleuni-
gungen in Form von Schocks, St6Ben und Vibrationen
im gefiillten Originalgefd3 (Abb. 1).

Die Aufzeichnungen geben Aufschluss dariiber, welchen
(auBeren) Einfliissen die Gldser und Flaschen wiahrend
der Abfiillung, der Verpackung und des Transportes so-

Abb. 1: Abfiillstrecke eines Getrinkeproduzenten

wie der Lagerung ausgesetzt sind. Die so gewonnen Da-
ten dienen der Glas- und Abfiillindustrie sowohl zur
Schadensermittlung als auch zur Prozessoptimierung.

In der bisherigen Praxis setzen einige Abfiiller bereits
Datenlogger in Form von Flaschen-Dummys ein, die
Teilbereiche der Abfiillstrecke durchlaufen und Daten
zur Beschleunigung aufzeichnen.

Nachteile dieses Verfahrens sind neben der kosteninten-
siven Anfertigung jeweils eines Dummys pro Glasform
auch die unterschiedlichen Verhaltensweisen von Origi-
nalglasflaschen  gegeniiber ~ Acryl-Dummy-Flaschen.
Wihrend sich das Verhalten der Glasflasche auf der Ab-
fillstrecke beim Wechsel vom ungefiillten in den gefiill-
ten Zustand dndert, bleibt es beim Dummy stets gleich.

Zwischen diesen beiden Zustinden zu differenzieren ist
jedoch sehr wichtig, da sich die Messwerte der Beschleu-
nigung gravierend verdndern, je nachdem, ob die Fla-
sche bzw. das Gefal3 leer oder gefiillt ist. Dariiber hinaus
ist bei der Datenerhebung mittels Dummy nicht die
komplette Strecke messbar, da der Dummy beispiels-
weise vor Rinser und Fiiller manuell entnommen und
danach wieder eingesetzt werden muss. Die Messergeb-
nisse aus diesem Streckenabschnitt fehlen somit.

Flexibles Silikongehause erlaubt
Messungen in Eng- und Weithalsglasern

Um diese Problematik zu umgehen, hat die IGR — Insti-
tut flir Glas- und Rohstofftechnologie GmbH in Koope-
ration mit der MSR Electronics GmbH individuell kon-
figurierbare Datenlogger entwickelt, welche die Verwen-
dung von Dummys tberfliissig machen.

Die Datenlogger ,,MSR175B4“, ,MSR165B4“ und
»MSR160B4“ im Silikonschlauch sind wasserdicht, tem-
peratur- und druckunempfindlich sowie variabel in Ori-
ginal-Enghals- oder Weithalsgldser einsetzbar. Sie sind
fiir den direkten Kontakt mit Fiillgiitern konzipiert und
konnen die gesamte Produktions- bzw. Abfiillstrecke un-
ter realen Bedingungen durchlaufen und die gewiinsch-
ten Daten erfassen.
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Datenerfassung auf der Abfiillstrecke

Bis zu 6400 mal pro Sekunde die
Beschleunigung erfassen

Nachfolgend einige technische Daten der aktuell zur
Verfiigung stehenden drei Datenloggervarianten:

Der ,,MSR175B4“ (Abb. 2) verfiigt iiber zwei interne
3-Achsen-Beschleunigungssensoren mit Messbereichen
von *15 g und £200 g und zeichnet Schocks mit einer
Messrate von bis zu 6400 Hz auf. Die Messfrequenz
ist manuell festlegbar. Die Speicherkapazitit von iiber
2 Millionen Messwerten reicht zur Aufzeichnung von
mindestens 1000 StoBen bei einer Messdauer von bis zu
acht Wochen aus. Zusatzlich speichert der ,, MSR175B4
Temperaturverlaufe von —20 bis +65°C. Ein kurzzeiti-
ger Temperaturanstieg wahrend der Pasteurisation oder
des Einsatzes in der Spiilmaschine schriankt die Funk-
tion des Datenloggers nicht ein. Optional ist die Ausstat-
tung mit je einem internen Temperatur-, Feuchte- (0 bis
100% rel. Feuchte), Druck- (0 bisl4 bar) und Licht-
sensor (0 bis 65000 Ix) aktuell mit einer Messrate von
10 Min. erhaltlich.

Abb. 2: Datenlogger ,, MSRI75B4" im Grdfenvergleich zu einer
1-Euro-Miinze

Der ,,MSR165B4“ verfiigt iiber einen internen 3-Ach-
sen-Beschleunigungssensor mit einem Messbereich von
1200 g (optional 15 g) und zeichnet Schocks mit einer
Messrate von bis zu 1600 Hz auf. Die Speicherkapazitit
von iber 2 Millionen Messwerten reicht zur Aufzeich-
nung von mindestens 10000 St68en bei einer Aufzeich-
nungsdauer von bis zu sechs Monaten aus.

Der Datenlogger ,,MSR160B4“ ist mit einem 30 bar
Drucksensor mit einer Messrate von maximal 1000 Hz
ausgestattet. Hiermit konnen z.B. Druckunterschiede,
die bei abgefiillten Flaschen durch StoBe auftreten, er-
mittelt werden.

Alle drei MSR Datenlogger in Silikonschlauch entspre-
chen der EU-Richtlinie RoHS/WEEE.

Der aktuelle AuBendurchmesser der Datenlogger betrigt
19,5 mm, eine Optimierung des AuBendurchmessers auf
ca. 16,5 mm, die z. B. den Einsatz in allen géngigen Mi-

neralwasser- oder Bierflaschen ermoglicht, ist derzeit in
der Entwicklung.

Anwendungsbeispiel: Datenlogger zur
Linieninspektion in Getrankeabfiillanlage

Soll der Datenlogger zur Linieninspektion in einer Ge-
trankeabfiillanlage eingesetzt werden, so erfolgt die Pra-
paration einer Originalflasche bereits im Vorfeld beim
IGR oder direkt vor Ort an der Anlage. Der jeweilige
Datenlogger wird durch die (Flaschen-)miindung einge-
fithrt und anschlieend fixiert, d.h. seine Position bleibt
wahrend der gesamten Messung unveriandert. Nachdem
der Datenlogger die Linie mehrfach durchlaufen hat und
dabei evtl. visuell festgestellte Schwachpunkte zusitzlich
getestet wurden, erfolgt die Auswertung per MSR
ShockViewer Software und anschlieBend die Einstufung
in IPS (Inch per Second).

In ihrer Funktion als Schocklogger nehmen der
»MSR175B4*“ und der ,, MSR165B4*“ Beschleunigungen
auf. Beschleunigungen werden in m/s?> bzw. in g gemes-
sen. Die Einstufung dieser Werte in die in der Glasin-
dustrie gebriuchliche Einheit IPS (Inch per Second) er-
folgt durch eine entsprechende Kalibrierung beim IGR
oder beim Anwender vor Ort mit den Originalglasern
und Originalfiillgut mittels Pendelschlaggerit. Durch die
Fixierung des Datenloggers in der Flasche kann im
Nachgang sogar ermittelt werden, in welcher Richtung
(horizontal oder vertikal) die Belastung erfolgte.

Alternativ ist eine Vorauswertung direkt vor Ort und so-
mit eine unmittelbare Nachpriifung von gewiinschten
Linienteilen moglich (Abb. 3).

Weiterhin besteht die Moglichkeit, den Logger nach Be-
enden des Abfiillvorgangs noch fiir einige Wochen in der
Flasche zu belassen, um den Transport ins Lager und
dortige Bewegungen aufzuzeichnen. Zum Wiederauffin-
den der mit dem Datenlogger préaparierten Flasche wird
diese, ebenso wie die Verpackungseinheit in der sie sich
befindet, von auBlen markiert. Dies garantiert zum einen
die visuelle Verfolgbarkeit wahrend der Datenerhebung,
zum anderen verhindert die Markierung ein versehentli-
ches in den Handel geraten der prdparierten Flaschen.

Dariiber hinaus wird von der MSR Electronics GmbH
derzeit ein neues Verfahren entwickelt, welches das Wie-
derauffinden der Datenlogger per Funktechnologie er-
moglicht. Dadurch kann der Kontakt zum Logger auch
bei langerem Verbleib in der Flasche wiahrend des Verpa-
ckens und des Transportes bestehen bleiben und der Zu-
griff auf die priparierte Flasche ist jederzeit moglich.

Kalibrierung, Praparation, Messung und
Datenauswertung durch IGR

Es wird empfohlen, den Ersteinsatz der Datenlogger
»MSR175B4“, ,MSR165B4* und ,,MSR160B4“ in Sili-
konschlauch von einem IGR Mitarbeiter vornehmen
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Datenerfassung auf der Abfiillstrecke

Einordnung In IPS-Aguivalente

Abb. 3: 250 ms Ausschnitt einer Messkurve mit daraus resultierender Belastung in IPS

und begleiten zu lassen, um visuelle oder akustische Auf-
falligkeiten bzw. Stérungen an der Anlage wihrend des
Durchlaufes mit den Messungen des Datenloggers ab-
gleichen und aufgezeichnete Ereignisse sofort verifizie-
ren zu konnen.

Die Auswertung der ausgelesenen Messdaten durch das
IGR sowie deren Aufbereitung in einem separaten Priif-
bericht bietet sich besonders bei der Erstnutzung des
Datenloggers ebenfalls an.

Derzeit erfolgt die Datenauswertung im Nachgang und
kann direkt vor Ort durchgefithrt werden, eine Echtzeit-
auswertung ist auf Grund der Datenmenge und der er-
forderlichen Einstufung in IPS aktuell nicht moglich.

Erginzend zur Kalibrierung, Préparation, Messung und
Datenauswertung bietet das IGR Schulungen zur Hand-
habung der Datenlogger und der Datenauswertung mit-
tels der MSR Software an.

Datenlogger sind hilfreich bei der
Ermittlung von Kosteneinspar-
moglichkeiten

Doch nicht nur fiir Abfiillunternehmen ist der Einsatz
von Datenloggern als Kontrollinstrument interessant.
Fir Glashiitten z.B. kobnnen die Datenlogger-Aufzeich-
nungen, besonders im Hinblick auf Kosteneinsparpoten-

tiale, wichtige Anhaltspunkte zur Optimierung von For-
men und Gewichten bieten.

Und im Bereich der Pharmaindustrie, hier insbesondere
bei der Verwendung von Braunglasflaschen, die eine
hohe Lichtundurchlissigkeit gewihrleisten, ist der Ein-
satz von Datenloggern ebenfalls sinnvoll. Hier kann
durch Licht- und Temperaturmessungen sichergestellt
bzw. nachgewiesen werden, dass das Fillgut wihrend
des Verpackens, der Lagerung und des Versands keiner
Sonneneinstrahlung ausgesetzt wurde.

Grundsitzlich ist die Konfiguration der Datenlogger
»MSR175B4%, ,MSR165B4“ und ,,MSR160B4“an die
jeweiligen spezifischen Bedingungen des Einsatzortes
moglich, so dass sie weltweit zur Inspektion von Linien
in Glashiitten sowie von Abfiillunternehmen u.d., die
Enghals- und Weithalsglaser abfiillen und transportie-
ren, genutzt werden konnen.

Der weltweite Verkauf des ,,MSR175 im Silikon-
schlauch® erfolgt exklusiv liber die IGR — Institut fiir
Glas- und Rohstofftechnologie GmbH.

Kontakt/Autor:

Dirk Diederich, Geschdftsfiihrer

IGR — Institut fiir Glas- und Rohstofftechnologie GmbH
37079 Gottingen

T + 49 551 2052804

d.diederich@igrgmbh.de

www.IGRgmbh. de
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Behalterglasindustrie
auf dem Weg zu 50 Pro-
zent CO,-Reduktion

Zum ersten Mal tiberhaupt arbeiten die
europdischen Behilterglashersteller zu-
sammen, um die erste groe Hybrid-
Elektro-Schmelzwanne zu bauen, die mit
80 Prozent Okostrom betrieben wird.

Die ,,Schmelzwanne der Zukunft® ist ein
wichtiger Meilenstein auf dem Weg zur
Dekarbonisierung der Industrie und zur
Produktion klimaneutraler Glasverpa-
ckungen. Es wird die weltweit erste
groBe  Hybrid-Oxyfuel-Schmelzwanne
sein, die zu 80 Prozent mit Strom aus er-
neuerbaren Energien betrieben wird.
Damit werden die derzeitig eingesetzten
fossilen Brennstoffquellen ersetzt und
die CO,-Emissionen um bis zu 50 Pro-
zent reduziert. Dank ihrer Flexibilitat
kann die Hybridtechnologie bei Versor-
gungsengpdssen auf andere Energiequel-
len umschalten, sodass es zu keinen Pro-
duktionsunterbrechungen kommt.

Zum allerersten Mal setzt die Branche
auf einen gemeinsamen Ansatz: Fiir die
erfolgreiche Durchfithrung und Finan-
zierung dieses Pilotprojekts haben 20 Be-
hilterglashersteller ihre Ressourcen mo-
bilisiert. ,,Wir sind sehr stolz, dieses ge-
meinsame Branchenprojekt bekanntzu-
geben®, kommentiert FEVE-Prisident
Michel Giannuzzi. ,,Die Hybridtechno-
logie verdndert die Art und Weise, wie
wir produzieren, grundlegend. Mit ihr
konnen wir die CO»-Bilanz in der Behil-
terglasproduktion deutlich reduzieren.
Dieser Schritt stellt einen wichtigen Mei-
lenstein fir die Glasindustrie bei der
Umsetzung unserer Dekarbonisierungs-
strategie dar.”

In vielen ihrer 150 europaweiten Glas-
hiitten arbeitet die Branche bereits mit
Elektro-Schmelzwannen. Doch diese
Schmelzwannen sind klein und werden
ausschlieBlich zur Herstellung von Weil3-
glas aus Rohstoffen genutzt — recyceltes
Glas wird kaum oder gar nicht einge-
setzt. Dank der neuen Technologie kann
eine Glaswanne pro Tag iiber 300 Ton-
nen Glas in jeder beliebigen Farbe pro-
duzieren und dabei groe Mengen von
Recycling-Glas einsetzen. Fiir jede wei-
teren 10 Prozent Recycling-Glas, die in
der Schmelzwanne eingeschmolzen wer-
den, konnen zusitzliche fiinf Prozent an

CO,-Emissionen und drei Prozent des
Energieverbrauchs eingespart werden.

Die Ardagh Group, der weltweit zweit-
groBte Hersteller von Behilterglas, hat
sich bereit erklart, die Schmelzwanne in
Deutschland zu bauen. Baubeginn ist im
Jahr 2022, eine Auswertung der ersten
Ergebnisse ist fiir das Jahr 2023 geplant.
Die nidchsten Schritte werden die Aus-
wahl eines Wannenherstellers, die Bean-
tragung eines Zuschusses im Rahmen
des EU-Innovationsfonds und die Griin-
dung einer juristischen Person zur Ab-
wicklung des Projekts sein.

,»Mit dieser neuen Technologie machen
wir uns auf den Weg zur klimaneutralen
Glasverpackung und gewihrleisten eine
langfristig nachhaltige Herstellung®, er-
klart Martin Peterson, CEO der Ardagh
Group, Glass Europe. ,,Wir mdchten die
Machbarkeit des elektrischen Schmel-
zens im kommerziellen Mal3stab nach-
weisen, was den Behilterglasmarkt revo-
lutionieren wiirde.*

Die Mehrkosten (Investitions- und Be-
triebskosten) einer Hybrid-Schmelz-
wanne im Vergleich zu einer konventio-
nellen Schmelzwanne werden iber die
10-jahrige Lebensdauer der Schmelz-
wanne auf bis zu 40 Mio. Euro ge-
schitzt. Hauptgrund dafiir sind die im
Vergleich zu Erdgas héheren Stromkos-
ten (pro MWh etwa dreimal so hoch).

Die ,,Schmelzwanne der Zukunft® ist ein
extrem ambitioniertes Projekt, das er-
hebliche finanzielle und personelle Res-
sourcen und ein breites Spektrum an
Fachwissen erfordert. Aus diesem Grund
hat sich die Branche zur Zusammenar-
beit verpflichtet. Mit ihrem sektoralen
Ansatz mochte sie sich zudem die Unter-
stiitzung der Europdischen Kommission
in Form des ETS-Innovationsfonds si-
chern. Das Projekt ist von zentraler Be-
deutung, aber nicht das einzige, mit dem
sich die Branche zurzeit beschaftigt: An-
dere Wege zu sauberen Produktionstech-
nologien und klimaneutralen Glasverpa-
ckungen wurden bereits umgesetzt oder
werden untersucht.

Weitere Informationen:

Bundesverband Glasindustrie e. V.
Dr. Johann Overath, Hauptgeschdifts-
fiihrer

T: +49 211 902278-20
overath@bvglas.de,

FEVE

Fabrice Rivet, Technischer Direktor
T: +32 2 5360083

[frivet@feve.org

Michael Delle Selve

Senior Communications Manager
T: +32 2 5360080

m.delleselve@feve.org
https:llfeve.orglabout-glass/furnace-
of-the-future/
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Flihrungswechsel bei
Saint-Gobain Glass

Fithrungswechsel bei Saint-Gobain: Dr.
Stephan Kranz, bisheriger Vorstandvor-
sitzender von Saint-Gobain ISOVER
und Saint-Gobain Rigips, iibernahm ab
dem 16. Mérz den Vorsitz der Ge-
schiftsfithrung der Saint-Gobain Glass
Deutschland GmbH und die Geschéfts-
fiihrung der Saint-Gobain Deutsche
Glas GmbH. Er folgt auf Dr. Jirgen
Peitz, der die Saint-Gobain Glass zehn
Jahre lang geleitet hat.

Dr. Stephan Kranz ist bei Saint-Gobain
kein Unbekannter: Er gilt als Experte
fiir Digitalisierung und Industrie 4.0 und
setzt konsequent auf zukunftsgerichtete
Produkte und Services und erzielte be-
reits durch das gemeinsame Manage-
ment von ISOVER und Rigips bedeu-
tende Synergie-Effekte. Mit innovativen
Strategien verfolgt er das Ziel, den Kun-

Dr. Stephan Kranz — Neuer Vorsitzen-

der der Geschdftsfiithrung bei Saint-Go-

bain Glass Deutschland GmbH und Ge-

schdftsfiihrer der Saint-Gobain Deutsche
Glas GmbH (Foto: © Olaf Rohl/Saint-

Gobain).
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den ein moderner und agiler Partner zu
sein.

Mit Dr. Stephan Kranz verantwortet
kiinftig ein profunder Kenner des Unter-
nehmens die Bauglas-Sparte bei Saint-
Gobain. Der studierte Werkstoffwissen-
schaftler trat 1999 im Bereich Autoglas
in die Unternehmensgruppe ein. Danach
sammelte er Managementerfahrung
(Managementaufgaben) im In- und Aus-
land und kehrte 2007 nach Deutsch-
land zuriick.

Ab 2008 war Dr. Stephan Kranz als
COO Teil der Geschiftsfithrung des Au-
tomobilglashersteller Saint-Gobain SE-
KURIT, deren Vorsitz er ab 2015 als
CEO innehatte. In dieser Zeit hatte der
deutsche Autoglashersteller in der Un-
ternechmensgruppe  Saint-Gobain die
fithrende Rolle im Themenfeld ,,Indus-
trie 4.0“. Im August 2018 ibernahm Dr.
Stephan Kranz den Vorstandvorsitz der
ISOVER AG und fiihrte die beiden Un-
ternechmen und Marken ISOVER
(Dammstoffe) und Rigips (Trockenbau
und Gips) zusammen.

Weitere Informationen:

Saint-Gobain Building Glass Deutsch-
land

Nikolausstrafie 1

52222 Stolberg ( Rheinland)

Eva Selle

T: +49 24 02/121-888
eva.selle@saint-gobain.com
www.saint-gobain-glass.com

Saint-Gobain verauBert
Teil seiner glasverarbei-
tenden Betriebe in
Deutschland

Saint-Gobain hat einen Teil seiner glas-
verarbeitenden Betriebe aus dem Netz-
werk der GLASSOLUTIONS in
Deutschland an die DIK Deutsche In-
dustriekapital GmbH, eine Beteiligungs-
gesellschaft mit Sitz in Berlin, verduBert.
Der Verkauf umfasst sieben Standorte:
Bremen, Flensburg, Freiburg, Kiel, Murr,
Potsdam und Rostock. Diese Standorte
beschiftigen insgesamt 350 Personen
und verzeichneten 2019 einen Umsatz in
Hohe von trdéd5 Mio.

Saint-Gobain Glassolutions bleibt in
Deutschland mit seinen groBen glasver-
arbeitenden Standorten wie Radeburg
und Deggendorf sowie mit den Isolier-
glaswerken, die im industriellen MaBstab
Glas verarbeiten, bestehen. Die Betriebe
mit Spezialkompetenzen zum Beispiel in

Solarglas und gebogenem Glas verblei-
ben ebenfalls unter dem Konzerndach.

Die VerduBerung ist Teil der Unterneh-
mensstrategie zur Optimierung des Fir-
menportfolios im Rahmen der neuen Or-
ganisation. Ziel ist es, das Wachstum
und die Profitabilitit der Unterneh-
mensgruppe zu verbessern.

,»Mit dem Verkauf wurde eine tragfahige
und vielversprechende Losung fiir die
Standorte gefunden®, so Raimund
Heinl, CEO Saint-Gobain Deutsch-
land & Osterreich. ,,Die DIK zeichnet
sich durch eine langfristig orientierte In-
vestmentstrategie mit Fokus auf Indust-
riebetriebe in zukunftstrachtigen Mérk-
ten aus. Ein wichtiges Auswahlkriterium
bei den Verhandlungen war, dass sich die
DIK nicht als kurzfristig ausgelegter In-
vestor definiert, sondern selbst als ,,Un-
ternehmer* begreift, der an einem nach-
haltigen Konzept fiir die GLASSOLU-
TIONS Standorte interessiert ist.

Griinder und Geschéftsfithrer der DIK
Erik Theilig: ,,Unsere Strategie ist ganz
klar, wir mochten Unternehmen mit
Wertsteigerungspotential erwerben, wei-
terentwickeln und vor allem halten! Da-
bei sind wir ein aktiver Wegbegleiter, wir
investieren bewusst ausschlieBlich eigene
Mittel fiir ein kontinuierliches Wachs-
tum im industriellen Mittelstand. Wir
halten unsere Unternchmen langfristig
und fordern diese unter Erhalt der Ei-
genstindigkeit. Dies gilt selbstverstind-
lich auch fiir unsere neuen GLASSOLU-
TIONS Standorte”. Alle Standorte sol-
len langfristig unter dem neuen Firmen-
namen CALEOGLAS weitergefiihrt
werden und bleiben Saint-Gobain Part-
ner im Rahmen ihrer CLIMAplusSE-
CURIT®-Mitgliedschaft.

Kontakt:

Saint-Gobain Deutsche Glas GmbH
Nikolausstr. 1

52222 Stolberg

Ingolf Ripberger

T: 0178 2002900

Ingolf. Ripberger@saint-gobain.com
www.saint-gobain. de

Gerresheimer legt 2019
Fundament fiir profitab-
len Wachstumskurs

Die Gerresheimer AG hat das Ge-
schéftsjahr 2019 erfolgreich abgeschlos-
sen. ,,Wir haben 2019 gemeinsam das
Fundament gelegt, unsere Gerresheimer
fit fir die Zukunft zu machen und das
Unternehmen auf einen klaren Wachs-

Nachrichten

tumskurs zu bringen. An den Themen
Innovation, Exzellenz, Kunden- und
Mitarbeiterfokus haben wir aktiv gear-
beitet und werden es weiter tun. Wir ha-
ben einen Rekordwert in Wachstum, Ka-
pazititen, Optimierung der Prozesse und
Digitalisierung investiert. Unser klares
Ziel: nachhaltig und profitabel wach-
sen”, kommentierte Dietmar Siemssen,
Vorstandsvorsitzender der Gerresheimer
AG.

2019 wurden bei Gerresheimer wichtige
Weichen fiir zukiinftiges, profitables
Wachstum gestellt. Das Unternehmen
baut im Hinblick auf zukiinftiges
Wachstum stark auf neue Segmente wie
Komplettlosungen fiir Biotech-Medika-
mente, Innovationen, mehr Umsatzer-
16se in schnell wachsenden Mirkten so-
wie Investitionen. 2019 wurde das grofte
Investitionsprogramm der Unterneh-
mensgeschichte gestartet und damit ent-
scheidende Weichen fiir den Wachstums-
kurs gestellt. Konkret wurden 2019 In-
vestitionen in Hohe von EUR 185 Mio.
getétigt. Schwerpunkte der Investitionen
waren Wachstumsprojekte, Kapazitits-
ausbau, Optimierung der Prozesse und
Digitalisierung. Dazu gehorten der wei-
tere Ausbau der Inhalatorproduktion im
Werk in Horsovsky Tyn in Tschechien,
der Bau der neuen Werke in Nordmaze-
donien und Brasilien sowie der Ausbau
des Produktportfolios und die Schaffung
weiterer Produktionskapazititen. Zwei
neue Werke in China und Indien fiir die
Produktion pharmazeutischer Primér-
verpackungen aus Kunststoff wurden
eingeweiht. Weitere Investitionen betra-
fen die geplante Ofenreparatur und -er-
weiterung in Essen sowie die Moderni-
sierung und Automatisierung der Pro-
duktionsanlagen mehrerer Werke. Darii-
ber hinaus wurde das Innovations- und
Technologiezentrum fiir Glas in Nord-
amerika im Zuge einer Kundenveran-
staltung eroftnet.

Gerresheimer hat die operativen wih-
rungsbereinigten ~ Umsatzerlése  von
EUR 1.365,5 um 2.4 Prozent auf EUR
1.397,5 Mio. im Geschiftsjahr 2019 ge-
steigert. Ohne die Sondereffekte aus dem
unerwartet gekiindigten Projekt zur Ent-
wicklung einer Mikropumpe zur Be-
handlung von Diabetes, sind die wih-
rungsbereinigten  Umsatzerlése  von
1373,5 um 0,5 Prozent auf EUR 1380,2
Mio. gestiegen.

Im Geschiftsjahr 2019 hat sich das
Spritzengeschéft sehr positiv entwickelt.
Auch die Umsatzerlose mit pharmazeu-
tischen Primdrverpackungen aus Kunst-
stoff sind insbesondere in Stidamerika
und Asien gestiegen. Die Umsatzerlose
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mit Primérverpackungen aus Glas ha-
ben sich gut entwickelt, insbesondere ge-
trieben durch die sehr gute Nachfrage
nach hochwertigen Kosmetikverpackun-
gen. Im Bereich der Kosmetikverpa-
ckungen setzt das Unternehmen ver-
starkt auf nachhaltige Losungen, ins-
besondere durch den Einsatz von
Recyclingglas und -kunststoff. Die Um-
satzerlose mit Injektionsflaschchen, Am-
pullen und Karpulen in Europa und
Asien konnten deutlich gesteigert wer-
den. In Nordamerika waren die Umsatz-
erlose mit diesen Produkten aufgrund
der geringeren Nachfrage eines GroB-
kunden leicht riickldufig. Im Geschéfts-
bereich Advanced Technologies konnte
die Mikropumpe zur Behandlung von
Parkinson erfolgreich in den Markt ein-
gefiihrt werden. Ein neues Projekt fiir
den Einsatz der Mikropumpe fiir Patien-
ten mit Herzinsuffizienz wurde hinzuge-
wonnen und befindet sich in der Umset-
zung. Weitere Moglichkeiten fiir den
Einsatz der Mikropumpe in unterschied-
lichen Therapiegebieten werden derzeit
gemeinsam mit Kunden untersucht.

Das wihrungsbereinigte operative Ad-
justed EBITDA lag im Geschéiftsjahr
2019 bei EUR 292,8 Mio., ein Plus von
0,7 Prozent gegeniiber dem Vorjahres-
wert von EUR 290,6 Mio. Das wahrungs-
bereinigte Adjusted EBITDA, ohne die
Sondereffekte aus der unerwarteten Kiin-
digung des Projektes zur Entwicklung ei-
ner Mikropumpe zur Behandlung von
Diabetes, betrug EUR 396,1 Mio. im Ge-
schiftsjahr 2019 nach EUR 300,2 Mio.
im Vorjahr.

Der Strategiewechsel von Sanofi fiihrte
zur unerwarteten Kiindigung des Diabe-
tes-Projektes. Infolgedessen haben sich
die folgenden nicht zahlungswirksamen
Sondereffekte ergeben:

Diese Kiindigung fiihrte zu einer Ver-
tragsanpassung und somit zu einer ku-
mulativen Anpassung der bis zu diesem
Zeitpunkt erfassten Umsatzerlose von
EUR 17,3 Mio., die in gleicher Hohe ei-
nen negativen Effekt auf das wihrungs-
bereinigte Adjusted EBITDA hatte. Wei-
terhin wurde das wihrungsbereinigte
Adjusted EBITDA in diesem Zusam-
menhang mit EUR 9,2 Mio. belastet.
Daritiber hinaus ergab sich im Geschafts-
jahr 2019 ein Wertminderungsaufwand
in Hohe von insgesamt EUR 116,7 Mio.,
dem ein sonstiger betrieblicher Ertrag in
Hohe von EUR 129,8 Mio. aus der Aus-
buchung von bedingten Kaufpreisbe-
standteilen im Zusammenhang mit dem
Erwerb der Sensile Medical gegeniiber
steht.

Die Nettofinanzschulden sind zum
30. November 2019 gegeniiber dem
Vorjahr angestiegen und betrugen EUR
942,7 Mio. nach EUR 886,4 Mio. zum
Vorjahresstichtag. Der Adjusted EBITDA
Leverage (Nettofinanz-schulden im Ver-
héltnis zum Adjusted EBITDA der letz-
ten zwolf Monate laut der giiltigen Rah-
menkreditvereinbarung) betrug zum
30. November 2019 das 2,4-fache.

Der Vorstand und der Aufsichtsrat wer-
den der Hauptversammlung am 24. Juni
2020 vorschlagen, eine Dividende in
Hohe von EUR 1,20 je Aktie fiir das
Geschiftsjahr 2019 auszuschiitten. Im
Vorjahr betrug die Dividende EUR 1,15
je Aktie.

® Prognose 2020:

Fir das Geschiftsjahr 2020 erwartet

Gerresheimer:

— Umsatzwachstum im mittleren ein-
stelligen Prozentbereich

— Adjusted EBITDA-Marge von rund
21 Prozent

— Investitionen von rund 12 Prozent
der Umsatzerlose

® [ndikation fiir die Folgejahre:
— Jahrliches organisches Umsatzwachs-

tum im mittleren einstelligen Prozent-
bereich

— Mittelfristig  wird eine Adjusted
EBITDA-Marge von 23 Prozent an-
gestrebt

— Jahrliches Investitionsvolumen zwi-
schen 8 Prozent und 10 Prozent der
Umsatzerlose

Der Geschiftsbericht 2019 ist zu finden
unter: www.gerresheimer.com/investor-
relations/berichte.

Kontakt:

Gerresheimer AG
Klaus-Bungert-Strafie 4

40468 Diisseldorf

Jens Kiirten

Group Senior Director
Communication & Marketing
T: +49 211 6181-250

Jens. kuerten@gerresheimer.com
www. gerresheimer.com

Verallia: Umsatz und Er-
gebnis wie erwartet
weiter gesteigert

Die Verallia Deutschland AG hat sich

im Geschéftsjahr wie bereits mit den
vorlaufigen Zahlen angekiindigt bei

Umsatz und Ergebnis wie erwartet posi-
tiv entwickelt. Der Konzernumsatz be-
trug 570,3 Mio. Euro (Vorjahr: 522.8
Mio. Euro). Das Konzernergebnis nach
Abzug des Anteils der Minderheitsakti-
ondre lag bei 50,5 Mio. Euro (Vorjahr:
37,6 Mio. Euro). Der Markt fiir Behil-
terglas in Deutschland zeigte im Be-
richtsjahr eine leicht steigende Tendenz.
Die Inlandsmirkte in Russland und der
Ukraine haben sich 2019 positiv entwi-
ckelt.

So haben zum Umsatzwachstum beide
Segmente — Deutschland und Osteu-
ropa — auch positiv zum EBIT beigetra-
gen, das planmiaBig 2019 bei 77,7 Mio.
Euro lag, nach 63,2 Mio. Euro im Vor-
jahr.

In der gesamten Verallia Gruppe, die
2019 als Verallia SA an die Borse ging,
ist mittlerweile das adjusted EBITDA
die zentrale Steuerungsgrofe des Kon-
zerns und 16st damit das EBIT ab. Die
Berichterstattung im Geschéftsbericht
2019 wurde entsprechend angepasst. Im
Geschiftsjahr 2019 lag das adjusted
Konzern-EBITDA der Verallia Deutsch-
land AG bei 121,1 Mio. Euro.

Damit hat sich auch an der im Beherr-
schungs- und Gewinnabfithrungsvertrag
festgelegten Ausgleichszahlung fiir die
auflenstehenden Aktiondre — die durch
die Horizon Holdings Germany GmbH
ausbezahlt wird — nichts gedndert. Sie
betrigt fiir das Geschéftsjahr 2019 eben-
falls 17,06 Euro (netto).

Kontakt:

Verallia Deutschland AG
Oberlandstrafse

88410 Bad Wurzach

Cornelia Banzhaf

Public Relations

T: +49 7564 18 255
cornelia.banzhaf@verallia.com
www.de.verallia.com

Guardian Glass: Cradle
to Cradle Bronze-Zertifi-
zierung in Europa

Guardian Glass Europe hat fiir drei sei-
ner Produktgruppen die Cradle to
Cradle-Zertifizierungen im Bronze-Level
erlangen konnen. Dazu gehdren das
Float-, Verbund- und beschichtete Glas,
was in acht europidischen Werken des
Unternehmens hergestellt wird.

Die Cradle to Cradle-Zertifizierung™
ist ein weltweit anerkannter Produkt-
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Bronze-Zertifizierung fiir drei
Produktlinien von Guardian

cradietocradie

Diese sind

Als Anerkennung fir unseren Erfolg In diesen
finf entscheidenden Bereichen haben dre serer

Floatglas

® ©® @@

Unsere zertifizierten B0t hamoim
Produkte werdenin Bascharags -, pudsiange
unseren acht européischen Oroshiza «
Standorten hergestelit.

« Crestochows

tiadio «
Tudola =

(©Guardian Glass)

standard und basiert auf Methoden zur

Beurteilung von nachhaltigen Produktei-

genschaften. Damit unterstiitzt sie die

Glasindustrie dabei, auf die Herausfor-

derungen der Kreislaufwirtschaft einzu-

gehen. Die Zertifizierungsstelle beurteilt

Produkte in fiinf Kategorien im Bereich

Gesundheit und Umwelt. Durch aufei-

nander aufbauende Erfolgslevel, die alle

zwei Jahre neu tUberpriift werden, fordert
die Zertifizierung die kontinuierliche

Verbesserung von Unternehmen. Mit je-

dem Zertifizierungslevel werden die

wachsenden Fortschritte in fiinf ent-
scheidenden Leistungskategorien gewiir-
digt:

— Gesunde Inhaltsstoffe — Optimie-
rung der chemischen Zusammenset-
zung von Materialien, die bei der
Herstellung von Produkten/dem Bau
von Gebduden verwendet werden,
um die gesundheitlichen Auswirkun-
gen auf Mensch und Umwelt zu mi-
nimieren.

— Wiederverwendete Stoffe — Aufbau
eines Systems zur Eliminierung von
Abfall durch Recycling und Werter-
haltung der einzelnen Komponenten.

— Erneuerbare Energie & Kohlenstoft-
management — Ziel hier ist eine Zu-
kunft, die von erneuerbaren Energien
angetrieben wird und in der Herstel-
ler einen positiven Beitrag zur Ener-
gieversorgung, dem Okologischen
Gleichgewicht sowie der Bindung
von Kohlenstoff in der Erde und in
der Vegetation leisten.

— Wasser-Management — Wasser sollte
als wertvolle Ressource angesehen,
effektiv verwaltet und strategisch ge-
nutzt werden.

— Soziale Verantwortung — Verantwor-
tungsbewusstes und ethisches Han-
deln aller Prozessbeteiligten, auch in
der Lieferkette und der Unterneh-
mensumgebung.

® JVorteile beim Erwerb von C2C-zertifi-
zierten Produkten

Weltweit  vertrauen Produktdesigner,
Hersteller und Handelsmarken auf die
Cradle to Cradle-ZertifizierungTM, um
Vorreiter bei der sozialen und umwelt-
freundlichen  Produktgestaltung und
-herstellung zu sein. Zudem werden die
C2C-Kriterien zunehmend von einer
wachsenden Anzahl Handelsmarken,
Organisationen und Nachhaltigkeits-
standards, wie LEED und BREEAM,
zur Bewertung von verantwortungsbe-
wussten Kaufentscheidungen anerkannt.

Die C2C-Vorgaben regen Architekten
und Designer dazu an, mit Ihrer Gebdu-
degestaltung einen positiven Einfluss zu
nehmen und den 6kologischen FuBab-
druck ihres Projekts von Beginn an zu
verringern. Dabei stehen bei der Kon-
zeption und Konstruktion bestimmte
C2C-Prinzipien im Fokus, die durch eine
groBBe Auswahl an C2C-Produkten und
-Materialien unterstiitzt werden.

Durch die Bronze-Zertifizierung fiir
Float-, Verbund- und beschichtetes Glas
hat Guardian Glass einen groBen Mei-
lenstein erreicht, um seine Unterneh-
mensvision zu erfiillen: ,,Wir setzen uns
fiir die Verbesserung der Lebensqualitit
von Menschen ein, indem wir Produkte
und Dienstleistungen anbieten, die qua-
litativ hochwertiger sind als Alternativen
sowie verantwortungsbewusst und res-
sourcenschonend zur Verfiigung gestellt
werden.” Die Vision zielt darauf ab
Glasprodukte zur Verfiigung zu stellen,
die den Energieverbrauch reduzieren
und das Wohlbefinden der Gebaudenut-
zer erhohen.

AGC, Werk Mol, Belgien (Floatglas, Automobilglas, Diinnglas): Qualitiitskontrolle.

(Foto: AGC Glass Europe).
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Guus Boekhoudt, Vice President von
Guardian Glass in Europa, sagte dazu:
Das ist ein groBer Erfolg fiir Guardian
Glass. Im vergangenen Jahr waren acht
unserer europdischen Produktionsstit-
ten und 60 Mitarbeiter in mehr als
15 Bereichen des Unternechmens mit
der C2C-Zertifizierung beschéftigt. Die
Bronze-Zertifizierung unterstreicht
Guardians  kontinuierlichen Einsatz,
zum weltweit filhrenden Anbieter von
verantwortungsbewusst und nachhaltig
hergestellten Glasprodukten zu werden.*

Weitere Informationen iiber Cradle-to-
Cradle-zertifizierte Produkte von Guar-
dian Glass Europe sind unter guardian-
glass.com verfiigbar.

Kontakt:

Guardian Europe

19 Rue du puits Romain
8070 Bertrange
Luxemburg

Sophie Weckx

T: +352 28111 210
sweckx@guardian.com
www. guardian.com

AGC Glass Europe und
Citrine kooperieren

AGC Glass Europe, -europdischer
Marktfithrer fiir Flachglas, und Citrine
Informatics kooperieren ab sofort im Be-
reich Kinstliche Intelligenz (KI), um die
Entwicklung der nidchsten Glasgenerati-
onen zu beschleunigen. Derzeit besteht
seitens der Automobil- und Kommuni-
kationsindustrie weltweit eine hohe
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Nachfrage nach der Optimierung der
optischen und mechanischen Eigen-
schaften von besonders kratz- und ab-
riebbestdndigem Glas. Durch die Ko-
operation sollen innovative Losungen
entstehen, die diese Nachfrage bedienen.

Mithilfe der Citrine-Plattform werden
aus den AGC-Messdaten eigenstiandige
KI-Modelle entwickelt. Die anschlie-
Bend vorgeschlagenen Werkstoffe werden
schrittweise getestet. Citrine verbessert
die Modelle unter Nutzung sequenzieller
Lernprozesse, die auf die Identifizierung
der idealen Verfahrensbedingungen zur
Herstellung hoch leistungsfihiger Glaser
ausgerichtet sind.

,»Die Zukunft der Werkstoffentwicklung
liegt in der Geschwindigkeit. Eine
schnellere Entwicklung dieser hoch leis-
tungsfahigen Materialien erfordert eine
effektivere Verwaltung und Nutzung von
Daten, einschlieBlich deren Konsolidie-
rung in einem einheitlichen und durch-
suchbaren Format und der Strukturie-
rung, Speicherung und Nutzung von
Materialdaten zur ErschlieBung des KI-
Potenzials“, so Marc Van Den Neste,
CTO der AGC Building & Industrial
Glass Company. ,,Es ist damit zu rech-
nen, dass kiinstliche Intelligenz umfas-
send die Art und Weise verandern wird,
wie Wissenschaftler Experimente gestal-
ten bzw. Daten bewerten. Dies wird zu
bahnbrechenden Ergebnissen fithren.*

»Materialentwicklung auf KI-Basis ist
die Zukunft der Werkstoffindustrie. Wir
fiihlen uns geehrt, mit AGC in diesem
Feld zu kooperieren,” so Greg Mulhol-
land, CEO bei Citrine Informatics. ,,Die
Unternehmen, die wie AGC als erste in
diese Technologie investieren, werden
ihre Marktchancen dadurch merklich er-
hohen.*

Kontakt:

Interpane Glas Industrie AG
Sohnreystrafie 21

37697 Lauenforde

Marc Everling

T: +49 5273 809-221

pr@interpane.com

Erfolgreiche Koopera-
tion zwischen LiSEC
und Lumon

1978 gegriindet setzt Lumon weit iiber
die Grenzen Finnlands hinaus neue
MaBstiabe bei Balkon- und Terrassenver-
glasungen sowie Balkonverkleidungen.
Das internationale Unternehmen ist in
mehr als 20 Landern aktiv und kann auf

mehr als 40 Jahre Erfahrung zuriickgrei-
fen. Mit 138 Millionen EUR Umsatz im
Jahr 2018 und mehr als 1000 Mitarbei-
tern und Mitarbeiterinnen folgte 2019
als das Jahr der Investitionen fiir das
Unternehmen. Das Hauptaugenmerk
lag dabei auf der Erweiterung durch eine
neue Halle, um zusitzlichen Platz und
mehr Kapazititen fiir die Glasverarbei-
tung zu schaffen.

Lumon hat feste Werte: Die Redewen-
dung ,nahe am Kunden®“ bedeutet fiir
das Unternehmen nicht nur leere Worte,
sondern ist eng mit der Einhaltung von
Zusagen verbunden, die den Kunden
insbesondere im Hinblick auf Termin-
vereinbarungen gegeben werden. Dieser
Anspruch auf Zuverldssigkeit erfordert
einen gleichermaBen verldsslichen und
zudem kompetenten Partner.

Mit seiner firmeninternen F&E-Abtei-
lung erkennt Lumon aktuelle Trends
und setzt diese in hochwertige Produkte
fir seine Kunden um. Um bei Produkten
und Neuentwicklungen mit der Zeit zu
gehen, musste das Unternehmen seinen
Maschinenpark und seine Produktions-
flache erweitern. Zusitzliche 4600 Qua-
dratmeter Produktionsfldche bieten nicht
nur ausreichend Platz fir die Produk-
tion von herkdmmlichen Produkten und
Neuentwicklungen, sondern ermdgli-
chen auch weitere Arbeitsplitze fir
40 neue Produktionsmitarbeiter und
-mitarbeiterinnen sowie sieben neuen
Angestellte.

® Langfristige Partnerschaft — Verspre-
chen werden gehalten

Die Kooperation zwischen LiSEC und
Lumon begann im Jahr 2007. Dieses erste
Projekt war zu diesem Zeitpunkt auch die
erste groe Herausforderung fiir Pekka
Oikarinen in seiner neuen Rolle als Inves-
titionsmanager bei Lumon. ,,Damals war
das ein riesiges Projekt — die Umstellung
vom manuellen zum automatischen Be-
trieb®, erinnert er sich. Schon damals
standen die LiISEC Mitarbeiter mit ihrer
Expertise zur Verfiigung und begleiteten
den Prozess von der Aufplanung bis zur
finalen Umsetzung.

Das Maschinenportfolio von Lumon
besteht aus einem Glaslager, das neben
fixen Lagerbocken zusidtzlich {iiber
13 Stellflachen fiir Innenlader-Gestelle
verfiigt. Nach der Anlieferung durch den
Glaslieferanten konnen Lagerplatten di-
rekt und vollautomatisch iber die Por-
talbeschickungsanlage von diesen Ge-
stellen geholt und den Zuschnitten zuge-
fiihrt werden.

Uber hoch automatisierte Zuschnitt-
und Brechlinien werden zwei Sortiersys-

teme gespeist. Diese Sortiersysteme bie-
ten den Vorteil, dass Glas ,,verschnitt-
optimiert” eingelagert wird und die
nachgelagerten Maschinen auf der ande-
ren Seite, in der geforderten Reihenfolge,
beschickt werden kénnen.

Damals war das Sortiersystem fiir Lu-
mon das erste seiner Art, welches Oster-
reich in Richtung eines Kundenstand-
orts verlieB. Im Jahr 2015/2016 folgte
eine neue LiSEC-Laminieranlage.

o Kompetente und zuverlissige Projekt-
abwicklung

2019 wurde der Startschuss fiir ein neues
Projekt mit einem Investitionsvolumen
von insgesamt 16 Millionen Euro gege-
ben, das nicht nur den Bau einer neuen
Halle und deren Maschinenausstattung,
sondern auch Investitionen in das restli-
che Maschinenportfolio und die Soft-
waresysteme beinhaltete.

Das jiingst abgeschlossene Investitions-
projekt umfasst eine zweite neue Portal-
beschickungsanlage und eine weitere au-
tomatische Schneidelinie mit automati-
schen X- und Y-Brecheinrichtungen.
Weiterhin wurde ein zweites Sortiersys-
tem installiert, welches ein- und auslauf-
seitig iber Shuttles in den Anlagenver-
bund integriert ist. Uber vertikale Trans-
portsektionen und einen Kipptisch er-
folgt die automatische Beladung eines
»Double-Edgers®. Auch das individuelle
Aus- und Einschleusen von Produkti-
onsldufen fiir manuelle und semiauto-
matische Bearbeitungsschritte wird am
Sortiersystem mittels separaten Ein- und
Auslauf ermdglicht.

Trotz mancher Herausforderungen hin-
sichtlich verschiedener FuBbodenhdhen
in den neuen und alten Bereichen der
Halle verliefen Inbetriebnahme und An-
fahren des Sortiersystems fehlerfrei —
ein weiterer Beweis fiir eine kompetente
und zuverlidssige Projektabwicklung.

,»Wir haben seit Beginn unserer Koope-
ration mit LiISEC im Jahr 2007 ein sehr
gutes, gegenseitiges Verstdndnis entwi-
ckelt. Daher haben wir uns bei diesem
neuen Projekt wieder fiir LiISEC als Ko-
operationspartner entschieden. Fazit ist,
dass LiSEC als Unternehmen so handelt
wie wir: sie versuchen nahe am Kunden
zu sein, zuzuhoren, zu verstehen und
eine Losung zu finden. Das Projektma-
nagement hat wihrend des gesamten
Projekts extrem gut mit uns zusammen-
gearbeitet!”, schwiarmt Pekka Oikari-
nen, der bei Lumon fiir Investitionen zu-
stindig ist. Auch seitens LiSEC ist das
Projekt duBerst positiv in Erinnerung ge-
blieben. ,Der optimale Projektfort-
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schritt — fristgerecht und im Rahmen
des Budgets — ist in diesem Fall ganz
klar auf die ausgezeichnete technische
Vorbereitung durch den Kunden und die
gute Kooperation beider Projektteams
zuriickzufiihren®,  erlautert  Stefan
Putschogl, der zustindige Projektmana-
ger bei LiISEC. Wihrend des Projekts
wurde er nicht nur mit sehr knappen
Zeitplanen konfrontiert, sondern auch
mit Herausforderungen, die sich auf-
grund einer verzogerten Fertigstellung
der neuen Halle ergaben.

Die erfolgreiche Zusammenarbeit zwi-
schen dem LiSEC-Projektmanagement
und dem firmeninternen Projektmana-
gement basierte insbesondere auf einer
engen Abstimmung sowie auf regelmafi-
gen Treffen und Beratungen — direkt auf
der Baustelle und iiber digitale Medien.
Auch bei diesem Projekt hat LISEC die
technischen Anforderungen des Kunden
geprifft und 16sungsorientierte Vor-
schlage erstellt, die mit der endgiiltigen
Entscheidung des Kunden nicht nur zu
einer optimalen Losung gefiihrt, son-
dern auch die Basis fiir ein effizientes
und optimal planbares Gemeinschafts-
projekt geschaffen haben.

® Service als Erfolgsfaktor

Lumon hat eine klare Einstellung zum
Service ihrer Kunden. ,,Der Ansporn
hinter unserer tdglichen Arbeit ist der,
dass wir unseren Kunden ein besseres
,Zuhause, schaffen moéchten. Und diese
auch im Verlauf der Zeit erhalten wol-
len“, erklart Pekka Oikarinen. Mit ei-
nem kleinen Serviceteam gewdhrleistet
Lumon seinen Kunden auch lange nach
Fertigstellung des neuen Balkons bzw.
der neuen Fassade Unterstiitzung. Und
auch hier kann Pekka Oikarinen Paralle-
len zur Kooperation mit LiSEC ziehen.
,,Beziiglich der von LiSEC bereitgestell-
ten Serviceleistungen sind wir mit der
laufenden Servicierung mehr als nur zu-
frieden. Das reicht von der Schulung un-
seres Personals an den neuen Maschinen
bis hin zu extrem schnellen Reaktions-
zeiten im Falle eines Problems.*

Auch die Besuche in Osterreich haben ei-
nen bleibenden Eindruck hinterlassen.
wie die Diskussionen bei der Aufpla-
nung, aber auch der Besuch bei Refe-
renzkunden oder im GlassForum inklu-
sive Einblicke in eine laufende Produk-
tion mit LISEC Maschinen.

® [Last but not least: die LiSEC-Soft-
ware

Lumon ist auch hinsichtlich der Soft-
ware optimal ausgestattet. Das LiSEC-

Maschinenportfolio wird beispielsweise
durch autofab, gps.order, gps.prod und
asset check weiter ergdnzt.

,Neben dem hohen Mal3 an Professio-
nalitdt, das LISEC bei unserer Koopera-
tion an den Tag legt, ist meiner Meinung
nach die optimal auf Kundenbediirfnisse
abgestimmte Software einer der groften
Vorteile der Zusammenarbeit mit Li-
SEC. Autofab fasziniert mich heute
noch— dieses Programm wird individuell
an uns und unsere Arbeitsabldufe ange-
passt®, so Oikarinen.

Kontakt:

LISEC Austria GmbH
Bahnhofstrafse 34

3363 Hausmening
Osterreich

Claudia Guschlbauer

Head of Marketing &
Corporate Communications
T: +43 7477 405-1115
claudia. guschlbauer@lisec.com
www. lisec.com
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Spatenstich fir Pharma-
verpackungs-Werk von
SCHOTT in Millheim

Mit dem ersten Spatenstich hat der Spe-
zialglashersteller SCHOTT an seinem
Standort Miillheim den Startschuss fiir
den Bau einer neuen Produktion fiir ste-
rile pharmazeutische Primdrverpackun-
gen aus Polymer gegeben. Das topmo-
derne Werk soll bis 2022 mit einem In-
vestitionsvolumen im dreistelligen Mil-
lionenbereich errichtet werden und dann
100 zusétzliche Arbeitsplédtze bieten.

,Der Aufbau dieser neuen Produktion
bedeutet eine enorme Stirkung fiir unse-

SCHOTT)

So wird das topmoderne Werk aussehen. Visualisierung: SCHOTT/IE Plast. (Foto.
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ren Standort hier in Miillheim. Denn zu
den Pharmafliaschchen aus Glas bekom-
men wir jetzt sterile, vorfiillbare Poly-
mercontainer und hier im Speziellen
Spritzen, als zweites Standbein dazu®,
erklarte Standortleiter Bernhard Lang-
ner. Das neue Werk wird auf dem beste-
henden Werksgelande auf einer Grund-
flache von 11000 Quadratmetern entste-
hen. Zu dem Neubauvorhaben gehéren
neben dem Produktionsgebdude mit
neuester Reinraumtechnologie auch ein
Pilot-Center zur Entwicklung von Inno-
vationen, ein Logistikzentrum sowie ein
integrierter Verwaltungsbereich.

,,Die Stadt Miillheim begriiit die Erwei-
terung der Firma SCHOTT sehr, die un-
seren prosperierenden Wirtschaftsstand-
ort zwischen Basel und Freiburg weiter
starken wird. Wir freuen uns insbeson-
dere iiber die hohen Investitionen, den
groBen Zuwachs an Arbeitspldtzen und
dariiber, dass sich die Firma SCHOTT
so deutlich zu unserem Standort be-
kennt“, sagte der Miillheimer Biirger-
meister Martin Loffler.

Mit aktuell 280 Mitarbeitern ist Miill-
heim das einzige Werk des SCHOTT Ge-
schéftsbereichs Pharmaceutical Systems
in Deutschland. Es gehort zu einem Ver-
bund von insgesamt 18 Produktions-
standorten in 13 Léindern.

»Nachdem wir gerade an unserem Kom-
petenzzentrum fiir Polymerspritzen in
St. Gallen die Kapazitit mit neuen Pro-
duktionslinien deutlich ausgebaut und
dort erst kiirzlich die Installation der
neuen Linien abgeschlossen haben, ist
die Errichtung des neuen Werkes in
Miillheim ein weiterer wichtiger Schritt
zum strategischen Ausbau unseres Poly-
mergeschifts”, erlauterte Mario Haas,
Leiter des Geschéftsfelds Polymer Solu-
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tions. Die neue Produktion wird hochste
Standards erfiillen. Hierbei wird der ge-
samte Prozess vom SpritzgieBen tiber die
Qualitatskontrolle bis hin zum sterilen
Verpacken automatisiert und digital ver-
netzt in modernster Reinraumumgebung
verlaufen. ,,Indem wir bei der Inspekti-
onstechnologie auch das Prinzip des
Maschinellen Lernens, also kiinstliche
Intelligenz nutzen, konnen wir die ge-
sammelten Daten in die Optimierung
von Prozessparametern einflieBen las-
sen”, ergdnzte Andreas Reisse, Leiter des
Geschiftsbereichs Pharmaceutical Sys-
tems.

Vorfiillbare Spritzen aus Polymer kom-
men unter anderem bei hochviskosen
Medikamenten, in der Notfallmedika-
tion sowie in der Intensivmedizin zum
Einsatz.

SCHOTT gehort weltweit zu den fiih-
renden Anbietern von Pharmaverpa-
ckungen aus Glas und Kunststoff. Jahr-
lich stellt das Unternehmen rund elf
Milliarden Spritzen, Fldaschchen, Am-
pullen und Karpulen her. Dies wiederum
bedeutet, dass weltweit jeder Mensch
pro Jahr rein rechnerisch anderthalb
Mal mit einer Pharmaverpackung von
SCHOTT in Berithrung kommt.

Kontakt:

SCHOTT AG

Hattenbergstrafie 10

55122 Mainz

Jiirgen Steiner

Manager Corporate Communication
T: +49 613166-4335

Juergen. steiner@schott.com

STOLZLE umfirmiert zu
STOELZLE

Die Stoelzle Glasgruppe fertigt seit iiber
200 Jahren hochwertiges Verpackungs-
glas. Im frithen 19. Jahrhundert wurden
in der Steiermark die ersten Glasfabri-
ken gegriindet — der Standort Koflach
wurde 1987 Headquarter der heutigen
Stoelzle Glasgruppe.

Die Glasgruppe, die sich seit ihrer Griin-
dung in privatem Eigentum von Dr.
Cornelius Grupp befindet, wurde bereits
in den 1980er Jahren zu einem Global
Player in der Glasbranche. Zug um Zug
wurde die Glasgruppe um Niederlassun-
gen in GroBbritannien, Tschechien, Po-
len und Frankreich erweitert und sowohl
Kapazitét als auch Portfolio ausgebaut.

Heute ist Stoelzle eine Marke, die fir
vier Geschéftsbereiche steht: Pharma,

Perfumery & Cosmetics, Spirits und
Consumer.

Bis vor kurzem gab es hinsichtlich der
Namen der Niederlassungen keine ein-
heitliche Schreibweise, was Stoelzle be-
trifft: es fand sich das Osterreichische
,Stolzle” ebenso wie ,,Stoelzle® oder
auch ,,Stolzle®.

Um die Marke weiter zu stirken und den
gemeinsamen AuBenauftritt zu verein-
heitlichen, wurden mit Januar 2020 alle
Niederlassungen der Glasgruppe umfir-
miert auf den Wortlaut STOELZLE.

,,Die einheitliche Schreibweise unserer
Firmennamen war der néchste logische
Meilenstein in unserer Entwicklung zu
einer starken globalen Marke. All unsere
Niederlassungen und Mitarbeiter folgen
demselben Leitbild und haben ein ein-
heitliches Unternehmensziel, nédmlich
der Prestige Glas Partner fiir unsere
Kunden zu sein,” betont DI Georg
Feith, CEO der Stoelzle Glasgruppe.

Die Umfirmierung trat im Januar 2020
in Kraft und wirkt sich nicht auf die be-
stehenden Geschéfte mit den Unterneh-
menspartnern oder Kunden aus. Fir
Fragen zur Umfirmierung kann man
sich per e-mail (office@stoelzle.com) an
das Unternehmen wenden.

Die Stoelzle Glasgruppe verfiigt iiber
folgende Produktionsstandorte und Ver-
kaufsbiiros: Stoelzle Oberglas GmbH,
Stoelzle Czestochowa Sp. z.0.0, Stoelzle
Wymiarki Sp.z.0.0, Stoelzle Flaconnage
Ltd., Stoelzle Union s.r.0., Stoelzle Mas-
niéres Parfumerie SAS, Stoelzle Masnie-
res Parfumerie Decoration SAS, Stoelzle

Glass LLC, Stoelzle Glass USA Inc. und
Stoelzle Glass Italia s.r.l. (Quelle: STO
Marketing)

Kontakt:

Stoelzle Oberglas GmbH
Fabrikstrafe 11

8580 Koflach

Osterreich

T: +43 3144-706
office@stoelzle.com
www.stoelzle.com

Glasanwendungen

v

Intelligente Glaslosun-
gen fiir Headquarter
von SCOTT Sports

Als der urspriinglich in den USA behei-
matete Fahrradhersteller SCOTT An-
fang der 1990er Jahre nach Europa ex-
pandierte, fand er in der Westschweiz ei-
nen geeigneten Standort. Dem beschau-
lichen Givisiez bei Fribourg blieb das
Unternehmen bis heute treu. Seit kur-
zem sind die zwischenzeitlich auf finf
Orte verteilten Mitarbeitenden aller-
dings in einem beeindruckenden Neubau
vereint. Das von Itten+Brechbiithl Ar-
chitekten entworfene Headquarter ist
fir 600 Mitarbeitende ausgelegt und

Dank der eleganten Horizontalverglasung COMPOSITE GLAZING, in Form eines
3-fach Isolierglases mit der Beschichtung SILVERSTAR Selekt 74142 und VSG wird
das Tageslicht auch in den Treppenhdusern und Aufenthaltsriumen des Gebdudes opti-
mal genutzt (Foto: Simon Ricklin).
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starkt mit seiner liberzeugenden Archi-
tektursprache die weltweit erfolgreiche
Marke. Dazu trigt auch Glas als zeitge-
nossisches Gestaltungselement bei. Das
sowohl fiir die Fassade, die Innenrdume
als auch fiir die Dachoberlichter ver-
baute Glas stammt vom Schweizer Spe-
zialisten Glas Trosch.

® Thermisches Zusammenspiel

Von auBlen besticht der kompakte Bau-
korper mit seinem rechteckigen Grund-
riss vor allem durch seine dreidimensio-
nal gestaltete Fassade und die bewegli-
chen Sonnenschutzsegel. Die aus mikro-
perforiertem Aluminium hergestellten
Elemente richten sich automatisch am
Sonnenstand aus und sorgen im Inneren
fir Blend- und Hitzeschutz. Das Ge-
baude ist nach Angaben von SCOTT
Sports zudem das erste in Europa, das
mit einem System zur gleichzeitigen
Steuerung von Heizung, Liftung und
Akustik arbeitet. Die Energieversorgung
erfolgt tiber Solarzellen und Erdwdrme.
Um auch bei der Glasfassade die hochs-
ten energetischen Standards zu erfiillen,
entschieden sich die Architekten fiir das
3-fach Isolierglas SILVERSTAR EN2-
plus von Glas Trosch. Die raumhohen
Scheiben bieten maximale Transparenz
sowie eine effiziente Nutzung des Tages-
lichts ohne stérende Lichtreflexionen
von auflen und innen. Zudem gewdhr-
leisten sie ein angenechmes Raumklima
wihrend des ganzen Jahres: Durch einen
niedrigen Wirmedurchgangskoeftizien-
ten (kurz: U-Wert) von 0,6 W/m?K und
einen Gesamtenergiedurchlassgrad (kurz:
g-Wert) von nur 51 Prozent ist die opti-
male Wirmeddmmung in den kalten
Monaten sowie auch ein Schutz vor
Uberhitzung im Sommer gegeben. Die
hier eingesetzten 3-fach Verglasungen
tragen dank der hochwertigen Wirme-
beschichtung zu einer deutlichen Sen-
kung des Energieverbrauchs und zur Re-
duktion des CO,-Austofes bei.

® Oberlichter bringen Tageslicht ins
Treppenhaus

Betreten wird die neue Firmenzentrale
von Siiden iiber ein verglastes Sockelge-
schoss, das wellenartig von der Alumini-
umfassade itiberlagert wird. Im Inneren
Offnet sich ein weitrdumiges Atrium, das
die volle Gebdudehohe umfasst und
dank eines transparenten Dachs von
Tageslicht durchflutet wird. Vertikale
Holzlamellen an der Innenfassade des
Luftraums erzeugen ein interessantes
Spiel von Licht und Schatten. Vom At-
rium aus geht es direkt in die Kantine,
die Cafeteria oder den Showroom von

SCOTT Bikes. Zudem werden von hier
die Biiroflichen in den oberen Etagen
per Treppenhaus beziehungsweise Auf-
zug erschlossen. Fiir die Belichtung der
in schlichter Sichtbeton-Optik gestalte-
ten Treppenaufginge sorgen Horizontal-
verglasungen von Glas Trosch. Das Sys-
tem Composite Glazing, das hier als 3-
fach Isolierglas mit SILVERSTAR Se-
lekt 74/42 Beschichtung und Verbundsi-
cherheitsglas ausgefithrt wurde, unter-
streicht durch seine hohe Farbneutralitét
die &sthetisch anspruchsvolle Architek-
tur.

® Glastrennwinde strukturieren die
Biiro- und Besprechungsrdume

In der offenen Biirolandschaft spielt
Glas ebenfalls eine gewichtige Rolle.
Trennwidnde aus der Produktlinie
SWISSDIVIDE ONE zonieren hier die
Bereiche, so dass eine konzentrierte Ar-
beitsatmosphire nicht auf Kosten der
Transparenz und Lichtdurchlissigkeit
geht. Filigrane Profile, ein hohes Mal3 an
Schallschutz sowie elektronische Zu-
trittslosungen fiir die unterschiedlichen
Nutzenden zédhlten zu den hohen Anfor-
derungen der Planer. Und wihrend sich
die Schreibtischarbeitspldtze der Aullen-
fassade zuwenden, ist ein Grofteil der
rund 50 Meetingraume zum Atrium hin
ausgerichtet. Hier sorgen bodentiefe
Fenster fiir besondere Aus- und Einbli-
cke. Diese werden auch nicht durch den
Einsatz der bis zu drei Meter breiten
Brandschutzgldser FIRESWISS FOAM
30-19 getriibt, da die Ausfiihrung mit
StoBfuge Sichtbeeintrichtigungen mini-
miert.

Insgesamt ist das neue Headquarter von
SCOTT Sports damit ein gelungenes
Beispiel, wie ganz unterschiedliche Glas-
I6sungen nicht nur hochste technische
Anspriiche in einem zeitgemadBen Ge-
baude erfiillen und dabei die Architek-
tursprache durch &sthetische Losungen
unterstiitzen. Auch den funktionalen
Anspriichen wird das Gebédude gerecht.
Denn dank der groBflidchigen Glasele-
mente innen wie aullen, gelangt viel Ta-
geslicht in alle Raume und verbessert so
das Wohlbefinden — und nicht zuletzt
auch die Arbeitsleistung der Mitarbei-
tenden.

Weitere Details zur Referenz Headquar-
ter SCOTT Sports im interaktiven Film
unter www.glastroesch.ch.

Bautafel:

Projekt: Headquarter SCOTT
Sports

Standort: Givisiez, Schweiz

Fertigstellung: 2019

Architekt: Itten+ Brechbithl AG
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Isolierglashersteller: Glas Trosch SA, Bulle

Produkte: SILVERSTAR EN2plus
SILVERSTAR Selekt
74/42 und VSG
SWISSDIVIDE ONE
FIRESWISS FOAM
30-19

Weitere Informationen:

Glas Trosch Euroholding AG & Co.
KG aAd

Marketing und Kommunikation
Evelyn Krause

Benzstrafe 13

89079 Ulm

T: +49 731 4096211
e.krause@glastroesch. de

www. glastroesch. de

Innenhof-Fassaden mit
Brandschutzglas im Tu-
morzentrum Freiburg

Im Mai 2019 wurde das Interdisziplinédre
Tumorzentrum ITZ in Freiburg eréffnet.
Mit dem Neubau wurden alle bisher ver-
streut liegenden Einrichtungen der On-
kologie in einem Krebszentrum zusam-
mengefasst. Die zwei Innenhofe des of-
fen und klar strukturierten Gebdudes
sorgen fir viel Tageslicht auch im Inne-
ren. Brandschutzverglasungen von Ve-
trotech Saint-Gobain in den Innenhof-
Fassaden bieten den notwendigen
Schutz.

Im Inneren hell und weitrdumig, mit ei-
ner klaren Raumstruktur und einem
ausgekliigelten Farbkonzept prdsentiert
sich das neue Tumorzentrum. Das Ge-
bdude nach einem Entwurf des Miinche-
ner Architekturbiiros Nickl & Partner
Architekten will den Patienten so best-
mogliche Orientierung und eine gesund-
heitsfordernde  Atmosphdre  bieten.
Dazu tragt auch die Konstruktion mit
zwei Innenhofen bei, die viel Licht in das
Gebidudeinnere lassen und damit dem
Konzept der ,Healing Architecture”
entsprechen. Dieser Forschungsansatz
geht davon aus, dass der Einfluss von
Tageslicht in direktem Zusammenhang
mit einer schnelleren Genesung, besse-
rem emotionalen Wohlbefinden und ei-
ner geringeren Medikamentenabhéngig-
keit steht und wird von Studien gestiitzt,
die die Vorteile natiirlicher Faktoren auf
Umgebungen im Gesundheitswesen zei-
gen. Der kompakte Baukorper des Tu-
morzentrums bietet zudem eine gute
Ubersicht und kurze Wege fiir Ange-
stellte und Patienten.
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Brandschutzverglasung CONTRAFLAM LITE 30 in den Innenhof-Fassaden des ITZ

(© Werner Huthmacher).

® FEinkammer-Brandschutzglas CON-
TRAFLAM LITE in den Innenhof-
Fassaden

Aufgrund einer baulichen Besonderheit
sorgen in den Fassaden der beiden In-
nenhéfe 252 m> CONTRAFLAM LITE
als Isolierverglasung von Vetrotech
Saint-Gobain fiir den notwendigen
Brandschutz. Dies war notwendig, weil
das ITZ zur Vereinfachung der Installa-
tionen ohne notwendige Flure im Sinne
der Bauordnung geplant wurde. Die ent-
sprechend kompensierenden Nutzungs-
einheiten werden jedoch von feuerbe-
standigen Bauteilen umgrenzt. Wenn,
wie in diesem Fall, die Grenzen einer
brandschutztechnischen Nutzungs-
einheit an eine Innenecke einer Fassade
stoBBen, muss der Brandiiberschlag hori-
zontal iiber eine bestimmte Lidnge mit
einer feuerhemmenden Verglasung ver-
hindert werden. Dies geschieht in den
Innenhof-Fassaden mit dem Brand-
schutzglas CONTRAFLAM LITE 30
Climaplus. CONTRAFLAM LITE 30
ist ein Einkammer-Brandschutzglas, das
eine umweltfreundliche aufschdumende
Zwischenschicht (Interlayer) enthélt. Im
Brandfall schiitzt es Menschen und Ge-
genstinde bis zu dreiig Minuten. Dies
ist gerade in Krankenhdusern von Be-
deutung, wo es darauf ankommt, die
Evakuierungszeit zu gewihrleisten, um
beispielsweise bettligerige Menschen im
Brandfall in Sicherheit zu bringen.

Zusitzlich zur leistungsfahigen Reduzie-
rung des Ubertritts von Strahlungs-
wérme bietet CONTRAFLAM LITE 30
bis zu einem gewissen Grad auch eine

symmetrische thermische Isolation. Im
Aufbau als Isolierverglasung sorgt es au-
Berdem fiir exzellente Warmedammung.

® Baulich ablesbar: interdisziplindrer Be-
handlungsansatz

In dem Bau eines eigenen Gebdudes
spiegelt sich der interdisziplinire Be-
handlungsansatz des Tumorzentrums an
der Uniklinik Freiburg wider. Die bisher
verstreut liegenden Bereiche der Onkolo-
gie wurden hier im Sinne einer verbesser-
ten Versorgung der Patienten unter ei-
nem Dach zusammengefasst. Der Neu-
bau des ITZ ist der erste Schritt bei der
Erweiterung des gesamten Klinikkom-
plexes. Dabei sollen die in den 1950er bis
1970er Jahren errichteten Gebaude nach
und nach durch Neubauten ersetzt wer-
den. Das Konzept von Nickl & Partner
Architekten sieht dafiir eine aufgelo-
ckerte Pavillonstruktur im Griinen vor,
die funktional und baulich eng verbun-
den ist und fiir Gesundheit und Mensch-
lichkeit steht. Das ITZ schlieBt an den
Bestand der Chirurgischen Klinik an
und sieht auch Anbindungen an die zu-
kiinftigen Neu- und Erweiterungsbauten
des Klinikrings vor. Dabei soll jeder
Baukorper als eigenstindiges Funkti-
onsgebdude wahrgenommen werden.

® [m Dienste der Gesundheit

Der als Rechteck mit zwei Innenhéfen
konzipierte Bau erstreckt sich tiber fiinf
Geschosse und hat rund 6.400 m?> Nut-
zungsfliche. Im Er